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TEBLIG

YAPI iSLERI INSAAT, MAKINE VE ELEKTRIK TESISATI GENEL TEKNIK
SARTNAMELERINE DAIR TEBLIiG (TEBLIG NO: YFK-2007/1)’DE
DEGISIKLIK YAPILMASINA DAIR TEBLIG

MADDE 1- 30/6/2007 tarihli ve 26568 miikerrer say1l1 Resmi Gazete’de yayimlanan Yapi Isleri Ingaat, Makine
ve Elektrik Tesisat1 Genel Teknik Sartnamelerine Dair Teblig (Teblig No: YFK-2007/1)’in ekinde yer alan “8. Yigma
Bina Isleri Genel Teknik Sartnamesi” ekteki sekilde degistirilmistir.

MADDE 2- Ayni Tebligin ekinde yer alan “9. Duvar, Déseme Isleri Genel Teknik Sartnamesi” ekteki sekilde
degistirilmisgtir.

MADDE 3- Aym Tebligin ekinde yer alan II-insaat Genel Teknik Sartnamesinin “Y-21 Cam Isleri” baslkl
boliimil yiirtirlikten kaldirtlmstir.

MADDE 4- Aymi Teblige ekte yer alan “16. Kapi, Pencere ve Camlama Sistemleri Isleri Genel Teknik
Sartnamesi” eklenmistir.

MADDE 5- Ayni Tebligin ekinde yer alan IV-Elektrik Tesisatt Genel Teknik Sartnamesine ekte yer alan “29.
Yapilarda Elektrik Tesisati Deprem Giivenligi Genel Teknik Sartnamesi” eklenmistir.

MADDE 6- Bu Teblig yayimu tarihinde yiiriirliige girer.

MADDE 7- Bu Teblig hiikiimlerini Cevre, Sehircilik ve Iklim Degisikligi Bakan1 yiiriitiir.
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9.1 Duvar Isleri
9.1.1 Gazbeton Duvar Isleri

91.11 Donatih Gazbeton Duvar Elemanlar: ile Duvar Yapim Isleri
Genel Teknik Sartnamesi

91111 Kapsam

Donatili gazbeton duvar elemanlari ile yapilan yatay veya diisey duvar uygulama kurallarina
iliskin esaslar1 kapsar.

9.1.1.1.2 Tanim

Donatih Gazbeton: TS EN 12602 standardina uygun olarak iiretilen gelik hasir donati
takviyeli, uzunluk/kalinlik/anma yiikii degiskenlerine gore ¢esitli boyutlarda {iretilen yatay ve
diisey duvar yap1 elemanlaridir.

Duvar Kavrayicisi: Donatili gazbeton yatay/diisey duvar elemanlarini kaldirmada ve bunlarin
montajinda kullanilir.

Kutu Profil: TS EN 10305-5 standardina uygun olarak iiretilmis, dikdortgen kesitli profillerdir.
(St3720x40x2)

Harg:

Bilesenler:

Kum: Yikanmis, elenmis.

Cimento: Portland ¢imentosu TS EN 197-1
Karigim orani: Su/¢cimento/kum: 1/1/4
Tamir Malzemesi:

TS EN 998-1 standardina uygun olarak iiretilen, gazbeton donatili elemanlarin tamiri i¢in 6zel
olarak gelistirilmis ¢imento esaslt malzemedir.

Karigim orani: Su/tamir malzemesi: 1/3

9.11.1.3 Uygulama Esaslari

9.1.1.1.3.1 Nitelikler

Kullanmim Yeri: Betonarme, ¢elik, hafif ¢elik, ahsap, prefabrike yapilarin dis ve i¢ dolgu
duvarlar1 donatili yatay/diisey duvar elemanlarin kullanim yeridir.

Hazirhk:
Uygulamaya baslamadan 6nce uygulama alan1 dlgiileri diyagonaller dahil kontrol edilir.

Iskele, sarf malzemeler ve duvar elemanlar1 uygulama yerine nakledilir. Uygulamada gerekli
her tiirlii alet-edevat, ving, forklift temin edilir.

Tiim metal aksamin korozyondan korunmasi1 amaciyla gerekli dnlemler alinmalidir.



Uygulamanin yapilacagi zemin ingaat artiklarindan arindirilir.
Harg¢ zemine serilmeden 6nce zemin temizlenir ve nemlendirilir.
Tesviye i¢in harg¢ hazirlanir.

Uygulama:
Projesine uygun duvar aplikasyon islemi ile duvar uygulamasina baglanir.

Diisey Uygulama:

Duvar elemaninin oturacagi zemin (déseme veya perde, hatil, topuk betonu ve benzeri.) iizerine
2-3 cm tesviye harci serilir. Projesi geregi var ise tesviye harci altina akustik/ses/1s1/su/yangin
yalitim1 saglayan soniimleyici serit uygulamasi yapilir.

[k duvar sirasina 60 cm genislikteki duvar elemani ile baslanir. Duvar eleman1 harg iizerine
duvar kavrayicisi ile yerlestirilir ve diisey dogrultudaki terazisi kontrol edilir.

Alt ve list baglant1 elemanlar1 ile duvar elemani tasiyici sisteme detayina uygun sabitlenir.
Gazbeton iireticisinin teknik uygulama detaylarina uyulmalidir.

Sonraki siralara lamba zivana profil yapisi ile birbirine gegme yapan duvar elemanlari ile devam
edilir. Terazi kontrolii yapilan her elemanin alt ve iist baglantis1 ayr1 ayr1 yapilir. Son duvar
elemani da yerlestirilerek uygulama tamamlanir.

Duvar uygulamasinda genisligi 20 cm’den daha az olan duvar eleman1 kullanilmaz.

Diisey uygulamada duvar-kolon/perde birlesim yeri ile duvar iist kenarinda-kiris/doseme
birlesim yerinde 1-2 cm bosluk birakilir. Birakilan bosluk mineral esaslt dolgu malzemesi ile
doldurulur.

Olusabilecek tiim kirik ve hasarlarin onarimi, iireticinin belirtmis oldugu tamir malzemesi ile
yapilir.

Yatay Uygulama:

Duvar elemaninin oturacagi zemin (déseme veya perde, hatil, topuk betonu ve benzeri.) iizerine
kutu profil monte edilir ve 2-3 cm tesviye harci serilir. Projesi geregi var ise tesviye harci altina
akustik/ses/1s1/su/yangin yalitimi saglayan soniimleyici serit uygulamasi yapilir.

Duvar imalatina montaj planina goére ilk duvar sirasina uygun genislikteki duvar elemani ile
baslanir.

Duvar elemani, zivana profili alta gelecek sekilde, har¢ lizerine, duvar kavrayicisi ile
yerlestirilir ve yatay/diisey dogrultusu su terazisi ile kontrol edilir.

Duvar elemanlari iist kenar kdselerinden kolon/perdeye sabitlenir. Gazbeton tireticisinin teknik
uygulama detaylarma uyulmalidir.

Sonraki siralara lamba zivana profil yapisti ile birbirine gegme yapan duvar elemanlari ile devam
edilir. Terazi kontrolii yapilan her elemanin iist kenar kdselerinden baglantilar1 ayr1 ayr1 yapilir.
Son duvar elemani da yerlestirilerek uygulama tamamlanur.

Duvar uygulamasinda genisligi 20 cm’den daha az olan duvar eleman1 kullanilmaz.

Yatay uygulamada duvar-kolon/perde birlesim yerinde 1cm, duvar iist kenarinda-kiris/doseme
birlesim yerinde ise 2 cm bosluk birakilir. Birakilan bosluk mineral esasli dolgu malzemesi ile
doldurulur.



Olusabilecek tiim kirik ve hasarlarin onarima, iireticinin belirtmis oldugu tamir malzemesi ile
yapilir.

Imalat sonras1 dikkat edilecek hususlar, uyarilar:

Duvarda uygulama sonrasinda tesisat gegisleri ve benzeri nedenlerle bosluklar agilmasi
iireticinin talimatlar1 dogrultusunda yapilir. Genis ve biiyilk menfez yerlerine ait bosluklar
acilirken, duvar baglantilari tahrip edilmemeli, darbe ile duvarlara hasar verilmemeli ve duvarin
kararliliginin bozulmamasi i¢in tedbir alinmalidir.

9.1.1.1.3.2 Temin ve Nakliye

Donatili duvar elemanlar1 paletler iizerine yerlestirilir, sevk edilir. Donatili duvar elemanlarinin
indirilmesinde ve istifinde 50 cm’den fazla konsol ¢alismamasina dikkat edilmelidir. Paletler,
tesviye edilmis diizgiin bir zemin lizerine, ii¢ siradan fazla {ist iiste istiflenmemelidir.

Indirmede hasar olusumunu onlemek iizere, donatili elemanlar paletler halinde, sapanla ve
forklift veya ving yardimiyla indirilir.

9.1.1.1.4  Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tiirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

[gili rehber dokiiman esas almarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.1.1.5 Tlgili Standartlar

TS EN 12602 Onyapimli donatili gazbeton yap1 elemanlar
TS EN 197-1 Cimento - Boliim 1: Genel ¢imentolar - Bilesim, 6zellikler ve uygunluk kriterleri
TS EN 998-1 Kagir harc1 — Ozellikler — Boliim 1: Kaba ve ince siva harci

TS EN 10305-3 Hassas uygulamalar i¢in ¢elik borular — Teknik teslim sartlar1 — Bolim 3:
Soguk 6l¢iilendirilmis, kaynakli borular



9.11.2 Gazbeton Blok Duvar Isleri Genel Teknik Sartnamesi

91121 Kapsam

Gazbeton bloklar ile duvar uygulama kurallarina iligkin esaslar1 kapsar.

9.1.1.2.2 Tanim
Gazbeton Blok:

TS EN 771-4+A1 standardina standardina uygun olarak 60 x 25 x kalinlik [cm] boyutlarinda
ve ¢esitli dayanim ve yogunluklarda iiretilen dolgu ve/veya tasiyict duvar malzemesidir.

Orgii Tutkal:

TS EN 998-2 standardina uygun olarak {iretilen, gazbeton bloklarin ériimii i¢in 6zel olarak
gelistirilmis ¢imento esasl malzemedir.

Karigim orani: Su/tutkal: 1/3

Har¢: Gazbeton bloklarla duvar 6rmede ilk siranin altina serilen ¢imento-kum karisimi
malzemedir.

Bilesenler:
Kum: Yikanmis, elenmis 1520 kg/m?.
Cimento: Portland ¢imentosu -TS EN 197-1

Karisim orani: Su/¢cimento/kum: 1/1/4

9.11.2.3 Uygulama Esaslari
9.1.1.2.3.1 Nitelikler
Kullanim Yeri:

Betonarme, c¢elik, hafif ¢elik, ahsap, prefabrike yapi sistemlerinin dis ve i¢ dolgu duvarlar1 ya
da y1gma yapilarin tastyici dis ve i¢ duvarlar1 gazbeton bloklarin kullanim yeridir.

Hazirhk:
Uygulamaya baslamadan 6nce uygulama alani 6l¢iileri diyagonaller dahil kontrol edilir.

Uygulamanin yapilacagi zemin insaat artiklarindan arindirilir.
Har¢ zemine serilmeden 6nce zemin temizlenir ve nemlendirilir.

Har¢ ve orgii tutkali, karisim oranlarinda ve partiler halinde hazirlanir. Partiler halinde
hazirlanan tutkal yapistiricisina daha sonra su, toz tutkal, ¢imento ve benzeri malzemeler ilave
edilerek tutkal ¢ogaltiimaz.

Uygulama:

Gazbeton bloklarla ilk sira duvar 6rmede tesviye saglamak {izere 2-3 cm kalinliginda harg
zemine serilir. Zemine serilen tesviye harci ile temas eden gazbeton blok alt yiizii 1slatilir.

60 cm boyutu duvar uzunlugu, 25 cm boyutu duvar yiiksekligi yoniinde tesviye harci lizerine
yerlestirilir.

Yerlestirilen her duvar blogu ilk sirada su terazisi ile kontrol edilmeli, ilk siranin muntazam
oriilmesi saglanmalidir. 1k sirada diisey derzlere tarakli mala kullanimi ile gazbeton drgii



tutkali uygulanir. ikinci ve diger duvar siralaria gazbeton 6rgii tutkali kullanimi ile devam
edilir. Gazbeton orgii tutkali kullaniminda bloklar 1slatilmaz.

Tarakli mala ile yatay ve diisey birlesim ylizlerine gazbeton orgii tutkali 2-3 mm kalinliginda,
derzleri tamamen kapatacak sekilde serilmelidir. Yerlestirilen gazbeton blok, lastik tokmak
kullanim1 ile hafifce vurularak daha once yerlestirilen bloga dogru baskilanmali ve bir 6nceki
blokla arasinda bosluk kalmayacak bigimde sikistirilmalidir. Bu yapilirken bir su terazisi ile
yatay diisey dogrultuda gerekli olan terazi kontrolii yapilmalidir. ipinde, terazisinde ve
sakulde duvar 6rme islemi bu yontem ile tamamlanmalidir.

Projesinde aksi belirtilmedikce diisey derzlerde 30 cm (yarim blok) sasirtma yapilmalidir.
Sasirtma 15 cm’den daha az yapilmaz. Duvar her ii¢ sirada bir kolon veya perdeye, iireticinin
teknik uygulama detaylarina uyarak, baglant1 elemaniyla baglanmalidir.

Duvar ile betonarme kolon/perde veya diisey hatil birlesim yerlerinde ve duvarin ¢elik kolonla
birlesim yerinde gazbeton orgii tutkali veya mineral esasli dolgu malzemesi kullanilmalidir.

Duvarlarin kesisim noktalarinda bloklar birbirine kilit yapilarak oriilmelidir. Bloklarin
birbiriyle temas eden tiim yiizeylerinin tutkal ile yapigsmasi saglanmalidir.

Son siraya yerlestirilecek bloklar, gerekiyor ise kesilerek doseme-kiris alt1 ile duvar iistii
arasinda 1-1,5 cm kadar bir bosluk kalmasi saglanmalidir.

Bosluk yerinde ahsap kama kullanilmaz. Kalan bosluk mineral esasli dolgu malzemesi ile
doldurulmalidr.

Bir duvarin teskilinde gereken durumlarda duvarin kararliligini saglamak iizere gazbeton
bloklar ile kullanilacak yatay ve diisey hatillar, TS 2510 standardi esas alinarak
belirlenmelidir.

Dis yiizeylerde yer alan kolon, kiris, hatil ve perde duvar ve benzeri biitiin betonarme
elemanlar TS 825 esas alinarak yalitilmalidir.

Imalat Sonrasi Dikkat Edilecek Hususlar, Uyarilar:
Tesisat uygulamalarinda duvarlara darbe etkisiyle hasar verilmemelidir.

9.1.1.2.3.2 Temin, Nakliye, Depolama

Paletler tesviye edilmis diizgiin bir zemin iizerine indirilir ve {i¢ siradan fazla ist {iste
istiflenmemelidir. Uriiniin indirilmesinde iiretici firmanm &nerdigi aparat kullanilmalidir.
Yatay ve diisey tasimalar forklift, transpalet ve benzeri ekipmanlarla yapilmalidir.

9.1.1.24  Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk Kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans: Y 6netmeligi,



Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,
Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmast Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlagtirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.1.25 Ilgili Standartlar

Ulusal Teknik Onay (UTO)

TS EN 771-4+A1 Kagir birimler - Ozellikler - Béliim 4: Gazbeton kagir birimler

TS EN 998-2 Kagir harc1 — Ozellikler — Boliim 2: KAgir harci

TS EN 197-1 Cimento - Boliim 1: Genel ¢imentolar - Bilesim, 6zellikler ve uygunluk kriterleri
TS 2510 Kargir duvarlar hesap ve yapim kurallari

9.1.2 Tugla Duvar isleri

9121 Yatay ve Diisey Delikli Kil Kagir Birim (Tuglalar) ile Duvar
Orme Isleri Genel Teknik Sartnamesi

9.1.2.1.1 Kapsam

Yatay ve diisey delikli tuglalar ile duvar uygulama kurallarina iligkin esaslar1 kapsar.

91212 Tamm
Yatay Delikli Tuglalar:

TS EN 771-1+A1 kapsaminda, uzunluk, genislik, yiikseklik olarak mm cinsinden beyan edilen
ebatlarda iiretilen dolgu duvar malzemesidir.

Diisey Delikli Tuglalar:

TS EN 771-1+Al kapsaminda, uzunluk, genislik, yiikseklik olarak mm cinsinden beyan edilen
ebatlarda tiretilen dolgu duvar malzemesidir.

W Sinifi ve Lamba ve Zivanal Diisey Delikli Tuglalar:

TS EN 771-1+Al kapsaminda, uzunluk, genislik, yiikseklik olarak mm cinsinden beyan edilen
ebatlarda tiretilen ve 1s1 yalittm amagh kullanilan dolgu duvar malzemesidir.

Bosluklaria Yalitim Malzemesi Yerlestirilmis Kompozit Tuglalar (Yatay ve/veya Diisey
Delikli)



TS EN 771-1+A1 kapsaminda, uzunluk, genislik, yiikseklik olarak mm cinsinden beyan edilen
ebatlarda tiretilen ve 1s1 yalitim amagh kullanilan dolgu duvar malzemesidir.

Orgﬁ Harci:

TS EN 998-1 standardina uygun olarak iiretilen ¢imento esasli malzemedir.
Karigim orani: su/6rgii harci — 1/3

Harg:

Kum: Dane ¢ap1 | mm-6 mm aralifinda yikanmis ve elenmis

Cimento: TS EN 197-1 standardina uygun portland ¢imentosu 42,5 R
Karigim Orani: Su/¢imento/kum:1/1/4

9.1.2.1.3 Uygulama Esaslar
9.1.2.1.3.1 Nitelikler

Kullanim Yeri:
Tiim yapi islerinin i¢ ve dig duvarlarinda duvar dolgusu olarak ya da yigma yapilarda tasarim
ozelliklerine gore tastyici dis ve i¢ duvarlarda kullanilir.

Hazirhk:
Uygulama yapilacak bolge insaat artiklarindan temizlenir. Har¢ zemine serilmeden Once
zeminin temiz oldugundan emin olunur ve nemlendirilir.

Harg ve orgii harct karigim oranlarina uygun olarak partiler halinde hazirlanir. Kullanilan su
temiz olmal1 ve hazirlanmis harcin i¢ine daha sonra malzeme ilavesi yapilmamalidir.

Uygulama Esaslar:

Duvar yapimi i¢in secilen tugla tipine gore (yatay veya diisey delikli tugla) tuglalar gruplanir.
Tuglalarin diizgiin sekilli ve ylizeylerinin temiz olmasina dikkat edilir. Yatay delikli olacak
sekilde tasarlanmig tuglalar diisey delikli, diisey delikli olarak tasarlanmis tuglalar ise yatay
delikli olarak kullanilamaz.

[lk sira duvar 6rmede; zemine serilecek tesviye harci 2-3 cm kalinliginda ve duvar
genisliginde olmalidir. Tuglalarin tesviye harci ile temas edecek yiizeyleri 1slatilir ve tesviye
harcinin tizerine bastirilarak yerlestirilir.

Yatay delikli tuglalar ile lamba ve zivana sistemi olmayan diisey delikli tuglalarin duvar
ortimii sirasinda; diisey dogrultuda harg kullanilarak yan yana gelen tuglalarin birbirleri ile
baglanmasi saglanir. W sinift ve lamba zivana sistemine sahip tuglalarda ise diisey dogrultuda
har¢ kullanilmaz. Yan yana gelen tuglalarin lamba ve zivana sistemi ile kenetlenmesi saglanir.

Yerlestirilen tuglalar su terazisi ile kontrol edilerek ilk siranin diizgiin bir sekilde oriilmesi
saglanir.

Ikinci siraya baglamadan 6nce; ilk siradaki tuglalarin {izerine yatay derz olusturmak iizere
harg serilir ve taraklanir. Tuglalar, diisey derzlerde tugla uzunlugunun yaris1 kadar sasirtma
yapilarak yerlestirilir. Sasirtma yapilirken 6zel iiretilmis yarim tuglalar kullanilir. Ust iiste
konulan iki siranin diisey derzlerinin duvarin hi¢bir yerinde ayni dogrultuya gelmemesine
dikkat edilir. Yerlestirilen tuglalar, lastik tokmak ile hafifce vurularak daha once yerlestirilen
tuglaya dogru baskilanarak arasinda bosluk kalmayacak sekilde sikistirilir. Yine su terazisi ile
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yatay ve diisey dogrultuda gerekli olan diizgiinliik kontrolii yapilir. Ipinde, terazisinde ve
sakiilde duvar 6rme islemi bu yontem ile tamamlanir.

Duvar miimkiin oldugunca tam tuglalar ile 6riiliir. Gerekli goriilen yerlerde parga tuglalar
kullanilacak ise tugla istenilen boyutta kesilerek kullanilir.

Yatay ve eger varsa diisey derz kalinliklarinin tiim duvarda ayni1 olmasina dikkat edilmelidir.
Orgii harci kullamldiginda derz kalinliklari 3 mm yi asmamalidir.

Lamba ve zivana sistemli tuglalarin 6riimiinde yatay derzler icin serit yataklama metodu
kullanmalidir. Tugladaki bosluklarin i¢ine har¢ kagmamasina dikkat edilmelidir.

Tugla duvarlarin tamamu ¢esitli nedenlerden dolay1 6riilemedigi durumlarda, sonradan devam
ettirilecek siralarin baglanti saglayabilmesi i¢in disler birakilmalidir. Genellikle dislerin
birakilmasi gerekse uzunlugu yarim tugla boyunda olmalidir.

Duvar ile kolon/perde birlesim yerlerinde olusan bosluklar har¢ veya dolgu malzemesi ile
doldurulmalidir. Betonarme yapilarda ihtiya¢ duyuldugunda tugla duvarlar kolonlara 6zel
demir ankrajlar ile baglanir.

Doseme veya kiris alt1 ile duvar iistii arasinda kullanilacak tuglalar tiim duvar boyunca esit
yiikseklikte olmalidir. Kalan 1 ya da 2 cm lik boslukta ahsap kamalama yapilarak 1 m ara ile
duvar kalinlig1 i¢inde kalacak sekilde sikistirilir ve dolgu malzemesi ya da harg ile doldurulur.

Tugla duvar 6riimiinde kullanilan harcin kiiriinii tamamlamasi ve duvarin mukavemetinin
artirtlmasi i¢in tugla duvar giinde en az 1 kere olmak iizere en az 3 giin 1slatilarak nemli
tutulmalidir.

Duvar yiizeylerinin tesviyesi i¢in; dis duvarlarda yaklagik 20 mm, i¢ duvarlarda ise 10 mm
stva yapilir.

Sandvig tugla duvar uygulamalarinda iki duvarin biitiin olarak ¢alismasi icin diiseyde her 5-6
sirada yatayda 50 cm de bir korozyona ugramayan, paslanmaz degisik tip ve uzunlukta metal
baglanti elemani yatay derzler igerisine yerlestirilmelidir.

Bosluklarina yalitim malzemesi yerlestirilmis kompozit tuglalar (yatay veya diisey delikli) ile
duvar oriimii; firma tarafindan belirtilen ve/veya teknik onay belgesinde yer alan 6zel
uygulama kurallarina gére yapilir.

Imalat Sonrasi Dikkat Edilecek Hususlar:
Tesisat uygulamalar sirasinda duvarlara darbe etkisi ile zarar verilmemeli, bu islemler i¢in
uygun ekipmanlar kullanilmalidir.

9.1.2.1.3.2 Temin, Depolama ve Nakliye

Santiyeye nakledilen paletli ve dokme tuglalarin indirilecegi zemin tesviye edilmis ve diizgiin
olmas1 gerekmektedir.

Paketlenmis tuglalar iist iiste 4 paletten daha fazla istiflenmemelidir. Dokme olarak istiflenecek
tuglalar st iiste 20 tugladan fazla (4,0 — 4,5 m) istiflenmemelidir.

Tuglalar istif bolgesinde dis etkilerden miimkiin oldugunca korunmalidir.

Dokme olarak istiflenecek tuglalarda en st sira tuglalari, delikleri yatay olacak sekilde
yerlestirilmeli, boylece yagmur etkisinin azaltilmasi saglanmalidir.



Yatay ve diisey tasimalar sirasinda mutlak surette 6zel ekipmanlar kullanilmals, is glivenligi ve
is¢i sagligr gerekleri yerine getirmelidir.

9.1.2.1.4  Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag1 Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalittim1 Ynetmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

[lgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.2.1.5 llgili Standartlar
TS EN 771-1+Al Kagir birimler - Ozellikler - Boliim 1: Kil kagir birimler

9.1.2.2 Klinker / Pres Tugla ile Duvar isleri Genel Teknik Sartnamesi

9.1.2.21 Kapsam

Pres tugla ve detaylarmin dis ve i¢ duvar ylizeylerine uygulama kurallarina iliskin esaslari
kapsar.

91222 Tamm
Klinker Pres Tugla:

Farkli renk ve dokularda, Naturel veya diiz yiizeyli, yiiksek sicaklikta pisirilen birim agirlig
yiiksek dona ve basinca dayanikli su emmesi diisiik, yangina dayanikli, TS EN 771-1+Al
standartlarina uygun olarak 215 x 102 x 65 mm ve 190 x 90 x 90 mm. boyutlarinda kirmizi,
kahve, sar1, degrade renklerinde iiretilen duvar kaplama malzemesidir.

Harg:

Pres tugla harci 1 6lgek katkisiz portland ¢imento, 6 6l¢ek yikanmis elenmis dere kumu ve temiz
su kullanilir. Harcin hazirliginda oranlarin ayni olmasina dikkat edilir.



9.1.2.2.3 Uygulama Esaslan
9.1.2.2.3.1 Nitelikler
Yapilarin dis ve i¢ duvarlari pres tuglalarin kullanim yerleridir.

Hazirhk:
Pres tugla mekanin tiim sinirlar1 ve koseleri zemin seviyesinde belirlenerek dlgtimler yapilir.
Tugla boyutlarina ilave olarak 1 cm’lik derz pay: hesaba katilir.

Pres tugla +5°C’nin altinda o6riilmemelidir.

Uygulama:

Tugla insaat derzleri {ist iiste gelmeyecek sekilde sasirtmali olarak, muntazam ve diizgiin yiizey
elde edilmesi i¢in ip ve terazi kullanilir. Tugla sicak havada oriiliiyorsa, tugla harcin suyunu
cekip mukavemeti azaltmamasi icin tuglalar nemlendirilir.

Tugla tizerine konulan koyu kivamli har¢ malayla yayilip kenarlara daha yogun yerlesmesi i¢in
sekillendirilir, yanlara tasan har¢ malanin kenariyla alinir.

Tuglanin yan yiiziine siiriilen har¢ 6n yiiziine bulagsmayacak sekilde sikistirilarak siiriiliir, yerine
konan pres tugla elle bastirilarak veya hafif vuruslarla yerlestirilir ve teraziye alinir.

Pres tugla duvar oriiliirken ¢ita kullanilmayacak, derzler diizgiin ve 10 mm olacak sekilde ip
cekilerek dolu derzli uygulama yapilir.

Har¢ yeteri kadar suyunu cekip, sertlik kazaninca fazla sertlesmeden derz malasi ile derz
derinligi ylizeyden en fazla 3 mm olacak sekilde ¢ekilir.

Pres tugla duvar i¢ duvar ile korozyona ugramayan paslanmaz degisik tip ve uzunlukta baglanti
elamanlari ile 1s1 yalitim plagina zarar vermeden baglanir. Baglanti elemanlar1 yatayda 90 cm,
diiseyde 45 cm araliklarla i¢ ve dis duvara en az 5 cm girecek sekilde yerlestirilir.

Iki duvar arasinda hava boslugunda olusacak rutubeti disa vermesi icin duvar alt ve iist
kesimlerindeki diisey derzlerde her bes tuglada bir hava sirkiilasyon delikleri birakilir.

Uygulamadan sonra kaplama tugla yiizeyine boya, vernik, tuz ruhu ve benzeri malzemeler
stirilmemeli, yiizeye bulasan ve ¢cikmayan lekeler i¢in yiizey temizleyici kullanilmalidir.

9.1.2.2.3.2 Temin, Depolama ve Nakliye

Pres tuglalar1 naylon ambalajli paketlerde paletler iizerinde uygulama yapilacak alana sevk
edilir, ving veya forklift ile indirilerek sudan uzak kapali yerlerde depolanir.

9.1.2.24  Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,
Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y6netmelik,
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Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.2.25 llgili Standartlar
TS EN 771-1+A1 Kagir birimler - Ozellikler - Béliim 1: Kil kagir birimler

9.1.3 Bims-Pomza Duvar isleri Genel Teknik Sartnamesi

9.13.1 Kapsam

Bims-pomzadan elde edilen i¢ ve dis duvarda kullanilan kagir bloklar1 ile TS 2510
standartlarina uygun sekilde insaat yapilarinda duvar elemani olarak kullanilmasini kapsar.

9.1.3.2 Tanim

9.1.3.21 Tanimi

TS EN 771-3+A1 standardina uygun ¢imento bazli, tasiyici olan veya tastyici olmayan, dogal
ve hafif pomza agregasindan olusur. Bims/pomza bloklar briit hacmi 300kg/m®-1000kg/m?
arasindaki yogunluklarda iiretilen duvar malzemesidir. Istenilen Slgiilerde ve geometride
retilebilinir.

90.1.3.2.2 Cesitleri
85mm’den baglayarak 400mm’ye kadar farkli genisliklerde tiretimi yapilmaktadir.

Tasiyic1 Olmayan Bims/Pomza bloklar
Tek Sira Bosluklu Bims-Pomza bloklar: Tek sira bosluktan olugsmus bims/pomza bloklardir. TS
EN 771-3+Al standardina uygundur.

Iki Sira Bosluklu Bims-Pomza bloklar: Iki sira bosluktan olusmus bims/pomza bloklardir. TS
EN 771-3+Al standardina uygundur.

Ug Sira Bosluklu Bims-Pomza bloklar: Ug sira bosluktan olusmus bims/pomza bloklardir. TS
EN 771-3+Al standardina uygundur.

Dort Sira Bosluklu Bims-Pomza bloklar: Dort sira bosluktan olusmus bims/pomza bloklardir.
TS EN 771-3+A1 standardina uygundur.

SW Bims-Pomza bloklar
11



SW Ozel Yarikli Bims-Pomza bloklar: Cok sayida bosluktan olusmus bims/pomza bloklardir.
TS EN 771-3+A1 standardina uygundur.

9.1.3.3 Uygulama Esaslar

9.1.3.3.1 Nitelikler

Kullanim Yeri

Konutlar, konaklama yapilari, saglik tesisleri, dini yapilar, is merkezleri, egitim yapilari,
stadyum, fabrikalar, yol, koprii ve benzeri yapilarin i¢ ve dis duvarlar1 ve b6lme amagli duvarlar
icin kullanilir.

Yiizey Hazirlii: Duvar uygulamasina baglamadan 6nce zemin diizgiin ve terazisinde olmalidir.
Temizlenip siipiiriilen zemin {izerine ¢gimento takviyeli harg ile bir tesviye tabakas1 uygulanir.

Uygulamanin Yapilmasi;
Bodrum katlarindaki ve 1slak hacimlerdeki uygulamada, duvar boyunca duvarin ilk sira taban
harcindan yapilan baza altina secilen su izolasyon malzemesi uygulanmalidir.

Ik sira bloklar oriillmeden 6nce taban harci serilir. Ik sira bloklar ipinde, terazisinde ve
sakiiliinde oOriilmelidir. Kolona denk gelen kisimlarda baslangi¢ bloklar1 kullanilmalidir.
Baslangi¢ blogunun diiz olan kismina kolon-blok arasinda yapistirict kullanilmahdir. ilk sira
bloklar oriildiikten sonra {ist siralarin uygulamasina bu sira mukavemetini kazandiktan sonra
devam edilmelidir.

Duvar uygulamasina gegmeden 6nce; orgili harclart veya 6rgii tutkali ambalajlarinin iizerinde
belirtilen uygulama talimatlarma uygun sekilde temiz bir har¢ teknesinde karistirilmalidir.
Karisimda temiz su kullanilmali ve 6rgii harci/tutkali partiler halinde hazirlanmalidir. Orgii
harci/tutkali blokmatik veya 6rgii harci malasi ile blok yiizeyine homojen olarak siiriiliir.

Bloklarin uzun kenarlar1 duvar uzunlugu boyunca yerlestirilmelidir. Uygulama, derzlerde 151k
s1zintis1 olmayacak sekilde yapilmalidir. Blogun yerine yerlestirilmesinden hemen sonra; blok,
plastik tokmak kullanilarak yerine oturtulmalidir. Duvar 6rgiisii; iki yonlii yatay ve diisey terazi
kontrolleri ile diizgiin bir sekilde yapilmalidir.

Duvar Orgiisiinde bilinen kural ve kaideler goz oniinde bulundurularak derzlerin iist iiste
gelmemesine dikkat edilmelidir. Blok siralarinda; miimkiin oldugunca, diisey derz yerlerinin
ortal1 olacak sekilde yerlestirilmesi gerekmektedir. (Bloklarin diisey derz yerlerinde bini
mesafesi 15 cm’den daha az olmamalidir. Kesilen kiigiik 6l¢ekli blok pargalar duvarda yan yana
kullanilmamalidir.

Duvarin betonarme kolon, perde veya diisey hatil birlesimlerinde; blok ile arasinda bosluk
kalmayacak sekilde orgii harci kullanilmalidir.

Celik Tastyic1 Montaj1 :

Duvarin baglandig tasiyict sistemin g¢elik veya betonarme olmasina bakilmaksizin; her 3 sirada
bir L-kdsebentlerle ankraj yapilmalidir
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Duvar stabilitesini saglamak i¢in duvar anma kalinliginin 1/20°si oranindaki ytikseklikte yatay
hatil uygulanmalidir. Desteklenmemis duvar uzunlugunda ise azami her 4.00 m’de bir dikey
hatil uygulanmalidir.

Pencere, kap1 ve agir malzeme ankraj noktalarinda tam dolu blok kullanilmalidir.

Son siraya yerlestirilecek bloklar gerekiyorsa kesilmeli ve doseme-kiris ile duvar iistii arasinda
1,5-2 cm bosluk kalmasi saglanmalidir. Bu bosluk; yanmaz polistiren koplik, tasyiinii veya
kolay islenebilen bir dolgu harci ile homojen bir sekilde bosluk kalmadan doldurulmalidir.
Birakilan bu boslukta higbir suretle ahsap kama kullanilmamalidir.

9.1.3.3.2 Temin ve Tasima

TSE standartlarina uygun iiretim yapan firmalardan temin edilmeli ve tagima iglemi sirasinda
malzemeye zarar verilmemelidir.

9.1.3.3.3 Depolama

Uretici firmalarm 6nerdigi sekilde iiriinler depolanmalidir.

9.1.34 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tiirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans: Y 6netmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlagtirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.3.5 Ilgili Standartlar

TS EN 771-3+A1: Kagir Birimler-Ozellikleri-Boliim 3: Beton Kagir Birimler (Yogun ve hafif
agregali)

TS 825: Binalarda 1s1 yalitim kurallari
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9.1.4 Celik Yapilarda Duvar isleri

9.14.1 Celik Yapilarda Bims-Pomza Bloklarla Duvar isleri Genel
Teknik Sartnamesi

91411 Kapsam

Bims-Pomza Bloklarla ¢elik binalarda duvar bélme elemani olarak kullanilmasini kapsar.

9.14.1.2 Tanim

Bims /Pomza blok: TS EN 771-3+Al standardina uygun ¢imento bazli, tasiyici olan veya
tasiyici olmayan, dogal ve hafif agregalardan olusur.

9.14.1.3 Uygulama Esaslari
9.1.4.1.3.1 Nitelikler

Kullanim Yeri

Cok katl yapilar, kuleler, spor tesisleri, mimari nitelikli yapilar, sanayi yapilari, yiiksek binalar,
hangarlar, depolar, sosyal yapilar, ve benzeriyapilarin ¢elik kolon aralarinin doldurulmasi
amactyla kullanilir.

Yiizey Hazirhg:

Oncelikle celik yapr diizgiin ve ek yerlerinden uygun bir sekilde monte edilmelidir. Kagir
birimin konulacagi yiizey saglam, yiik tagimaya uygun, diiz, temiz, ¢apak ve piirlizlerden
armdirilmis olmalidir.

Uygulamanin Yapilmasi;

Kagir birim ile 6rme islemine bir koseden baslanir. Diger kdseye de bir kagir birim konularak
duvarin diizgiin olmasi i¢in mastar ipi ¢ekilir. Teraziye alinan zemin iizerine, kagir birimlerin
yerlestirilmesine bir kdseden baslanarak ilk sira oriiliir.

Kagir birimle oriilen duvar ytiksekligi her 3 m’de bir yatay hatil ve her 4 m’de bir de diisey hatil
atilmasi1 gerekmektedir. Baz1 6zel durumlarda tretici firma uygun gordiigii durumlarda bu
Olciiler degistirebilir.

Duvar oriiliirken kagir birimlerin arasina ve alt kisimlarma TS EN 998-2 standardina uygun ve
kalinlig1 3 cm’yi gegmeyen kaba siva harci veya uygun bir yapistirict konulur. Kagir birim
yerine yerlestirildikten sonra lastik tokmak ile hafif darbelerle diizeltilmeli, yandaki kagir
birime yaklastirilip teraziye alinmalidir. Duvar 6riilmesinde kagir birimleri birbirine bindirme
pay1 blogun yaris1 kadar olmalidir. Kagir birim ile ¢elik kolon arasinda 1 cm bosluk birakilmali
ve bu ara kagir birim ve ¢elik kolon arasinda bir biitiinliik olusturabilmek i¢in A1 veya A2 sinifi
yanmaz esnek dolgu malzemesiyle doldurulmalidir.

9.1.4.1.3.2 Temin ve Tasima

TSE standartlarina uygun tiretim yapan firmalardan temin edilmeli ve tagima islemi sirasinda
malzemeye zarar verilmemelidir.
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9.1.4.1.3.3 Depolama

Uriinler zarar gérmeyecek sekilde depolanmalidir.

9.14.1.4  Uygunluk Kriterleri

Duvar isleri uygunluk kriterleri;

Tiirk Standartlarinda veya yiirlirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri YOnetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag1 Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltitye Karg1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

[lgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiritiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.4.1.5 Ilgili Standartlar

TS EN 771-3+A1: Kagir birimler - Ozellikleri - Boliim 3: Beton kagir birimler (Yogun ve hafif
agregali)

TS 2510: Kagir duvarlar hesap ve yapim kurallari
TS 648: Celik yapilarin hesap ve yapim kurallari
TS 825: Binalarda Is1 Yalitimi1 Kurallar1 Standardi

9.1.4.2 Celik Binalarda Gazbeton Bloklarla Duvar Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

91421 Kapsam

Celik yapilarda Gazbeton bloklar ile duvar uygulama kurallarina iliskin esaslar1 kapsar.
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9.1.4.2.2 Tanim

Gazbeton Blok, TS EN 771-4+Al standardina uygun olarak 60 x 25 X kalinlik (cm)
boyutlarinda ve cesitli dayanim ve yogunluklarda iiretilen dolgu ve/veya tasiyici duvar
malzemesidir.

Orgii Tutkah, TS EN 998-2 standardina uygun olarak iiretilen, gazbeton bloklarn 6riimii igin
0zel olarak gelistirilmis ¢imento esasli malzemedir.

Karigim orani: Su/tutkal: 1/3

Harg¢, Gazbeton bloklarla duvar 6rmede ilk siranin altina serilen ¢imento-kum karigimi
malzemedir.

Bilesenler:
Kum: Yikanmis, elenmis 1520 kg/m?.
Cimento: Portland ¢imentosu -TS EN 197-1

Karigim orani: Su/¢imento/kum: 1/1/4

9.14.23 Uygulama Esaslan
9.1.4.2.3.1 Nitelikler

Kullanim Yeri:
Celik yap1 sistemlerinin dig ve i¢ dolgu duvarlar1 gazbeton bloklarin kullanim yeridir.

Hazirhk:
Uygulamaya baslamadan 6nce uygulama alani dlgiileri diyagonaller dahil kontrol edilir.

Uygulamanin yapilacagi zemin ingaat artiklarindan arimdirilir.

Har¢ ve oOrgii tutkali, karisim oranlarinda ve partiler halinde hazirlanir. Partiler halinde
hazirlanan har¢ veya tutkal yapistiricisina daha sonra su, toz tutkal, ¢imento ve benzeri
malzemeler ilave edilerek tutkal cogaltilmaz.

Uygulama:

Gazbeton bloklarla ilk sira duvar 6rmede zemine 2-3 cm kalinliginda harg serilir. Zemine
serilen harg ile temas eden gazbeton blok alt yiizii 1slatilir. 60 cm boyutu duvar uzunlugu, 25 cm
boyutu duvar yiiksekligi yoniinde harg lizerine yerlestirilir.

Yerlestirilen her duvar blogu ilk sirada su terazisi ile kontrol edilir, ilk siranin muntazam
oriilmesi saglanir. ik sirada diisey derzlere tarakli mala kullanimi ile 6rgii tutkali uygulanir.
Ikinci ve diger duvar siralarma orgii tutkali kullanimi ile devam edilir. Orgii tutkali
kullaniminda bloklar 1slatilmaz.

Tarakli mala ile yatay ve diisey birlesim yiizlerine orgii tutkali 2-3 mm kalinliginda, derzleri
tamamen kapatacak sekilde serilmelidir. Yerlestirilen gazbeton blok, lastik tokmak kullanimi
ile hafif¢e vurularak daha 6nce yerlestirilen bloga dogru baskilanir ve bir 6nceki blokla arasinda
bosluk kalmayacak bicimde sikistirilmalidir. Bu yapilirken bir su terazisi ile yatay diisey
dogrultuda gerekli olan terazi kontrolii yapilir. Ipinde, terazisinde ve sakulde duvar rme islemi
bu yontem ile tamamlanmalidir.

Biitlin ¢elik elemanlarin 1s1l gegirgenlik katsayilari yiiksektir, dis yiizeylerde yer alan celik
elemanlar TS 825 standardina uygun olarak yalitilmalidir.
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Projesinde aksi belirtilmedik¢e diisey derzlerde 30 cm (yarim blok) sasirtma yapilmalidir.
Sasirtma 15 cm’den daha az yapilmamalidir. Duvar her ii¢ sirada bir ¢elik kolona galvanize
metal baglant1 elemaniyla baglanmalidir.

Duvar ile gelik kolon birlesim yerinde 1 cm bosluk birakilmali ve birakilan bosluk, duvar
kararliligi/deprem ve riizgar yiikii altinda davranis/is1 yalitimi-1s1 kopriisii/ses yalitimi-akustik
sartlar/ yangin giivenligi/su yalitim1 hususlar1 gozetilerek belirlenecek bir dolgu malzemesi ile
doldurulmalidir.

En {ist siraya gelen bloklar, buradaki yiikseklik 6l¢iistine uygun kesilmelidir.

Celik kiris alt1 ile duvar istii arasinda 1-2 cm bosluk kalmasi saglanmalidir. Bosluk yerinde
kamalama yapilmamalidir. Kalan bosluk, duvar kararliligi/deprem ve riizgar yiikii altinda
davranig/ist yalitimi-is1 kopriisii/ses yalitimi-akustik sartlar/yangin giivenligi/su yalitimi
hususlar1 gozetilerek belirlenecek bir dolgu malzemesi ile doldurulmalidir.

Duvarlarin kesisim noktalarinda, bloklar birbirine kilit yapilarak oOriilmelidir. Bloklarin
birbiriyle temas eden tiim yiizeylerinin tutkal ile yapigsmasi saglanmalidir.

Bir duvarm teskilinde gereken durumlarda duvarin kararliligini saglamak {izere gazbeton
bloklar ile kullanilacak yatay ve diisey hatillar, TS 2510 esas alinarak belirlenmelidir.

Imalat Sonrasi Dikkat Edilecek Hususlar, Uyarilar:
Tesisat uygulamalarinda duvarlara darbe etkisiyle hasar verilmemelidir.

9.1.4.2.3.2 Temin, Depolama ve Nakliye

Paletler tesviye edilmis diizglin bir zemin iizerine indirilir ve {i¢ siradan fazla {ist {iste
istiflenmemelidir. Uriiniin indirilmesinde iiretici firmanin onerdigi aparat kullamlmalidir.
Yatay ve diisey tasimalar forklift, transpalet ve benzeri ekipmanlarla yapilmalidir.

9.14.2.4  Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tiirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y onetmelik,

Binalarda Enerji Performansi Y6netmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmast Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi
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4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.4.25 Tlgili Standartlar

TS EN 771-4+A1 Kagir birimler - Ozellikler - Boliim 4: Gazbeton kagir birimler

TS EN 998-2 Kagir harc1 — Ozellikler — Boliim 2: KAgir harci

TS EN 197-1 Cimento - Boliim 1: Genel ¢imentolar - Bilesim, 6zellikler ve uygunluk kriterleri
TS 2510: Kagir duvarlar hesap ve yapim kurallari

TS 648: Celik yapilarin hesap ve yapim kurallari

TS 825: Binalarda Is1 Yalitimi1 Kurallar1 Standardi

9.14.3 Celik Binalarda Tugla Duvar isleri Genel Teknik Sartnamesi

9.143.1 Kapsam

Celik yapilarda tugla duvar uygulama kurallarina iliskin esaslar1 kapsar.

9.1.4.3.2 Tanim

Kil Kagir Birim — Tugla, TS EN 771-1+A1 standardina uygun olarak kilden tiretilmis, ¢esitli
yogunluk ve boyutlara sahip, yatay veya diisey delikli, bazi tiplerinde lamba ve zivana gegme
sistemi bulunan dolgu duvar malzemeleridir.

Orgii Harci, TS EN 998-2 standardina uygun olarak iiretilen, tugla uygulamalari i¢in ¢imento
esasli malzemedir.

Karisim orani: Su/ Orgii Harci: 1/3

Normal Harg, tugla uygulamalari i¢in ¢imento-kum karisimi malzemedir.

Bilesenler:

Kum: Yikanmis, elenmis 0-3 mm boyutlarinda, 1500-1600 kg/m?* yogunlugunda
Cimento: TS EN 197-1 standardina uygun Portland ¢imentosu-42,5R ve 1400-1500 kg/m?

Karigim orani: Su/cimento/kum: 1/1/4

9.14.3.3 Uygulama Esaslan
9.1.4.3.3.1 Nitelikler

Kullanim Yeri
Celik yap1 sistemleri i¢in, i¢ ve dis dolgu duvarlarin yapimina yonelik tugla uygulama esaslarini
belirler.

Hazirhk
Uygulama 6ncesi uygulama alani ve 6l¢iileri, diyagonaller dahil kontrol edilir.

Uygulamanin yapilacagi zemin insaat artiklarindan aridirilir.

Harg, karisim oranlarinda ve partiler halinde hazirlanir.
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Ozellikle diisey delikli tugla duvar uygulamalarinda, harcin tugla deliklerine girmeyecek
kivamda yapilmasina dikkat edilir.

Uygulama

[lk sira duvar uygulamasinda, zemine 2-3 cm kalinhiginda harg serilir. Celik profilden gerekli
mesafe birakilarak ilk bastaki tugla, tokmak ve su teraazisi ile harcin {izerine yerlestirilir. Kars1
tarafa da ayni sekilde ikinci tugla yerlestirilir ve yataydaki diizliigii saglamak i¢in, iki bagtaki
tugla arasina ip cekilir. Ilk siranin ara dolgu tuglalar da, yine su terazisi ve tokmak yardimi ile
ipe uygun bir sekilde harca yerlestirilir. ikinci sira ile birlikte diisey derzler sasirtilir ve
diiseydeki diizliigii saglamak i¢in uygulamada sakiil de kullanilir. Diger dolgu duvar siralarina
da, duvar uygulama tekniklerine uyularak devam edilir.

Dolgu duvar uygulamasinda normal tugla kullaniliyorsa, uygulama harci ortalama 1800 kg/m3
yogunluga sahip olmali, yatay ve/veya diisey derzler 7 mm kalinhiginda yapilmalidir.
Uygulamada 1s1 yalitim1 agisindan 6zel bir tugla kullanilmasi durumunda ise 1000 kg/m3 veya
daha diistik yogunlugu sahip, yatay ve/veya diisey derzler 3 mm kalinliginda yapilmalidir.

Projesinde aksi belirtilmedikge duvar, her {i¢ sirada bir kolon veya diyagonallere, galvanizli
metal baglanti elemaniyla baglanir. Kolona denk gelmeyen duvar birlesimleri, ge¢meli
yapilarak her ii¢ sirada bir, galvanizli metal baglant1 elemaniyla baglanir.

Duvar ile celik kolon-kiris ve diyagonal profillerin birlesim yerlerinde, projede aksi
belirtilmedik¢e 1-2 cm bosluk birakilir ve birakilan bosluk duvar genlesmeleri, deprem ve
rlizgar yiikleri, 1s1 yalitim1 ve 1s1 kopriisii, ses yalitim1 ve akustik sartlar, yangin giivenligi ve su
yalitimi durumlar1 gézetilerek belirlenecek bir dolgu malzemesi ile doldurulur.

En iist siraya gelen bloklar, buradaki yiikseklik 6l¢iisiine uygun sekilde kesilerek uygulanir.
Imalat Sonrasi Dikkat Edilecek Hususlar, Uyarilar:

Tesisat kanallar1 agilirken, duvarlara darbe etkisiyle hasar verilmemelidir. Uygun kanal agma
cihazlar kullanilmalidir.

9.1.4.3.3.2 Temin, Depolama ve Nakliye

Paletler tesviye edilmis diizglin bir zemin iizerine indirilir ve Ui¢ siradan fazla {st lste
istiflenmemelidir. Yatay ve diisey tasimalar forklift, transpalet ve benzeri ekipmanlarla
yapilmalidir.

9.14.34  Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,
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Binalarm Giiriiltiiye Kars1 Korunmast Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

I1gili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiriitillen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.4.35 Ilgili Standartlar

TS EN 771-1+A1 Kagir birimler - Ozellikler - Béliim 1: Kil kagir birimler

TS EN 998-2 Kagir harci - Ozellikler - Boliim 2: Kagir harci

TS EN 197-1 Cimento - Boliim 1: Genel ¢imentolar - Bilesim, 6zellikler ve uygunluk kriterleri

9.1.5 Kuru Duvar Sistemleri Isleri
9.1.5.1 Bolme Duvar Sistemleri Isleri

9.15.1.1 Alq Levha Bolme Duvar Sistemleri
9.1.5.1.1.1 Tek Iskeletli Al¢1 Levha Bélme Duvar Sistemi

9.15.1.1.1.1 Tek Iskeletli Tek Kat Al¢i Levha ile Bolme Duvar Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

9.15.1.1.1.1.1 Kapsam

Algt Levha ve metal gerceve bilesenlerinin kullanilmasi ile yapilan, tasiyict olmayan tek
iskeletli tek kat al¢1 levha bolme duvar sistemi uygulama kurallarina iliskin esaslar1 kapsar.

9.1.5.1.1.1.1.2 Tamim
Alg1 Levha: TS EN 520+A1 standardina uygun; alg1 ¢ekirdek ve bu ¢ekirdegin her iki tarafina
sikica yapistirilmis kagit tabakalarin olusturdugu diiz, dikdortgen levhalardir.

Metal Cerceve Bilesenleri: Alc1 levhalar ile yapilan bolme duvar imalatinda metal ¢ercevenin
olusturulmasinda kullamilan, en az Z100 (100 gr/m?) galvaniz kapli, TS EN 14195 standardina
uygun ¢esitli et kalinliginda ve genisliginde profillerdir.

Bantlar: Bolme duvar uygulamalarinda gergeveyi olusturan DU ve DC profillerin yapiya temas
eden yiizlerine yapistirilan bant.

Diibel ve Vida: Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullanilan ve duvar tipine gore segilen
diibel ve vida.

Sivri Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidasi: Algi levha uygulamalarinda, algi levhalar1 0.7 mm et
kalinligina kadar olan galvanizli celik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566+A1
standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis sivri uglu vida.

Matkap Uclu Alc1 Levha Borazan Vidasi: Algi1 levha uygulamalarinda, al¢1 levhalar1 0.7 —
2.0 mm et kalinligindaki olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN
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14566 +Al standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis matkap uglu
vida.

Yalhitim Malzemesi: Al¢1 levha duvar sistemlerinde 1s1 yalitimini, ses yalitmini ve yangin
dayanimini arttirmak icin kullanilan, farkli yogunluklarda ve kalinliklardaki TS EN 13162+A1
standardina uygun mineral yiinler.

9.15.1.1.1.1.3 Uygulama Esaslari

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari i¢in 9.3. Duvar Ve Doseme Isleri Baglant1 Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

Malzemelerin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemeler kuru ortamda, lizeri dogrudan giines 15181 ve herhangi dis hava kosullarina veya
1slanma, ylizeyden zararli madde bulasmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve benzer diger
zarar verebilecek hususlardan korunmasini saglayacak kapali veya yari kapali ortamlarda
depolanmalidir.

Levhalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baslayarak, en
fazla 50 cm araliklarla, 10 cm genisliginde ve kisa kenar uzunlugunda takozlar yerlestirilerek
levhalarin zeminle temas kesilmelidir. Ust iiste konulan paletlerin arasindaki takozlar ayni
hizada olmalidir.

Alg1 levhalar en fazla 6 palet iist liste olacak sekilde diiz satihlarda stoklanmalidir. (12,5 mm
kalinlikta al¢1 levhadan palette 50 adet olmak iizere) Algi levhalar ve sistem elemanlar1 orijinal
paletler veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir. Alg1 levhalar kesinlikle paletler tizerinde
yatay sekilde tutulmali, dikey olarak yaslanmamalidir. Kose, kesik kenar ve yiizeyler
korunmalidir. Alg1 levhalar elde taginirken uzun kenar1 yere paralel olacak sekilde tasinmalidir.

Tastyicr Sistemin Olusturulmasi

Mimari plana gore i¢ duvarlarin yerlesimi zemine ve tavana sakiiliinde isaretlenir. Tastyici
sistemin ¢ergevesini olusturan, taban ve tavana sabitlenecek DU profillerin dosemeye temas
edecek ylizeylerine yalitim band1 yapistirilir. DU profiller, yiizeye uygun diibel-vidalar yardimi
ile her iki profil u¢larindan yaklasik 5 cm mesafeden baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.
Tastyici sistemin gercevesini olusturan, yan duvarlara sabitlenecek DC profillerin duvara temas
edecek ylizeylerine yalitim bandi yapistirilir. DC profiller yilizeye uygun diibel-vida yardimi ile
her iki profil uglarindan yaklagik 5 cm’den baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.

DC profilleri, kat yiiksekliginden 10 mm kisa kesilir. DC profilleri, DU profilleri arasina 60 cm
aks araliklariyla yerlestirilmelidir. B6lme duvardan beklenen performansa gore aks araliklari
40 cm veya 30 cm’ye diisiiriilebilir. Islak hacimlerde tek kat al¢1 levhalar tizerlerine seramik,
mermer ve benzeri kaplama malzemeleri uygulanacaksa DC profil aks araliklari en fazla 40 cm
olmalidir. DC profiller yiizleri aym tarafa bakacak sekilde yerlestirilmelidir. DC profillerin
agizlart al¢1 levhanin uygulama istikameti yoniine bakmalidir. Kat yiiksekliginin DC profil
boyundan uzun oldugu durumlarda, iki DC profil birbirine iki yontem ile eklenebilir.

DU Profil ile Ekleme Yapilmasi

Eklenecek DU profilinin boyu, DC profil genisliginin en az 10 kat1 kadar olmalidir. Eklenen
parcanin boyu 50 mm profil i¢in 500 mm, 75 mm profil i¢in 750 mm, 100 mm profil i¢in ise
1000 mm olmalidir. Ekleme iki DC’nin ek yerlerini ortalayacak sekilde yerlestirilmelidir.
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DC Profil ile Bindirme Yapilmasi

Bindirme paylar1 profil genisliginin 5 kat1 kadar uygulanir. Ornegin 50 mm genisliginde profil
icin en az 250 mm, 75 mm genisliginde profil i¢in en az 375 mm, 100 mm genisliginde profil
icin en az 500 mm bindirme pay1 uygulanir. Birbirine bindirilen profiller en fazla 10 cm
araliklar ile vidalanir.

Al¢1 Levhalarin Sabitlenmesi

Algt levhalar kat yiliksekliginden yaklagik 10 - 15 mm kisa kesilmelidir. Al¢1 levhalar mastar
kullanilarak maket bigagi ile kesilir. Maket bigagi ucu 6n ylizeydeki kartonu keserek ¢ekirdege
girmelidir. Kesilen yiizey iistte kalacak sekilde al¢1 levha, kesim yerinden el darbesi ile kirilir.
Algt levha ters gevrilerek, arka karton baglantist maket bicagi ile kesilir. Algi levhalar
kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilir. Kesilen kenarlara ve levhalarin
pahli olmayan kenarlarina uygun aparatlarla yaklasik 45° aciyla sonradan pah agilmalidir. Alg1
levhalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenmelidir. Al¢1 levhalarin
profillere sabitlenmesinde tam alg1 levha ile baslanip tam levha ile devam edilmelidir. Kat
yiiksekliginden 10 - 15 mm kisa kesilen al¢1 levhalar, profillere zeminden 10 - 15 mm
yiikseltilerek sabitlenmelidir. Secilecek alc1 levha kalinligi ve sayisina gore vida boylari igin
Cizelge 1 ve Cizelge 2’deki degerlere uyulmalidir.

Sivri Uglu Al¢1 Levha Borazan Vidasi (TMN) : > 0,70 mm profil kalinligina kadar
kullanilmalidir.

Matkap Uclu Alg¢1 Levha Borazan Vidasi (TSD) : 0,70 mm - 2,00 mm profil kalinliklarinda
kullanilmalidar.

Vidalarin boyu, al¢1 levhanin profile temas eden yiiziinii en az 10 mm ge¢melidir. Vidalar alg1
levha kenarlarma en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenmelidir. Deforme olan vidalar sokiilmeli,
diseyde 50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanmalidir. Vida baslar1 al¢1 levha kartonunu
gegmemeli, al¢1 levha ile hem yiiz olmalidir. Vidalar profillere dik olacak sekilde
uygulanmalidir. 11k yiizde alg1 levhalarin vidalanmas1 tamamlandiktan sonra, DC profillerinin
arasina bosluk kalmayacak sekilde mineral yiinler yerlestirilmelidir. Bolme duvardan beklenen
performansin saglanabilmesi i¢in, mineral yiinler tim duvar yiiksekligince yerlestirilmelidir.
Ikinci yiizde alg1 levhanin kaplanmasina gegilirken, ilk yiizdeki alg1 levhalarm yatay ve diisey
ek yerlerinin sasirtilmas: gerekmektedir. Alc1 levhalar diisey olarak uygulandiginda tek kat alg1
levha uygulamalarinda bir ylizdeki levhalarin yatay derzleri en az 400 mm sasirtilmalidir.

Derz Dolgu Alcis1 Uygulanmasi
Yiizey Hazirhg:

Derz dolgu alcist uygulanacak yiizeyler toz, yag ve yapigmayi engelleyici maddelerden
arindirilmalidir.

Harcin Hazirlanmisi

Harcin hazirlanacag: kap esnek olmalidir.

Ureticinin tariflerinde yer alan su/alg1 oranlarina uyulmalidir
Derz dolgu algis1 kap igerisindeki su yiizeyine sepelenir.

Su yiizeyini Ortecek kadar sepelemeye devam edilir.
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Birkag¢ dakika bekledikten sonra elle veya diisiik devirli bir mikser ile har¢ her noktada aym
kivama gelinceye kadar karistirilarak harg haline getirilir.

Harcin Derz Yerlerine Uygulanmasi

TS 1475-4 standardina uygun olarak hazirlanan derz dolgu harci ¢elik mala ve spatula yardimi
ile al¢1 levha ek yerlerine derz bandi ile uygulanir.

Bu islemden iki saat sonra ¢elik mala ile tekrar ylizeye uygulanir.
Istenilen yiizey kalitesine gore bir kat daha uygulama yapilabilir.

Algt levha yiizeyinde bulunan vida baglar1 ve 3mm-‘den fazla boslukar spatula kullanilarak derz
dolgu algist ile kapatilir.

Uyarilar

Derz dolgu algis1 kullanilacak yiizeyin tozdan arindirilmis temiz ve hafif nemli olmasina dikkat
edilmelidir.

Har¢ hazirlanirken su mutlaka 6nce konulmalidir.

Alg1 su yiizeyine sepelenmelidir.

Harg¢ karistirildiktan sonra ne alg1 ne de su ilave edilmemelidir.
Hazirlanan harcin i¢ine kesinlikle baska malzeme katilmamalidir.

Yeni har¢ hazirlanirken kap icindeki eski har¢ kalintilar1 ve kullanilan el aletleri iyice
temizlenmelidir.

+5 °C “1n altinda ve +35 °C “in lizerindeki sicakliklarda uygulama yapilmamalidir.
9.1.5.1.1.1.1.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tirk Standartlarinda veya yiiriirlii§e konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitimi1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmast Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig
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9.1.5.1.1.1.1.5 Tlgili Standartlar

TS EN 520+A1 Alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14195 Alg1 levha sistemlerinde kullanilan metal gergeve bilesenleri - Tarifler, gerekler
ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Algi levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlari - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

TS 1475-1 Alg1 levha ile yapilan uygulamalar - Boliim 1: Bélme duvar uygulama kurallari

9.1.5.1.1.1.2 Tek iskeletli Cift Kat Al¢1 Levha ile Bolme Duvar Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

9.15.1.1.1.2.1 Kapsam

Algt Levha ve metal gerceve bilesenlerinin kullanilmasi ile yapilan, tasiyict olmayan tek
iskeletli tek kat al¢1 levha bolme duvar sistemi uygulama kurallarina iliskin esaslar1 kapsar.

9.15.1.1.1.2.2 Tanim

Alg¢1 Levha: TS EN 520+A1 standardina uygun; alg1 ¢ekirdek ve bu ¢ekirdegin her iki tarafina
sikica yapistirilmis kagit tabakalarin olusturdugu diiz, dikdortgen levhalardir.

Metal Cerceve Bilesenleri: Al¢1 levhalar ile yapilan bolme duvar imalatinda metal ¢er¢evenin
olusturulmasinda kullanilan, en az Z100 (100 gr/m?) galvaniz kapli, TS EN 14195 standardina
uygun cesitli et kalinliginda ve genisliginde profillerdir.

Bantlar: Bolme duvar uygulamalarinda ¢ergeveyi olusturan DU ve DC profillerin yapiya temas
eden yiizlerine yapistirilan bant.

Diibel ve Vida: Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullanilan ve duvar tipine gore segilen
diibel ve vida.

Sivri Uclu Alc1 Levha Borazan Vidasi: Al¢i levha uygulamalarinda, alci levhalar: 0.7 mm et
kalinligina kadar olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566+A1
standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis sivri uglu vida.

Matkap Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidasi: Alci levha uygulamalarinda, al¢i1 levhalar 0.7 —
2.0 mm et kalinhigindaki olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN
14566+A1 standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis matkap uglu
vida.

Yahtim Malzemesi: Al¢1 levha duvar sistemlerinde 1s1 yalitimini, ses yalitimini ve yangin
dayanimini arttirmak icin kullanilan, farkli yogunluklarda ve kalinliklardaki TS EN 13162+A1
standardina uygun mineral yiinler.

9.15.1.1.1.2.3 Uygulama Esaslar

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari igin 9.3. Duvar Ve Déseme Isleri Baglant: Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.
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Malzemelerin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemeler kuru ortamda, tizeri dogrudan giines 15181 ve herhangi dis hava kosullarina veya
1slanma, ylizeyden zararli madde bulagmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve benzer diger
zarar verebilecek hususlardan korunmasini saglayacak kapali veya yari kapali ortamlarda
depolanmalidir.

Levhalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baslayarak, en
fazla 50 cm araliklarla, 10 cm genisliginde ve kisa kenar uzunlugunda takozlar yerlestirilerek
levhalarin zeminle temas: kesilmelidir. Ust iiste konulan paletlerin arasindaki takozlar ayni
hizada olmalidir.

Algt levhalar en fazla 6 palet iist {iste olacak sekilde diiz satihlarda stoklanmalidir. (12,5 mm
kalinlikta al¢1 levhadan palette 50 adet olmak iizere) Algt levhalar ve sistem elemanlart orijinal
paletler veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir. Alg1 levhalar kesinlikle paletler tizerinde
yatay sekilde tutulmali, dikey olarak yaslanmamalidir. Kose, kesik kenar ve ylizeyler
korunmalidir. Alg1 levhalar elde taginirken uzun kenari yere paralel olacak sekilde taginmalidir.

Tasiyic1 Sistemin Olusturulmasi

Mimari plana gore i¢ duvarlarin yerlesimi zemine ve tavana sakiiliinde isaretlenir. Tastyici
sistemin ¢ercevesini olusturan, taban ve tavana sabitlenecek DU profillerin désemeye temas
edecek ylizeylerine yalitim band1 yapistirilir. DU profiller, yiizeye uygun diibel-vidalar yardimi
ile her iki profil uglarindan yaklagik 5 cm mesafeden baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.
Tastyici sistemin gergevesini olusturan, yan duvarlara sabitlenecek DC profillerin duvara temas
edecek ylizeylerine yalitim bandi yapistirilir. DC profiller ylizeye uygun diibel-vida yardimi ile
her iki profil u¢larindan yaklasik 5 cm’den baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.

DC profilleri, kat yiiksekliginden 10 mm kisa kesilir. DC profilleri, DU profilleri arasina 60 cm
aks araliklariyla yerlestirilmelidir. B6lme duvardan beklenen performansa gore aks araliklari
40 cm veya 30 cm’ye diistiriilebilir. Islak hacimlerde tek kat alc1 levhalar iizerlerine seramik,
mermer ve benzeri kaplama malzemeleri uygulanacaksa DC profil aks araliklari en fazla 40 cm
olmalidir. DC profiller yiizleri aym tarafa bakacak sekilde yerlestirilmelidir. DC profillerin
agizlar alg1 levhanin uygulama istikameti yoniine bakmalidir. Kat ytiksekliginin DC profil
boyundan uzun oldugu durumlarda, iki DC profil birbirine iki yontem ile eklenebilir.

DU Profil ile Ekleme Yapilmasi

Eklenecek DU profilinin boyu, DC profil genisliginin en az 10 kat1 kadar olmalidir. Eklenen
par¢anin boyu 50 mm profil i¢in 500 mm, 75 mm profil i¢in 750 mm, 100 mm profil i¢in ise
1000 mm olmalidir. Ekleme iki DC’nin ek yerlerini ortalayacak sekilde yerlestirilmelidir.

DC Profil ile Bindirme Yapilmasi

Bindirme paylar1 profil genisliginin 5 kat1 kadar uygulanir. Ornegin 50 mm genisliginde profil
icin en az 250 mm, 75 mm genisliginde profil i¢in en az 375 mm, 100 mm genisliginde profil
icin en az 500 mm bindirme payr uygulanir. Birbirine bindirilen profiller en fazla 10 cm
araliklar ile vidalanir.

Al¢1 Levhalarin Sabitlenmesi

Alg levhalar kat yiliksekliginden yaklagik 10 - 15 mm kisa kesilmelidir. Al¢1 levhalar mastar
kullanilarak maket bigcagi ile kesilir. Maket bigagi ucu 6n ylizeydeki kartonu keserek ¢ekirdege
girmelidir. Kesilen yiizey iistte kalacak sekilde al¢1 levha, kesim yerinden el darbesi ile kirilir.
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Alg1 levha ters cevrilerek, arka karton baglantisi maket bigagi ile kesilir. Alg1 levhalar
kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilir. Kesilen kenarlara ve levhalarin
pahl1 olmayan kenarlarina uygun aparatlarla yaklasik 45° aciyla sonradan pah agilmalidir. Alg1
levhalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenmelidir. Alg1 levhalarin
profillere sabitlenmesinde tam alg1 levha ile baslanip tam levha ile devam edilmelidir. Kat
yiiksekliginden 10 - 15 mm kisa kesilen al¢1 levhalar, profillere zeminden 10 - 15 mm
yiikseltilerek sabitlenmelidir. Secilecek al¢i1 levha kalinligi ve sayisina gére vida boylari icin
Cizelge 1 ve Cizelge 2’deki degerlere uyulmalidir.

Sivri Uglu Al¢1 Levha Borazan Vidast (TMN) : > 0,70 mm profil kalinhigmma kadar
kullanilmalidir.

Matkap Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidast (TSD) : 0,70 mm - 2,00 mm profil kalinliklarinda
kullanilmalidir.

Vidalarin boyu, al¢1 levhanin profile temas eden yliziinii en az 10 mm ge¢melidir. Vidalar alc1
levha kenarlarina en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenmelidir. Deforme olan vidalar sokiilmeli,
diiseyde 50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanmalidir. Vida baglar1 al¢i levha kartonunu
gegmemeli, al¢1 levha ile hem yiiz olmalhdir. Vidalar profillere dik olacak sekilde
uygulanmalidir. Ik yiizde alg1 levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, DC profillerinin
arasina bosluk kalmayacak sekilde mineral yiinler yerlestirilmelidir. Bolme duvardan beklenen
performansin saglanabilmesi i¢in, mineral yiinler tim duvar yiiksekligince yerlestirilmelidir.
Ikinci yiizde alg1 levhanin kaplanmasina gegilirken, ilk yiizdeki alg1 levhalarin yatay ve diisey
ek yerlerinin sasirtilmast gerekmektedir. Alg1 levhalar diisey olarak uygulandiginda tek kat alci
levha uygulamalarinda bir ylizdeki levhalarin yatay derzleri; alt kattaki al¢1 levha derzlerinden
diiseyde en az 250 mm, yatayda ise C profil aks araligi kadar sagirtilmalidir. Her kattaki ve kars1
ylizdeki al¢1 levha derz yerleri sasirtilarak uygulanmalidir.

Derz Dolgu Al¢is1 Uygulanmasi
Yiizey Hazirhg:

Derz dolgu algis1 uygulanacak yiizeyler toz, yag ve yapigsmayr engelleyici maddelerden
arindirilmalidir.

Harcin Hazirlanmisi

Harcin hazirlanacagi kap esnek olmalidir.

Ureticinin tariflerinde yer alan su/al¢1 oranlarina uyulmalidir
Derz dolgu algis1 kap igerisindeki su yiizeyine sepelenir.

Su yiizeyini ortecek kadar sepelemeye devam edilir.

Birkag¢ dakika bekledikten sonra elle veya diisiik devirli bir mikser ile har¢ her noktada aym
kivama gelinceye kadar karigtirilarak harg haline getirilir.

Harcin Derz Yerlerine Uygulanmasi

TS 1475-4 standardina uygun olarak hazirlanan derz dolgu harci ¢elik mala ve spatula yardimi
ile al¢1 levha ek yerlerine derz band: ile uygulanir.

Bu islemden iki saat sonra ¢elik mala ile tekrar ylizeye uygulanir.
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Istenilen yiizey kalitesine gore bir kat daha uygulama yapilabilir.

Alg1 levha ylizeyinde bulunan vida baglari ve 3 mm’den fazla bosluklar spatula kullanilarak
derz dolgu algist ile kapatilir.

Uyarilar

Derz dolgu algis1 kullanilacak yiizeyin tozdan arindirilmis temiz ve hafif nemli olmasina dikkat
edilmelidir.

Har¢ hazirlanirken su mutlaka 6nce konulmalidir.

Alg1 su ylizeyine sepelenmelidir.

Harg karistirildiktan sonra ne al¢i ne de su ilave edilmemelidir.
Hazirlanan harcin igine kesinlikle bagska malzeme katilmamalidir.

Yeni har¢ hazirlanirken kap icindeki eski har¢ kalintilart ve kullanilan el aletleri iyice
temizlenmelidir.

+5°C “1n altinda ve +35°C ‘“1n iizerindeki sicakliklarda uygulama yapilmamalidir.
9.1.5.1.1.1.2.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tiirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans: Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalari Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.1.1.1.2.5 Ilgili Standartlar
TS EN 520+A1 Alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14195 Alg1 levha sistemlerinde kullanilan metal gergeve bilesenleri - Tarifler, gerekler
ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Alg1 levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlar1 - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri
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TS 1475-1 Alg1 levha ile yapilan uygulamalar - Boliim 1: B6lme duvar uygulama kurallari

9.1.5.1.1.2 Cift Iskeletli Cift Kat Alci Levha ile Bolme Duvar Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

9.151.121 Kapsam

Alg1 levha ve metal gergeve bilesenlerinin kullanilmasi ile yapilan, tasiyici olmayan ¢ift iskeletli
cift kat al¢1 levha bélme duvar sistemi uygulama kurallarina iligkin esaslar1 kapsar.

9.15.1.1.2.2 Tanim

Alg1 Levha: TS EN 520+A1 standardina uygun; al¢1 ¢ekirdek ve bu ¢ekirdegin her iki tarafina
sikica yapistirilmis kagit tabakalarin olusturdugu diiz, dikdortgen levhalardir.

Metal Cerceve Bilesenleri: Al¢1 levhalar ile yapilan b6lme duvar imalatinda metal ¢er¢evenin
olusturulmasinda kullamilan, en az Z100 (100 gr/m?) galvaniz kapli, TS EN 14195 standardina
uygun cesitli et kalinliginda ve genisliginde profillerdir.

Bantlar: Bolme duvar uygulamalarinda ¢ergeveyi olusturan DU ve DC profillerin yapiya temas
eden yiizlerine yapistirilan bant.

Diibel ve Vida: Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullanilan ve duvar tipine gore segilen
diibel ve vida.

Sivri Uclu Alc1 Levha Borazan Vidasi: Al¢i levha uygulamalarinda, alci levhalar1 0.7 mm et
kalinligina kadar olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566 +A1
standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis sivri uglu vida.

Matkap Uclu Alg1 Levha Borazan Vidasi: Alci levha uygulamalarinda, al¢1 levhalar1 0.7 —
2.0 mm et kalinhigindaki olan galvanizli gelik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN
14566 +Al standardina uygun, kaplamali ve ylizey sertlestirme islemi uygulanmis matkap uclu
vida.

Yahtim Malzemesi: Alg1 levha duvar sistemlerinde 1s1 yalitimini, ses yalitimini ve yangin
dayanimini arttirmak igin kullanilan, farkli yogunluklarda ve kalinliklardaki TS EN 13162+A1
standardina uygun mineral yiinler.

9.15.11.23 Uygulama Esaslar

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari igin 9.3. Duvar Ve Déseme Isleri Baglant: Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

Malzemelerin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemeler kuru ortamda, tizeri dogrudan giines 15181 ve herhangi dis hava kosullarina veya
1slanma, ylizeyden zararli madde bulagmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve benzer diger
zarar verebilecek hususlardan korunmasimi saglayacak kapali veya yar1 kapali ortamlarda
depolanmalidir.

Levhalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baslayarak, en
fazla 50 cm araliklarla, 10 cm genisliginde ve kisa kenar uzunlugunda takozlar yerlestirilerek
levhalarin zeminle temas: kesilmelidir. Ust iiste konulan paletlerin arasindaki takozlar ayni
hizada olmalidir.
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Alg1 levhalar en fazla 6 palet iist liste olacak sekilde diiz satihlarda stoklanmalidir. (12,5 mm
kalinlikta al¢1 levhadan palette 50 adet olmak iizere) Algi levhalar ve sistem elemanlari orijinal
paletler veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir. Al¢1 levhalar kesinlikle paletler {izerinde
yatay sekilde tutulmali, dikey olarak yaslanmamalidir. Kose, kesik kenar ve ylizeyler
korunmalidir. Al¢1 levhalar elde tasinirken uzun kenari yere paralel olacak sekilde taginmalidir.

Tasiyicl Sistemin Olusturulmasi

Mimari plana gore i¢ duvarlarin yerlesimi zemine ve tavana sakiiliinde isaretlenir. Tas1yict
sistemin ¢ergevesini olusturan, taban ve tavana sabitlenecek DU profillerin dosemeye temas
edecek ylizeylerine yalitim band1 yapistirilir. DU profiller, yiizeye uygun diibel-vidalar yardimi
ile her iki profil uglarindan yaklagik 5 cm mesafeden baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.
Ikinci sira DU profillerde yukarida anlatilan sekilde sabitlenir. Tastyici sistemin gergevesini
olusturan, yan duvarlara sabitlenecek DC profillerin duvara temas edecek yiizeylerine yalitim
band1 yapistirilir. Cift sira DC profiller ylizeye uygun diibel-vida yardimi ile her iki profil
uclarindan yaklasik 5 cm’den baglayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.

DC profilleri, kat yiiksekliginden 10 mm kisa kesilir. DC profilleri, DU profilleri arasina 60 cm
aks araliklariyla yerlestirilmelidir. Blme duvardan beklenen performansa gore aks araliklari
40 cm veya 30 cm’ye diisiiriilebilir. Islak hacimlerde tek kat alc1 levhalar iizerlerine seramik,
mermer ve benzeri kaplama malzemeleri uygulanacaksa DC profil aks araliklar1 en fazla 40 cm
olmalidir. DC profiller yiizleri ayni tarafa bakacak sekilde yerlestirilmelidir. DC profillerin
agizlart alg1 levhanin uygulama istikameti yoniine bakmalidir. Sirt sirta iki DC profilinin
konumlandirilmast durumunda, iki DC profili birbirine metal-metal vidasi ile < 750 mm
araliklarla sabitlenmelidir. Kat yiiksekliginin DC profil boyundan uzun oldugu durumlarda, iki
DC profil birbirine iki yontem ile eklenebilir.

DU Profil ile Ekleme Yapilmasi

Eklenecek DU profilinin boyu, DC profil genisliginin en az 10 kat1 kadar olmalidir. Eklenen
parcanin boyu 50 mm profil i¢in 500 mm, 75 mm profil i¢in 750 mm, 100 mm profil i¢in ise
1000 mm olmalidir. Ekleme iki DC’nin ek yerlerini ortalayacak sekilde yerlestirilmelidir.

DC Profil ile Bindirme Yapilmasi

Bindirme paylar1 profil genisliginin 5 kat1 kadar uygulanir. Ornegin 50 mm genisliginde profil
icin en az 250 mm, 75 mm genisliginde profil i¢in en az 375 mm, 100 mm genisliginde profil
icin en az 500 mm bindirme payr uygulanir. Birbirine bindirilen profiller en fazla 10 cm
araliklar ile vidalanir.

Alc1 Levhalarin Sabitlenmesi

Alg levhalar kat yiliksekliginden yaklagik 10 - 15 mm kisa kesilmelidir. Al¢1 levhalar mastar
kullanilarak maket bigcagi ile kesilir. Maket bicagi ucu 6n ylizeydeki kartonu keserek ¢ekirdege
girmelidir. Kesilen yiizey iistte kalacak sekilde al¢1 levha, kesim yerinden el darbesi ile kirilir.
Al¢1 levha ters cevrilerek, arka karton baglantisi maket bigagi ile kesilir. Al¢1 levhalar
kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilir. Kesilen kenarlara ve levhalarin
pahli olmayan kenarlarina uygun aparatlarla yaklasik 45 aciyla sonradan pah agilmalidir. Alc
levhalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenmelidir. Alg1 levhalarin
profillere sabitlenmesinde tam al¢1 levha ile baslanip tam levha ile devam edilmelidir. Kat
yiiksekliginden 10 - 15 mm kisa kesilen al¢1 levhalar, profillere zeminden 10 - 15 mm
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yiikseltilerek sabitlenmelidir. Segilecek al¢1 levha kalinlig1 ve sayisina gore vida boylari i¢in
Cizelge 1 ve Cizelge 2’deki degerlere uyulmalidir.

Sivri Uglu Al¢1 Levha Borazan Vidast (TMN) : > 0,70 mm profil kalinhigmma kadar
kullanilmalidir.

Matkap Uclu Alg1 Levha Borazan Vidasi (TSD) : 0,70 mm - 2,00 mm profil kalinliklarinda
kullanilmalidir.

Vidalarin boyu, al¢1 levhanin profile temas eden yiizlinii en az 10 mm ge¢melidir. Vidalar al¢1
levha kenarlarina en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenmelidir. Deforme olan vidalar sokiilmeli,
diiseyde 50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanmalidir. Vida baslar1 al¢1 levha kartonunu
gegmemeli, al¢1 levha ile hem vyiiz olmalidir. Vidalar profillere dik olacak sekilde
uygulanmalidir. 1k yiizde alg1 levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, DC profillerinin
arasina bosluk kalmayacak sekilde mineral yiinler yerlestirilmelidir. Bolme duvardan beklenen
performansin saglanabilmesi i¢in, mineral yiinler tim duvar yiiksekligince yerlestirilmelidir.
Ikinci yiizde al¢1 levhanin kaplanmasina gegilirken, ilk yiizdeki alg1 levhalarin yatay ve diisey
ek yerlerinin sasirtilmast gerekmektedir. Alg1 levhalar diisey olarak uygulandiginda tek kat alci
levha uygulamalarinda bir yilizdeki levhalarin yatay derzleri en az 400 mm sasirtilmalidir, ¢ift
kat al¢1 levha uygulamalarinda ise, yatay derzler alt kattaki al¢i levha derzlerinden diiseyde en
az 250 mm, yatayda ise C profil aks aralig1 kadar sasirtilmalidir. Her kattaki ve kars1 ylizdeki
alci levha derz yerleri sasirtilarak uygulanmalidir.

Derz Dolgu Alcis1 Uygulanmasi
Yiizey Hazirhgi

Derz dolgu algis1 uygulanacak yiizeyler toz, yag ve yapigsmayr engelleyici maddelerden
arindirilmalidir.

Harcin hazirlanacag: kap esnek olmalidir.

Ureticinin tariflerinde yer alan su/alg1 oranlarma uyulmalidir
Derz dolgu algis1 kap igerisindeki su yiizeyine sepelenir.

Su yiizeyini Ortecek kadar sepelemeye devam edilir.

Birkac dakika bekledikten sonra elle veya diisiik devirli bir mikser ile har¢ her noktada ayni
kivama gelinceye kadar karistirilarak harg haline getirilir.

Harcin Derz Yerlerine Uygulanmasi

TS 1475-4 standardina gore hazirlanan derz dolgu harci gelik mala ve spatula yardimi ile alg1
levha ek yerlerine derz bandi ile uygulanir.

Bu islemden iki saat sonra ¢elik mala ile tekrar ylizeye uygulanir.
Istenilen yiizey kalitesine gdre bir kat daha uygulama yapilabilir.

Alg1 levha ylizeyinde bulunan vida baslart ve 3 mm’den fazla bosluklar spatula kullanilarak
derz dolgu alcist ile kapatilir.

Uyarilar

Derz dolgu algis1 kullanilacak yiizeyin tozdan arindirilmis temiz ve hafif nemli olmasina dikkat
edilmelidir.
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Harg¢ hazirlanirken su mutlaka 6nce konulmalidir.

Alg1 su yiizeyine sepelenmelidir.

Harg karistirildiktan sonra ne al¢i ne de su ilave edilmemelidir.
Hazirlanan harcin i¢ine kesinlikle bagka malzeme katilmamalidir.

Yeni har¢ hazirlanirken kap icindeki eski har¢ kalintilart ve kullanilan el aletleri iyice
temizlenmelidir.

+5°C “mn altinda ve +35°C’1n {izerindeki sicakliklarda uygulama yapilmamalidir.
9.151.1.24 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tiirk Standartlarinda veya yiirlirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans: Y 6netmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas almarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
[zlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.15.1.1.25 Tlgili Standartlar
TS EN 520+A1 Alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14195 Algi levha sistemlerinde kullanilan metal gergeve bilesenleri - Tarifler, gerekler
ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Alg1 levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlar1 - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

TS 1475-1 Algt levha ile yapilan uygulamalar - Boliim 1: Bolme duvar uygulama kurallari

9.15.1.2 Manyezit Esash Levha ile Bolme Duvar Sistemleri Genel Teknik
Sartnamesi
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9.1.5.1.2.1 Kapsam
Her tiirlii yapida ara bolme duvar olarak uygulamay1 kapsar.
9.1.5.1.2.2 Tamim

Manyezit Esash Levha Ile Bolme Duvar Sistemleri; C profiller iizerine, manyezit esasl
levhalarin vidalanmasi ile olusturulan duvar sistemleridir.

Manyezit Esash Levhalari Ozellikleri Ve Standartlar: I¢in; TS 13835 / Magnezyum oksit
ve magnezyum kloriir kullanilarak imal edilmis — Mamiil 6zellikleri ve deney yontemleri.

C Profilli Bolme Duvar Sistemleri :

Manyezit esasli levhalar farkli kalinlik ve desenlerde iiretilebilir. Levhalarin kalinliklar1 veya
desenleri olusturulan bdlme duvar sistemlerinde uygulama prensipleri agisindan farklilik
gostermez.

Her tiirlii cephe gorseline uygun desenlerde iiretilebilir.
Kalinliklar proje detaylarina ve statik hesabina gore farklilik gosterebilir.
9.15.1.2.3 Uygulama Esaslari

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari igin 9.3. Duvar Ve Déseme Isleri Baglant: Elemanlart Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

9151231 Nitelikler

Bo6lme duvarlarin konumu belirlenir.

U profillerin sabitlenecegi hiza cirp1 ipi ile dosemeye isaretlenir.
Dosemedeki ¢izgi sakiil alinarak tavan isaretlenir.

U profiller uygulama yapilacak duvarin uzunluguna gore kesilir. Montaj kolaylig1 saglamasi
acisindan C profiller duvar yiiksekliginden 1-2 cm kisa kesilir.

U ve C profillerin vidalanacagi zemin ve duvar yiizeylerine ses yalitim band1 yapistirilir.
Diisey aks araliklar1 60 cm olmalidir.

U profiller doseme ve tavana diibellenir. Bkz. Mekanik ankraj sartnamesi

C profiller U profiller arasinda dondiiriilerek belirlenen aks araliklarinda yerlestirilir.

C ve U profiller birbirine YSB (Y1ildiz Silindir Basli) Matkap Uglu vida ile vidalanir.

Ebatlanan manyezit esasl levhalar C profillere (havsa basi agmaya gerek olmadan) stoperli
YHB (Y1ldiz Havsa Bagli) Matkap Uclu vida ile vidalanir.

Vida baglar1 akrilik macun ile kapatilir.

Levha ek yerlerinde derz filesi ve macun kullanilir.

Macunlanan kisimlar zimpara ile diizeltilir ve yiizey tozdan arindirilarak boyaya hazir hale
getirilir.

Boya uygulamasi i¢in bkz, Manyezit levha yiizeylerin boya isleri

Sekil 1 : Manyezit esasl levha ile bolme duvar sistem bilesenleri
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Manyezit Yap1 Levhasi Galvaniz U Profil

Galvaniz C Profil Stoperli YHB MatkapUc¢lu Vida
\ ASAARRRARRAY
s p P S

Diibelli Vida Y SB Matkap Uglu Vida

N
‘o

Ses Yalitim Bandi

Sekil 2 : Manyezit esasli levha ile bolme duvar sistem kesitleri

TAVAN BIRLESIM DETAYI
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N N
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SHEN \ ~1__GALVANZ U PROFIL !
MATKAP UCLU VIDA

SI YALITIMI (TAS YUNU)
GALVANIZLI C PROFIL

ANYEZIT ESASLI LEVHA
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DOSEME BIRLESIM DETAY! :

MANYEZIT ESASLI LEVHA
GALVANIZ C PROFIL .
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DUVAR BIRLESIM DETAYI :
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LEVHA EK YERI:

DERZ BANDI VE AKRILIK
MACUN
MANYEZIT ESASLI LEVHA

M@WM IS| YALITIMI ( TAS YONU )

GALVANIZ C PROFIL
MATKAP UGLU VIDA

KOSE BIRLESIM DETAY]

IS YALITIMI { TAS YONU )

MANYEZIT ESASLI  LEVHA
MATKAP UCLU ViDA
GALVANIZ C PROFIL

AKRILIK  MACUN

9.1.5.1.2.3.2 Temin ve Tasima

Levhalar asgari 5 adet takozlu diizgiin paletler lizerinde, kusaklanmis ve naylon ambalajla
ortiilmiis sekilde sevk edilmeli, araglarin brandasiz olarak yola ¢ikmamasi saglanmalidir.

Sevkiyat esnasinda ara¢ soforleri ani fren ve manevralardan kaginmalar yoniinde uyarilmalidir.
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9.15.1.23.3 Depolama

Levhalar arag¢ iizerinden itinali bir sekilde indirilmeli, diizgiin bir zemin iizerinde toplam
yiikseklik 3 metreyi gecmeyecek ve palet takozlari alt alta ayn1 hizada kalacak sekilde
istiflenmelidir.

Levhalar istif halindeyken nem ve sudan korunmali, kapali veya korunakli alanlarda
bekletilmelidir.

Levhalar stok halinde bekletilirken koruyucu ambalajinin bozulmamasina 6zen gosterilmeli,
acilan paletler tekrar folyo ile sarilarak korunmalidir.

Kullanim esnasinda paletin iist kismindaki levhalar ¢ekilerek alinmamali, yukariya dogru
kaldirilarak alttaki levhaya zarar vermesi engellenmelidir.

Esneme sebebiyle kirilma olmamasi i¢in levhalar yere dik olarak ve mutlak iki kisi tarafindan
taginmalidir.

Levhalarin tagimmasi esnasinda kenarlarin saga sola carptirilmamali ve yere sert sekilde
birakilmamalidir.

Levhalar stok mahallinde mutlaka palet ahsap takozlar iizerinde bekletilmeli, zemin sert ve
diizglin olmalidir.

Palet halindeki levhalar ara¢ gilizergahi iizerinde bulundurulmamali, stok sahasinin nemsiz ve
havadar olmasina dikkat edilmelidir.
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Fabrikadan paletlenmis olarak sevk edilen iiriinlerin {izerinde bulunan bilgi etiketleri ileride
olmas1 muhtemel sikayetlere esas olusturmasi icin ilgili sevkiyata ait belgelerle birlikte
saklanmalidir. Uriinle ilgili sikayetlerin saglikli bir sekilde degerlendirilebilmesi icin etiketlerin
iizerindeki tiretim bilgileri gerekli olacaktir.

9.1.5.1.2.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliie konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag1 Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas almarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapr Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.1.2.5 Tlgili Standartlar
TS 13835 Magnezyum oksit esasli levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

0.15.1.3 Derzli Modiiler Cam Bolme Duvar Genel Teknik Sartnamesi
9.1.5.1.3.1 Kapsam

Modiiler cam bdlme duvar sistemleri ve uygulama kurallarina iliskin esaslar1 kapsar.
9.15.1.3.2 Tanim

Modiiler bolme duvar sistemi gelik tasiyic1 konstriiksiyon profilleri iizerine, rayl klips sistemi
ile giydirilmis dolu paneller, monoblok camli modiiller ve sisteme uygun aliiminyum kasali
kap1 modiiliinden olugsmus derzli sistemdir.

Zemin profili kablo ge¢isine olanak verecek sekilde 10 cm yiiksekligindedir; goriinen kisim 8
cm’ dir.

Sistem Kalinligr : 105 mm

Derz 6zelligi: Yatayda ve diiseyde 6 mm derzli

Konstriiksiyon : Zemin, tavan ve dikme profilleri galvanize geliktir.

Profil kalinliklar1:
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Aliiminyum cam profili 1,2 — 2,5 mm
Aliiminyum kose profilleri 1,7 mm
Kap1 kasa profili 2,0 mm. — 2,5 mm
Galvanize ¢elik zemin, tavan-duvar profilleri 1,0 mm
Galvanize ¢elik dikme profili 1,6 mm
Profil rengi : Eloksal ya da boyali
Boya kalinligi : 75 p
Panel malzemesi : 18 mm yonga levha tizeri kaplama HPL laminat — I mm PVC kenar banth
Yalitim malzemesi : 50 mm tasyiinii 52 kg/m®
Yalitim bandi: 50 x 3 mm polietilen ses izolasyon band1 (tek taraf yapiskanli)

Caml1 tniteler : 1,2-2,5 mm 75 p elektrostatik toz boyali aliiminyum profiller ve temperli cam
kullanilarak olusturulan prefabrike monoblok iinite (istek iizerine ¢ift cam, ¢ift cam arasi jaluzi
monte edilmis, lamineli/akustik lamineli yalitim cami, mat cam, desenli kumlu cam, veya film
kapli cam)

Kap1 kasa {initesi : Aliiminyum kasa monoblok iinite, kanat ve kilit {izerine takilmig

Kapi cam kanat : 8 mm ya da 10 mm temperli cam kanat (Opsiyonel: ¢ift cam aras1 jaluzi
monte edilmis, 4+4 mm akustik lamine cam, 5+5 mm akustik lamine cam, lamineli/akustik
lamineli yalitim cami, mat cam, desenli kumlu cam, film kapli cam)

Kap1 kilidi : Barelli kilit — alin paslanmaz ¢elik
Kap1 kolu : Paslanmaz ¢elik
Kap1 mentesesi : 3 YOnlii ayarlanabilir paslanmaz ¢elik mentese

Kose dontisleri: 900 ve 1350 6zel aliiminyum kose profilleri, diger agili doniisler i¢in yuvarlak
aliminyum kose profili

Cam bolme duvar sistemlerinde yaygin olarak temperli cam veya lamine cam; giiriiltii kontrolii
ithtiyac1 varsa akustik lamine cam veya akustik lamine camli yalitim cami kullanilir.

Temperli Cam; Olgiisiine uygun kesilmis ve islenmis cam panolarin yumusama noktasina
yakin bir dereceye (650-700°C) kadar 1sitilip hizla sogutulmasiyla elde edilir.

Renksiz, diisiik demirli, renkli, reflektif, boyali, buzlu, asitli veya kumlamali olabilir.

Diiz cama gore darbelere kars1 4-5 kat daha dayaniklidir.

Kirildig1 zaman zar biiytikliigiinde pargalara ayrilarak yaralanma riskini azalttig1 icin emniyet
cami olarak siniflandirilir.

Lamine Cam; Iki veya daha fazla cam plakanin 6zel baglayici polivinil butiral (PVB) tabakalar
yardimiyla, 1s1 ve basing altinda birlestirilmesiyle elde edilir.

Renksiz, renkli, diisiik demirli veya buzlu camlarla iiretilir.

Seffaf veya opak PVBler ile olusturulabilir.

Kirilma halinde pargalar yerinde kalarak yaralanma risklerini engeller.

Disardan gelecek darbelere karsi can ve malin korunmasi amaciyla kullanilir.

Akustik Lamine Cam: iki veya daha fazla cam plakanin ses yalitimi saglayan 6zel akustik
polivinil butiral (PVB) tabakalar yardimiyla, 1s1 ve basing altinda birlestirilmesiyle tiretilir.
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PVB sayesinde akustik lamine camlar ses titresimlerini blinyesinde soniimler, boylece karsi
tarafa daha az ses gecisi saglanir.

Kirilma halinde pargalar yerinde kalarak yaralanma risklerini engeller.

Disardan gelecek darbelere karsi can ve malin korunmasi amaciyla kullanilir.

Akustik Lamine Camh Yalitim Camu: Etkin giiriiltii kontrolii i¢in bir cami temperli diger
cami akustik lamine cam olan yalitim cami kullanilir.

Maksimum gilriiltii kontrolii i¢in her iki cami da akustik lamine cam olan yalitim cami
kullanilir.

Yalitim cami; iki veya daha ¢ok sayida cam plakanin aralarinda ortam basincina uygun kuru
hava veya argon gazi barindiracak sekilde fabrika sartlarinda bir araya getirilmesi ile elde edilir.

9.1.5.1.3.3 Uygulama Esaslari

Baglanti elemanlar1 ayrintilari i¢in 9.3. Duvar Ve Ddseme Isleri Baglant1 Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

Hazirhk ve Uygulama
Tam Camh Modiil:

Celik tasiyic1 konstriiksiyon profilleri arasimna gecirilmis monoblok c¢ift camli iiniteden
olusmustur. Sistem kalinligr 105 mm’dir. Camh {nitede 1,2-2,5 mm kalinliginda 75 p
elektrostatik toz boyali aliminyum profiller ve temperli cam veya lamine cam veya akustik
lamine camli yalitim camlar1 kullanilarak prefabrike iinite fabrikada hazirlanir. 1ki modiil
arasindaki derz araligi 6 mm’dir; derz araliginda kauguk esasli derz fitili kullanilir. Zemin ve
tavan profilleri 1,0 mm kalinliginda gelikten imal edilmis ve {izeri 75 p elektrostatik toz
boyalidir. Zemin profili kablo gecisine olanak verecek sekilde 100 mm yiiksekligindedir;
gorlinen kisim 80 mm dir.

Kap1 Kasa Modiilii:

2-2,5 mm kalinliginda aliiminyumdan imal edilmis, tizeri 75 p elektrostatik toz boyali,
monoblok kasa tnitesi ¢elik tasiyici konstriiksiyon profilleri arasina gecirilir. Kanat kasa
birlesiminde paslanmaz celik 2 adet mentese kullanilmaktadir. Kilit, alin paslanmaz celik
yiizeylidir. Paslanmaz ¢elik veya aliiminyum 6zel tip kol kullanilir. Aliiminyum monoblok kasa
lizerine yatay ¢elik tastyict konstriiksiyon profili yerlestirilir; rayli klips sistemi ile 18 mm E-1
kalite etrafi 1 mm PVC bantli melamin paneller ¢ift yliz giydirilir. Dolu panellerin arasinda 50
mm. kalinliginda 52 kg/m® yogunlukta tagyiinii kullamlir. Sistem kalinligi 105 mm’dir. iki
modiil arasindaki derz araligi 6 mm’dir; derz araliginda kauguk esasl derz fitili kullanilir. Kanat
standart olarak 916 x 2070 x 40 mm, ebadindadir. Kanat kenarlarinda sert agag
kullanilmaktadir. Bu malzemelerin {izerine natiirel cila atilmaktadir. Kanat yiizey malzemesi
laminattir.

Uygulama

Proje planina gore belirlenen bolme duvar yerleri tavanda ve zeminde, sakiil kullanilarak ve
cirp1 atilarak ya da lazer kullanilarak isaretlenir. Bu isaretleme sirasinda duvar, kolon yeri, tavan
karolaji ve kot yiiksekligi g6z 6niinde bulundurulmalidir. Tavan ve zemin U profilleri, arka
kisimlarina yalittim bandi yapistirilarak uygulanmalidir. Yapistirilan yalittm bandi uzunlugu
profil uzunlugu kadar olmalidir. Tavan ve zemin U profilleri, santiyede alinan rléveye gore
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duvar ve kolon bitislerine sifir olacak sekilde yerinde kesilir. 90° birlesimlerde, U profiller
bitiglerden 45° kesilir ve aralarinda yaklasik 3 mm agiklik kalacak sekilde birlestirilir. Bu tip
birlesimlerde 90° i¢c ve 90° dis kdse baglant1 profilleri kullanilir. Kose baglant1 profillerinin
yiikseklik ol¢iisii, modiiller takildiktan sonra modiil alt hizasindan zemine olan mesafe kadardir.
135° kose birlesimlerinde de ayni1 yol izlenir. Profilleri sabitlemek i¢in atilacak vida araliklari
600-750 mm arasinda olmalidir. Betona yapilacak montajlarda 8 mm plastik diibel ve diibel
vidas1 metale yapilacak montajlarda borkof matkap uglu vida kullanilmaktadir. Yalitim bantlari
tim ylizeylere sikica yapistirilmis olmalidir. Vidalarin fazla sikilmasi, U profillerde bigim
bozukluguna sebep olabilir. Zemin profillerinin kap1 kasasi ile birlestigi yerlerde, 6nce zemin
profili sabitlenir. Kap1 kasasinin sabitlemesi daha sonra yapilir. Duvarlarda tavan U profili
kullanilir. Net yiikseklikten 20 mm kisa olarak kesilen bu profillerin tavan ve zemin profilleri
ile baglantisinda 6zel bir baglanti pargasi kullanilmasina gerek yoktur. Tesisat kablolarinin
gectigi yerlerde profiller sabitlenmeden dnce kertilerek, kablolarin gegmesine olanak saglayan
bosluklar agilmalidir. Kap1 kasasi bulunan yerlerde, kasa yaninda kalan zemin profilleri her iki
yandan 8 mm olacak sekilde kasa profilinin i¢ine girer. Bosluk 6l¢iisii kasanin distan disa olan
Ol¢iisiinden 16 mm eksik olmalidir. Dikmeler, proje uygulama alaninin 6l¢iilerine bagh olarak,
metal kesme makinesi kullanilarak kesilir. Tavan ve zemin arasindaki dikme boylar1 toleranslar
g0z Onilinde bulundurularak net yiikseklikten yaklasik 25 mm kisa olacak sekilde kesilmelidir.
Panelleri takmadan 6nce net dlgiide kesilmis olan dikmeler tavan ve zemin U profillerine
oturtulur. Dikmeler arasi1 mesafe yaklasik olarak modiil Olcilisiindedir. Net ayarlamalar ve
dikmelerin sabitlenmesi bu asamada yapilmaz. Bu ayarlamalar panellerin montaj1 yapildiktan
sonra yapilacaktir. Bazi durumlarda tavan ve zemindeki beklenmeyen bir 6l¢ii hatasindan
dolay1 dikme kisa kalabilir. Bu durumda dikmenin altina konulan ahsap takozlarla dikme boyu
artirilabilir. Kap1 sabitleme pargalarina vidalanan ahsap kayitlar sokiilmeden kap1 kasasinin tek
tarafina dikme vidalanir. Vidalama kapi arkasi takozlarindan yapilir. Bu sekilde kapi kasast ile
yanina gelecek olan paneller arasinda 6 mm derz elde edilmis olur. Ahsap kayit, kap1 sabitleme
parcalarindan sokiiliir. Bir sonraki asamada, kap1 kasasi iki kisi tarafindan kaldirilarak yerine
yerlestirilir. Kap1 sabitleme par¢asi zemin profilinin lizerine oturtularak vidalanir. Kap1 arkasi
takozu c¢ekicle deforme edilerek istenen yerde durmasini saglayacak sekilde kasa profiline
sikistirilir. Kasanin diger tarafina gelecek dikme, zemin ve tavan profillerine yerlestirildikten
sonra kap1 arkasi takozlarindan kasaya vidalanir. Kap1 kasasi, ayarlanip sabitlendikten sonra,
kasa tlizerinde yatay konumdaki dikme kapi arkasi takozlarindan kasaya vidalanir. Santiye
alanmna streglenmis olarak gonderilir. Panellerin, proje planmma uygun sekilde
numaralandirilarak santiyeye gonderilmesi montaj kolayligi saglayacaktir. Klips rayi,
iizerindeki her delikten ahsap panele vidalanir. Panel tizerindeki dogru yere vidalama yapmak
icin ahsap tespit takozlar1 kullanilir. Standart dikme kullanilarak yapilan montajlarda, klips
raylarinin montaj yeri paneller arasindaki 6 mm olan derz araligina gore belirlenir. Klips ray1
panelden 3 mm tasacak sekilde vidalanir. Yatay konumda duracak dikme, klips ray1 ¢akilmis
ve yalitim band1 yapistirilmis ahsap panele takilir ve ardindan klips rayina vidalanarak panele
sabitlenir. Alt paneller, dolu ve camli modiillerin yerden yiiksekligi ile ayn1 boyda kesilmis iki
adet seviye tespit takozunun tizerine acil1 sekilde oturtulur. Alt taraftan baglanarak klips raylari
sabitlenmis paneller dikmelere plastik ¢ekic yardimiyla klipslenir. Kap1 kasasinin yaninda panel
bulunuyorsa, montaja bu panelden baslanmalidir. Ayarlanmis kap1 kasasinin tizerindeki panel,
bunu takip edecek paneller i¢in de net yliksekligi verir. Koseler birlesimlerinin (90°, 135° ve
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benzeri) oldugu yerlerin montajina i¢ koseden baslanmalidir. Montaj esnasinda panellerin
klipslenmesi her zaman alt taraftan yukariya dogru yapilmalidir. Alt paneller takildiktan sonra,
iist panellerin montajina baglanir. Alt panelle iist panel arasina sokiim demiri konduktan sonra
iist panel, plastik ¢ekic yardimi ile asagidan yukariya dogru cakilarak klipslenir. Net derz
araligmi yakalamak i¢in paneller klipslendikten sonra araya ahsap derz takozlari konarak
ayarlama yapilmasi gerekmektedir. Takozlar tiim paneller takilip ayarlamalar yapildiktan sonra
alimmalidir. Paneller klipslendikten ve derz takozlari yerlestirildikten sonra vantuz veya ahsap
kaldirag yardimi ile asag1 yukar1 hareket ettirilerek seviye ayar1 yapilir. Ayarlamadan sonra
dikmelerin zemin profiline tam olarak basiyor olmasi gerekir. Son ayarlamalarin ardindan
paneller tek taraftan dikmelere ve zemin profiline vidalanarak sabitlenir. Kap1 kasasinin
bulunmadig1 durumlarda, ilk dikme tavan ve zemin U profillerine yerlestirilip montaja herhangi
bir modiilden baslanabilir. Diger durumda montaja kap1 kasasinin ayarlanmasi ile baglanir. Cam
modiiliin yerlestirilecegi yerde zemin profiline (64/38/95 mm) iki adet cam alt1 takozu
yerlestirilir. Tavan ve zemin U profillerine yalitim malzemesi Yerlestirilir. Vakumlu vantuzla
iki tarafindan tutulan camli modiil, alt ve {ist tarafindan zemin ve tavan profillerine yerlestirilir.

Burada ¢ift camli modiiliin cam ¢itas1 asagida kalacak sekilde yerlestirilmesi onemlidir. Aksi
takdirde cam levha modiilden ¢ikacaktir.

Asagidaki konulara dikkat edilmelidir:
Temperli Cam;
Temperleme islemi camin hacmini, kimyasal yapisini, renk ve berrakligini degistirmez.

Temperleme isleminden sonra cam panolara herhangi bir kesim, delik delme, kenar ve yiizey
isleme yapilamaz.

Lamine Cam veya Akustik Lamine Cam:
Cam kenarlari suyla temas edecek sekilde agikta birakilmamali, korunmalidir.

Kenar kesimi sirasinda olusabilecek mikro ve makro catlaklar 1s1l kirilma riskini
arttirabilmektedir. Bu riski ortadan kaldirmak i¢in kenarlarina ¢apak veya rodaj yapilmasi
onerilmektedir.

Nem ve sicaklik sartlarindan etkilenmemesi i¢in azami 6nem gosterilmelidir.
Kesim sonrasinda yikandiktan ve tamamen kurutulduktan sonra yerine takilmalidir.

Istiffeme dogrudan beton veya toprak zemin iizerinde; 1slak ve rutubetli yerlerde
yapilmamalidir.

Yahitim Camu;

Yalitim camlar1 uzun kenar tizerine dike yakin durumda (~10° lik ag1 ile) yerlestirilmis paletler
iizerine ve palet tabanina dik oturacak sekilde stoklanmalidir.

Her bir yalitim cami arasina ayirici (6rnegin mantar takoz) konularak camlarin birbirine
dogrudan temasi 6nlenmelidir.

Yalitim camlarinin arkasi palete yaslanmali, noktasal yiik binmelerinden ve yalittm caminin tek
caminin tabana degmesinden kaginilmalidir. Aksi takdirde basing degisikligine bagli olarak
meydana gelebilecek sismeler ve 2-3 misli kuvvet yiiklenmesi sonucunda kirilmalar meydana
gelebilir.
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Yalitim camlar1 yagmur, giines, su gibi dis hava sartlarindan korunmalidir.
9.1.5.1.3.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tiirk Standartlarinda veya yiirlirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yo6netmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag1 Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performansi Y onetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

[lgili rehber dokiiman esas aliarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitillen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireglerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.1.3.5 llgili Standartlar
TS EN 12150-1+A1 Cam- Yapilarda kullanilan- Isil olarak temperlenmis, soda kireg silikat
emniyet cami- Boliim 1: Tanimlar ve agiklamalar

TS EN 12150-2 Cam - Yapilarda kullanilan - Isil olarak temperlenmis soda kireg¢ silikat
emniyet cami1 - Boliim 2: Uygunluk degerlendirmesi/mamul standardi

TS EN 1SO 12543-1 Cam -Yapilarda Kullanilan - Lamine Cam ve Lamine Emniyet Camu -
Bolim 1: Sozliik ve bilesen parcalarinin agiklanmasi

TS EN ISO 12543-2 Cam -Yapilarda Kullanilan - Lamine Cam ve Lamine Emniyet Cami1 -
Bolim 2: Lamine emniyet cami

TS EN 1SO 12543-3 Cam -Yapilarda Kullanilan - Lamine Cam ve Lamine Emniyet Camu -
Boliim 3: Lamine cam

TS EN 1SO 12543-4 Cam -Yapilarda Kullanilan - Lamine Cam ve Lamine Emniyet Camu -
Boliim 4: Dayaniklilik i¢in deney yontemleri

TS EN 572-1+A1 Cam - Yapilarda kullanilan - Temel soda kireg silikat cam mamuller - Bolim
1: Tarifler, genel fiziksel ve mekanik 6zellikler

TS EN 572-5 Cam - Yapilarda kullanilan - Temel soda kireg silikat cam mamuller - Boliim 5:
Desenli cam

TS EN 1096-1 Cam — Yapilarda kullanilan — Kaplamali cam - Bolim 1: Tarifler ve
siiflandirma
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TS EN 1096-4 Cam — Yapilarda kullanilan — Kaplamali cam - Boliim 4: Mamul standardi

TS EN 1279-5 Cam - Yapilarda kullanilan - Cam esasl1 yalitim birimleri - Boliim 5: Mamul
standardi

TS 13433 Cam - Yapilarda kullanilan - Insan carpmasiyla ilgili giivenlik i¢in uygulama
kurallar1

TS EN 755-1 Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari-Ekstriizyonla imal Edilmis Tellik
Cubuk/Cubuk, Boru ve Profiller - Boliim 1:Teknik Muayene ve Teslim Sartlari

TS EN 312 Yonga Levhalar - Ozellikler

TS EN 438-3 Dekoratif lamine levhalar (hpl) - Yiiksek Basingta Sikigtirilmis - Termoset Regine
Esasli(Genellikle Lamine Olarak Adlandirilan) - Boliim 3: Destekleyici Altliklara
Yapistirlmak Uzere Tasarlanmis 2 mm’den Ince Lamine Levhalar Igin
Siiflandirma ve Ozellikler

9.15.1.4 Cimento Esash Levha Bolme Duvar Sistemleri

9.1.5.1.4.1 Cimento Esash Levha ile Bolme Duvar Sistemleri Genel Teknik Sartnamesi

9151411 Kapsam
Her tiirlii yapida ara bdlme duvar olarak.
9.15.14.1.2 Tamm

Cimento esasl levha ile bolme duvar sistemleri ; C profiller ilizerine, ¢cimento esasli levhalarin
vidalanmasi ile olusturulan duvar sitemleri.

9.1.5.1.4.1.2.1 Tanim
Cimento Esasli Levhalarm Teknik Ozellikleri;
Cimento esasli levha ozellikleri ve standartlar1 i¢in;

"TS EN 12467+A2 / Diiz levhalar - Elyaf takviyeli ¢imento kullanilarak imal edilmis - Mamul
ozellikleri ve deney metotlar" ve "TS EN 634-2 / Cimentolu yonga levhalar" referans
alimmalidir.

9.1.5.1.4.1.2.2 Cesitleri
C profilli bélme duvar sistemleri :

Cimento esash levhalar farkli kalinlik ve desenlerde {iretilebilir. Levhalarin kalinliklar1 veya
desenleri olusturulan bdélme duvar sistemlerinde uygulama prensipleri acisindan farklilik
gostermez.

Her tiirlii cephe gorseline uygun desenlerde tiretilebilir.
Kalinliklar proje detaylarina ve statik hesabina gore farklilik gosterebilir.
9.151.4.13 Uygulama Esaslar

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari igin 9.3. Duvar Ve Déseme Isleri Baglant: Elemanlart Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.
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9.1.5.1.4.1.3.1 Nitelikler
Bolme duvarlarin konumu belirlenir.
U profillerin sabitlenecegi hiza ¢irp1 ipi ile dosemeye isaretlenir.

Dosemedeki ¢izgi sakiil alinarak tavan isaretlenir.

U profiller uygulama yapilacak duvarin uzunluguna gore kesilir. Montaj kolaylig1 saglamasi

acisindan C profiller duvar ytliksekliginden 1-2 cm kisa kesilir.

U ve C profillerin vidalanacagi zemin ve duvar ylizeylerine ses yalitim bandi yapistirilir.
Diisey aks araliklar1 60 cm olmalidir.

U profiller doseme ve tavana diibellenir.

C profiller U profiller arasinda dondiiriilerek belirlenen aks araliklarinda yerlestirilir.

C ve U profiller birbirine vidalanir.

Ebatlanan ¢imento esasli levhalar C profillere havsa bas1 agilarak vidalanir.

Vida baslar1 akrilik macun ile kapatilir.

Levha ek yerlerinde derz filesi ve macun kullanilir.

Sekil 3 : Cimento esasli levha ile bolme duvar sistem kesitleri

Tavan Birlesim Detayi :

Ses Yalitim Bandi
Dibelli Vida

Galvaniz U Profil
Matkap Uclu Vida
Derz Dolgusu

Is1 Yahtimi ( Tasylnu )

Galvaniz C Profil
Cimento Esasli Levha

- Cimento Esasli Levha
Galvaniz C Profil

Is1 Yalitimi ( Tasyind )
Diibelli Vida

Matkap Uglu Vida
Derz Dolgusu

Galvaniz U Profil
Ses Yalitim Bandi
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Duvar Birlesim Detayi :

Ses Yalitim Bandi
Dibelli Vida

Galvaniz U Profil

Is1 Yalitimi ( Tagyuni )
Galvaniz C Profil
Matkap Uclu Vida
Derz Dolgu

Levha Ek Yeri :

Derz Bandi ve Akrilik Macun
Cimento Esasli Levha

. i
?mmm) Is1 Yahtimi ( Tasyuna )

Galvaniz C Profil
Matkap Ucglu Vida

T Birlesim Detayi

Galvaniz U Profil

4 !
EEEEEEAREEREEEY o vattam (Tasyins

Galvaniz C Profil
Matkap Uclu Vida
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Kose Birlesim Detavi :

Ist Yahitimi ( Tasyunu )
Cimento Esasli Levha

Matkap Uglu Vida

Galvaniz C Profil
. Akrilik Macun

Cimento Esash Levha ile Bélme Duvar Boya Ozellikleri:

Boya yapilacak tim yiizeyler, toz, kir ve yaglardan arindirilmig olmahdir. Uygulama yagis
altinda yapilmamal, yagis sonrasi uygulamalarda ise yiizeyin kuru oldugundan emin
olunmalhdir. Yiizeyde mevcut aderansini yitirmis pargaciklar ve serbest kum tanecikleri,
tamamen temizlenmeli ve alt zeminin saglam oldugundan emin olunmalidir. Boya uygulamasi
yapilacak yiizey, yiizeye derinlemesine niifuz eden yiiksek kaliteli, beyaz renkte, su bazli ve
alkali dayanimli astar kullanilarak son kat boyaya hazir hale getirilmelidir. Malzeme hacim
olarak maksimum %10 oraninda su kullanilarak inceltilmelidir. Uriinler yiizeye tek kat 30
olacak sekilde uzun tiyli posteki rulo ile uygulanmahdir. Boya uygulamas: oncesi astarin
kuruma siirelerine dikkat edilmelidir. Astar uygulanan yiizeylere en ge¢ 72 saat sonra boya
uygulamasi yapilmalidir. Ciinkii astar, boya uygulamadan 3 giinden fazla bekledigi takdirde
tozlanir, Kirlenir ve boya yapismasinda sorun yasanabilir. Yiizey hazirligi ve astar
uygulamasinin tamamlanmasinin ardindan boya uygulamas: yapilir. Son kat boya olarak
100% saf akrilik baglayicili, su bazli, Yiizey Alev Yayilhm Testi’ne gore Class 1 seklinde
siiflandiriimis, Esdeger Beton Kalinligi (R) 121 metre olan ve TS EN 1062-6 standardinda
ongoriilen simiflandirmaya gore beton karbonlasmasma karst etkili, TS EN 1062-1
standardinda 6ngoriilen siniflandirmaya gére Class 1l nefes alabilirlikte, yikanabilir diiz boya
her katta 30 u kuru film kalinhg (KFK) elde edilecek sekilde iki kat olarak dis cephe rulosu
ile uygulanir. Son kat boya uygulamasinda kullanilacak ekipmanin temizligi renksiz ve askida
katt madde orani bulanikliga neden olmayacak nitelikte su ile yapilmali; tiner ve tiirevleri
kesinlikle kullanilmamalidir.

9.1.5.1.4.1.3.2 Temin ve Tasima

Levhalar asgari 5 adet takozlu diizgiin paletler iizerinde , kusaklanmig ve naylon ambalajla
ortiilmiis sekilde sevk edilmeli, araglarin brandasiz olarak yola ¢ikmamasi saglanmalidir.
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Sevkiyat esnasinda ara¢ sofOrleri ani fren ve manevralardan kaginmalar1 yoniinde
uyarilmalidir.

9.1.5.1.4.1.3.3 Depolama

Levhalar arag¢ iizerinden itinali bir sekilde indirilmeli, diizgiin bir zemin iizerinde toplam
yikseklik 3 m'yi gecmeyecek ve palet takozlari alt alta ayn1 hizada kalacak sekilde
istiflenmelidir.

Levhalar istif halindeyken nem ve sudan korunmali, kapali veya korunakli alanlarda
bekletilmelidir.

Levhalar stok halinde bekletilirken koruyucu  ambalajinin bozulmamasma  6zen
gosterilmeli, acilan paletler tekrar folyo ile sarilarak korunmalidir.

Kullanim esnasinda paletin iist kismindaki levhalar g¢ekilerek alinmamali, yukariya dogru
kaldirilarak alttaki levhaya zarar vermesi engellenmelidir.
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Esneme sebebiyle kirilma olmamasi igin levhalar yere dik olarak ve mutlak iki kisi
tarafindan taginmalidir.

Levhalarin taginmasi esnasinda kenarlarin saga sola carptirilmamali ve yere sert sekilde
birakilmamalidir.

Levhalar stok mahallinde mutlaka palet ahsap takozlar {izerinde bekletilmeli, zemin sert ve
diizgiin olmalidir.

Palet halindeki levhalar ara¢ giizergahi {izerinde bulundurulmamali, stok sahasinin nemsiz
ve havadar olmasina dikkat edilmelidir.

Fabrikadan paletlenmis olarak sevk edilen iiriinlerin {izerinde bulunan bilgi etiketleri ileride
olmas1 muhtemel sikayetlere esas olusturmasi icin ilgili sevkiyata ait belgelerle birlikte
saklanmalidir. Uriinle ilgili sikayetlerin saglikli bir sekilde degerlendirilebilmesi iin etiketlerin
iizerindeki liretim bilgileri gerekli olacaktir.

9.1514.14 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiirlirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltitye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig
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9.15.1.4.15 Tlgili Standartlar

TS EN 634-2 Cimentolu yonga levhalar - Ozellikler - Béliim 2 : Kuru, nemli ve acgik hava
sartlarinda kullanilan normal portland ¢imentosu (npg) ile yapistirilmis yonga
levhalarin 6zellikleri

TS EN 12467+A2 Diiz levhalar - Elyaf takviyeli ¢imento kullanilarak imal edilmis - Mamul
ozellikleri ve deney yontemleri

9.1.5.1.4.2 Cimento Esash Hazir Duvar Paneli ile Bolme Duvar Sistemleri Genel Teknik
Sartnamesi

9.1514.21 Kapsam

Cimento Esash Hazir Duvar Panelinin Kullanim Alanlari:

Her tiirlii yapida ara bélme duvar olarak,
Prefabrik yapilarda i¢ ve dis duvar olarak,

Baglant1 elemani olarak kullanilan “ H Profil” ler yardimi ile yapinin tagiyici duvari olarak.

9.1.5.14.2.2 Tanim

Cimento esasli levhalar ile yalitim levhalarinin 6zel bir baglayict kullanilarak kompakt bir yap1
haline getirilmesi yontemi ile olusturulan hazir blme duvar sistemi.

9.15.14.2.2.1 Tamm
Cimento Esash Levha Ozellikleri

"TS EN 12467+A2 / Diiz levhalar - Elyaf takviyeli ¢imento kullanilarak imal edilmis - Mamul
ozellikleri ve deney metotlar1" ve "TS EN 634-2 / Cimentolu yonga levhalar" referans
alimmalidir.

Eps Yalitim Levhasi : TS EN 13163+A2 standardina gore E sinifi alev yiiriitmez polistren
taneciklerinin sisirilmesi ve enjeksiyon kalip sistemi ile kaynasmasi yontemiyle iiretilen yalitim
levhasi.

Levhalarin standart iiretim yogunlugu 10 — 40 kg/m®’tiir.

Diisiik 1s1 iletkenlik katsayist ile yiiksek 1s1 yalitimi saglar. (0,035 -0,040 )

Yiiksek buhar gecirgenligi ile nefes alir. (20-40 p)

Omrii sonsuzdur. Bina dmrii boyunca yalitim gérevine devam eder.

Tasima kapasitesi yiiksektir. (> 100 kPa )

B1 (DIN 4102), Euroclass E (EN 13501) sinifi yanmazdir.

Dinlendirilmis levhalardan tiretildiklerinden boyutsal kararliliklar1 tamdir, deforme olmazlar.
Kalinlig1 zamanla incelmez, sabit kalir.

Cevre dostu bir malzemedir. Biinyesinde CFC ve tilirevi gazlari icermez.

Geri doniisiimliidiir. Uretim sonras1 ¢evreyi kirletici atik olusturmaz.

Levhalar EN 13163 standardina uygundur.
49



9.1.5.1.4.2.2.2 Cesitleri

Cimento esasli hazir duvar panelleri; farkli kalinlik ve desenlerde iiretilebilen ¢imento esash
levhalar ile farkli kalinlik ve yogunlukta iiretilebilen yalitim levhalar1 kompoze edilerek
olusturulur. Cimento esasli levhalarin ve yalitim levhalarinin kalinliklar1 ve desenleri, bolme
duvar sistemlerinde uygulama prensipleri agisindan farklilik gostermez.

Panel Kalinliklari: 60, 80, 100 mm
Desen Cesitleri:

Diiz ( desensiz ) / Diiz ( desensiz )

Diiz ( desensiz ) / Desenli

9.1.5.1.4.2.3 Uygulama Esaslari

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari igin 9.3. Duvar Ve Déseme Isleri Baglant: Elemanlart Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

9.1.5.1.4.2.3.1 Nitelikler

Sekil 4 : Cimento Esasli Hazir Duvar Paneli ile Bolme Duvar Sistemleri Kullanilan Profil
Detaylar1

Kaynak H Prafil Kaynak

Kosebent

Ankraj kosebentlerinin her iki tarafina da kaynakli gelen H Profiller, duvar hatt1 boyunca zemin
betonuna ve tavana monte edilmis U Profilin i¢ine oturtulur. Boylece tamamlanan karkasin
igerisine ¢imento esasli hazir duvar panelleri konularak sistem tamamlanir.

Sekil 5 : Cimento Esasli Hazir Duvar Paneli Ile B6lme Duvar Sistemleri Baglant: Detaylar
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2’li Cimento Esasli Hazir Duvar Paneli Baglanti Detay1

Zemin Baglanti K6§ebenti’ o
1$ ortam

} :”:
H Profil N

3’1t Cimento Esasli Hazir Duvar Paneli Baglant1 Detay1

Zemin Baglanti Kéiebenti
HProfl

~

) Dis ortam

'\l&oﬁl

¢ ortam ¢ ortam
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4’1 Cimento Esasli Hazir Duvar Paneli Baglant1 Detay1

ic ortam ic ortam

“U Profil
H Profil _

U Profil

i¢ ortam i¢ ortam

Cimento Esash Hazir Duvar Paneli ile Bolme Duvar Sistemleri Boya Ozellikleri:

Boya yapilacak tiim yiizeyler, toz, kir ve yaglardan arindirilmis olmalidir. Uygulama yagis
altinda yapilmamali, yagis sonrast uygulamalarda ise yiizeyin kuru oldugundan emin
olunmaldir. Yiizeyde mevcut aderansimi Yyitirmis parcaciklar ve serbest kum tanecikleri,
tamamen temizlenmeli ve alt zeminin saglam oldugundan emin olunmalidir. Boya uygulamasi
yapilacak yiizey, yiizeye derinlemesine niifuz eden yiiksek Kkaliteli, beyaz renkte, su bazl ve
alkali dayanimli astar kullanilarak son kat boyaya hazir hale getirilmelidir. Malzeme hacim
olarak maksimum %10 oraninda su kullamlarak inceltilmelidir. Uriinler yiizeye tek kat 30 p
olacak sekilde uzun tiylii posteki rulo ile uygulanmalidir. Boya uygulamas: oncesi astarin
kuruma siirelerine dikkat edilmelidir. Astar uygulanan yiizeylere en ge¢ 72 saat sonra boya
uygulamas: yapilmalidir. Ciinkii astar, boya uygulamadan 3 giinden fazla bekledigi takdirde
tozlanir, Kirlenir ve boya yapismasinda sorun yasanabilir. Yiizey hazirhigi ve astar
uygulamasinin tamamlanmasinin ardindan boya uygulamasi yapilir. Son kat boya olarak
100% saf akrilik baglayicili, su bazl, Yiizey Alev Yayilim Testi’ne gore Class 1 seklinde
smiflandirilmis, Esdeger Beton Kahinhgi (R) 121 m olan ve TS EN 1062-6
standardindaki siniflandirmaya gore beton karbonlagsmasina karsi etkili, TS EN 1062-1
Smiflandirmasina gore Class Il nefes alabilirlikte, yikanabilir diiz boya her katta 30 p kuru film
kalinhg: (KFK) elde edilecek sekilde iki kat olarak dis cephe rulosu ile uygulanir. Son kat boya
uygulamasinda Kkullanilacak ekipmanin temizligi renksiz ve askida katt madde orani
bulanikliga neden olmayacak nitelikte su ile yapilmali; tiner ve tiirevleri kesinlikle
kullanilmamalidir.
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9.1.5.1.4.2.3.2 Temin ve Tasima

Paneller asgari 5 adet takozlu diizglin paletler {izerinde, kusaklanmis ve naylon ambalajla
ortiilmiis sekilde sevk edilmeli, araglarin brandasiz olarak yola ¢ikmamasi saglanmalidir.

Sevkiyat esnasinda ara¢ sofOrleri ani fren ve manevralardan kaginmalar1 yo6niinde
uyarilmalidir.

9.1.5.1.4.2.3.3 Depolama

Paneller arag iizerinden itinali bir sekilde indirilmeli , diizglin bir zemin iizerinde toplam
yikseklik 3 m'yi gecmeyecek ve palet takozlari alt alta ayn1 hizada kalacak sekilde
istiflenmelidir.

H i i 7 w [

Paneller istif halindeyken nem ve sudan korunmali, kapali veya korunakli alanlarda
bekletilmelidir.

Paneller stok halinde bekletilirken koruyucu ambalajinin bozulmamasina 6zen gosterilmeli,
acilan paletler tekrar folyo ile sarilarak korunmalidir.
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Kullanim esnasinda paletin list kismindaki paneller ¢ekilerek alinmamali, yukariya dogru
kaldirilarak alttaki levhaya zarar vermesi engellenmelidir.

Esneme sebebiyle kirilma olmamast i¢in paneller yere dik olarak ve mutlak iki kisi
tarafindan tasinmalidir.

Panellerin tasinmasi esnasinda kenarlarin saga sola carptirilmamali ve yere sert sekilde
birakilmamalidir.

Paneller stok mahallinde mutlaka palet ahsap takozlar lizerinde bekletilmeli, zemin sert ve
diizgiin olmalidir.

Palet halindeki paneller arag giizergahi lizerinde bulundurulmamali, stok sahasinin nemsiz ve
havadar olmasina dikkat edilmelidir.

Fabrikadan paletlenmis olarak sevk edilen iirlinlerin iizerinde bulunan bilgi etiketleri ileride
olmasit muhtemel sikayetlere esas olusturmasi icin ilgili sevkiyata ait belgelerle birlikte
saklanmalidir. Uriinle ilgili sikayetlerin saglikli bir sekilde degerlendirilebilmesi icin etiketlerin
iizerindeki liretim bilgileri gerekli olacaktir.

9.15.1.4.24 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tiirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y onetmelik,

Binalarda Enerji Performans: Y 6netmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)
Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireglerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig
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9.15.1.4.25 Tlgili Standartlar

TS EN 634-2 Cimentolu yonga levhalar - Ozellikler - Béliim 2 : Kuru, nemli ve acgik hava
sartlarinda kullanilan normal portland ¢imentosu (npg) ile yapistirilmis yonga
levhalarin 6zellikleri

TS EN 12467+A2 Diiz levhalar - Elyaf takviyeli ¢imento kullanilarak imal edilmis - Mamul
ozellikleri ve deney yontemleri

TS EN 13163+A2 Is1 yalittm mamulleri - Binalar i¢in - Genlestirilmis polistiren (EPS)
fabrikasyon mamuller — Ozellikler

9.15.2 Giydirme Duvar Sistemleri

9.15.2.1  Alg Levha Yapistirma Giydirme Duvar Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

9.15.2.1.1 Kapsam

Algt levhalar ile i¢ mekanlarda olusturulan mevcut bir duvar ilizerine veya belirli bir mesafede
oniline uygulanan giydirme duvarlarin uygulama kurallarini kapsar.

9.1.5.2.1.2 Tanim

Alg1 Levha: TS EN 520+Al standardina uygun; al¢1 ¢ekirdek ve bu ¢ekirdegin her iki tarafina
sikica yapistirilmis kagit tabakalarin olusturdugu diiz, dikdortgen levhalardir.

Alg1 Levha Yapistirma Alcgisi: TS EN 14496 standardina gore iiretilen, al¢1 levhalarin mevcut
duvar yiizeylerine yapistirilmasinda kullanilan algi.

9.1.5.2.1.3 Uygulama Esaslar

Uygulama Oncesi, ylizeydeki toz, yag gibi tutunmayi 6nleyici maddeler temizlenmelidir. Kuru
ve sicak yiizeyler, uygulama Oncesi firga yardimiyla islatilmali, piiriizsiiz yilizeyler
centiklenerek piiriizlendirilmeli, briit beton gibi piiriizsiiz yiizeylerde tutunmay1 artirmak i¢in
akrilik emtlsiyon esasli astar kullanilmalidir. Uygulama yapilacak ortam sicakligi +5°C’tan az
olmamali ve 24 saat i¢cerinde uygulandig1 yiizeyde don etkisi olmamalidir.

TS EN 14496 standardina uygun olarak iiretilen yapistirma algisi harct hazirlanir. Algi, su
iizerine sepelenerek eklenir, birkag¢ dakika beklenir ve diisiik devirde karistirict veya elle uygun
kivama gelinceye kadar karistirilarak har¢ hazirlanir. Hazirlanan karigima sonradan su, algi
veya herhangi bir katki eklenmemelidir. Duvar yilizeyinde 2 cm’den fazla sakiil ve terazi
bozukluklar1 varsa, yapistirma algist ile alg1 levha seritleri, duvar ylizeyine yapistirilarak 6n
takozlama yapilir. Boylelikle duvar yiizeyi, yapistirma algisinin en fazla 2 cm kalinlikta
uygulanabilecegi sekilde diizenlenir.

Hazirlanan harg al¢1 levha arka ylizeyine yatayda en az her iki kenar ve ortasi olmak tizere 3
obek ve yaklasik 10 cm ¢apinda, diiseyde en fazla 400 mm araliklar ile yumruk biiytikliiglinde
striilir. Uzun ve kisa kenar cergcevede yerlestirilecek har¢ 10 cm igeriden Obeklenerek
uygulanir. s giiciiniin yetersiz oldugu durumlarda &bekleme mevcut duvar yiizeyine yukarida
tarif edildigi sekilde yapilmalidir. Yapistirma yontemi ile yapilan giydirme duvarlarda
kullanilan alg1 levha, duvar yiiksekliginde olmali ve yatay derz yapilmamalidir. Yapistirma
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islemi yapilmadan Once tavan ve tabana cirp1 ipi ile giydirme duvarin konumu isaretlenerek
duvarin terazisi belirlenir.

Yapistirma sistemi ile yapilacak olan giydirme duvar olusturulurken ¢irp1 ipi ile belirlenen
hizaya uyulmalidir. Obekleme islemi tamamlandiktan sonra, duvar kenarinda zemine koyulan
al¢1 levhadan olusturulan 10-15 mm yiikseklikteki takozlar iizerine levha oturtulup, duvar
kenarindan baglanarak duvar ylizeyine itilerek yapistirilir. Alg1 levhalar mastar yardimiyla
duvara bastirilarak (yatay-diisey-¢apraz) terazisine ve sakuliine getirilerek duvar tamamlanir.
Zeminde ki al¢1 levha pargalari, yapistirma al¢isinin tamami ile prizini tamamladiktan sonra
alimmalidir.

TS EN 13950 standardina gore liretilen kompozit levhalar da yukarida tarif edildigi sekilde
uygulanmalidir.

Derz Dolgu Al¢is1 Uygulanmasi
Yiizey Hazirhg:

Derz dolgu algist uygulanacak yiizeyler toz, yag ve yapismayi engelleyici maddelerden
arindirilmalidir.

Harcin Hazirlanisi

Harcin hazirlanacagi kap esnek olmalidir.

Ureticinin tariflerinde yer alan su/al¢1 oranlarina uyulmalidir
Derz Dolgu Algist kap igerisindeki su ylizeyine sepelenir.
Su yiizeyini ortecek kadar sepelemeye devam edilir.

Birkag¢ dakika bekledikten sonra elle veya diisiik devirli bir mikser ile har¢ her noktada aym
kivama gelinceye kadar karigtirilarak harg haline getirilir.

Harcin Derz Yerlerine Uygulanmasi

TS 1475-4 standardina uygun olarak hazirlanan derz dolgu harci ¢elik mala ve spatula yardimi
ile al¢1 levha ek yerlerine derz band: ile uygulanir.

Bu islemden iki saat sonra ¢elik mala ile tekrar ylizeye uygulanir.
Istenilen yiizey kalitesine gore bir kat daha uygulama yapilabilir.

Alg1 levha yiizeyinde bulunan vida baslart ve 3mm’den fazla bosluklar spatula kullanilarak
derz dolgu algisi ile kapatilir.

Uyanlar
Derz dolgu algis1 kullanilacak yiizeyin tozdan arindirilmis temiz ve hafif nemli olmasina dikkat
edilmelidir.

Harg hazirlanirken su mutlaka énce konulmalidir.

Algt su ylizeyine sepelenmelidir.

Harg karistirildiktan sonra ne al¢1 ne de su ilave edilmemelidir.
Hazirlanan harcin i¢ine kesinlikle baska malzeme katilmamalidir.

Yeni har¢ hazirlanirken kap icindeki eski har¢ kalintilar1 ve kullanilan el aletleri iyice
temizlenmelidir.

+5°C’1n altinda ve +35 °C’1n tizerindeki sicakliklarda uygulama yapilmamalidir.
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9.1.5.2.1.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliie konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yo6netmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag1 Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas almarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitillen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.2.1.5 llgili Standartlar
TS EN 520+A1 Alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri
TS 1475-2 Alg1 levha ile yapilan uygulamalar - Boliim 2: Giydirme duvar uygulama kurallar

TS EN 14496 Alg1 esasl yapistiricilar - Is1/ ses yalitimi i¢in kompozit levhalar ve al¢1 levhalar
icin - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

9.15.2.2 Alg1 Levha Metal Cerceveli Baglantih Giydirme Duvar Isleri
Genel Teknik Sartnamesi
9.15.2.2.1 Kapsam

Algt Levha ve metal gerceve bilesenlerinin kullanilmasi ile yapilan, tasityici olmayan tek
iskeletli tek veya cift kat al¢1 levha baglantili giydirme duvar sistemi uygulama kurallarina
iliskin esaslar1 kapsar.

9.1.5.2.2.2 Tamm

Alg1 Levha: TS EN 520+A1 standardina uygun; alg1 ¢ekirdek ve bu ¢ekirdegin her iki tarafina
sikica yapistirilmis kagit tabakalarin olusturdugu diiz, dikdortgen levhalardr.

Metal Cerceve Bilesenleri: Al¢1 levhalar ile yapilan bolme duvar imalatinda metal ¢ergcevenin
olusturulmasinda kullanilan, en az Z100 (100 gr/m?) galvaniz kapli, TS EN 14195 standardina
uygun cesitli et kalinliginda ve genisliginde profillerdir.
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Bantlar: Giydirme duvar uygulamalarinda ¢ergeveyi olusturan TU ve TC profillerin yapiya
temas eden yiizlerine yapistirilan bant.

Diibel ve Vida: Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullanilan ve duvar tipine gore secilen
diibel ve vida.

Sivri Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidasi: Algi levha uygulamalarinda, alg1 levhalar: 0.7 mm et
kalinligina kadar olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566 +A 1
standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis sivri uglu vida.

Matkap Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidasi: Alg1 levha uygulamalarinda, al¢1 levhalar1 0.7 —
2.0 mm et kalinliginda olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566
+Al standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis matkap uglu vida.

Yalhitim Malzemesi: Alg1 levha duvar sistemlerinde 1s1 yalitimini, ses yalitimini ve yangin
dayanimini arttirmak i¢in kullanilan, farkli yogunluklarda ve kalinliklardaki TS EN 13162+Al
standardina uygun mineral yiinler.

9.15.2.2.3 Uygulama Esaslari

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari igin 9.3. Duvar Ve Déseme Isleri Baglant: Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

Malzemelerin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemeler kuru ortamda, tizeri dogrudan giines 15181 ve herhangi dis hava kosullarina veya
1slanma, ylizeyden zararli madde bulagmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve benzer diger
zarar verebilecek hususlardan korunmasimi saglayacak kapali veya yar1 kapali ortamlarda
depolanmalidir.

Levhalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baslayarak, en
fazla 50 cm araliklarla, 10 cm genisliginde ve kisa kenar uzunlugunda takozlar yerlestirilerek
levhalarin zeminle temasi kesilmelidir. Ust iiste konulan paletlerin arasindaki takozlar ayni
hizada olmalidir.

Algt levhalar en fazla 6 palet iist {iste olacak sekilde diiz satihlarda stoklanmalidir. (12,5 mm
kalinlikta al¢1 levhadan palette 50 adet olmak {izere) Al¢1 levhalar ve sistem elemanlari orijinal
paletler veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir. Alg1 levhalar kesinlikle paletler tizerinde
yatay sekilde tutulmali, dikey olarak yaslanmamalidir. Kose, kesik kenar ve yiizeyler
korunmalidir. Alg1 levhalar elde taginirken uzun kenar1 yere paralel olacak sekilde tasinmalidir.

Tastyicl Sistemin Olusturulmasi

Giydirme duvarin konumu belirlenir. Tavan U profillerinin sabitlenecegi hat mevcut duvardan
olan mesafeye gore (en fazla ¢ikinti olan nokta veya tesisat malzemelerinin gectigi hizaya gore)
taban, tavan ve yan duvara ¢irp1 ipi ile isaretlenir. Bu hizalamanin derinligi, arkada kalacak
yalitim kalinlig1 da goz Oniine alarak secilmelidir. Tavan U profillerinin zeminle temas eden
kisimlarina yalitim bandi yapistirilir, yiizeye uygun diibel-vidalar yardimu ile, her iki profil
Uc¢larindan yaklasik 5 cm mesafeden baglayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.

Agraf uzunlugu, mevcut duvar ile giydirme duvar mesafesine gore secilir. Agraflar mevcut
duvara sabitlenmeden dnce duvar ile birlesim kisimlarina yalitim band1 yapistirilarak hazirlanir.
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Agraflarin diiseyde aks araliklar1 en fazla 1,5 m araliklar ile uygun diibel-vidalar yardimai ile
sabitlenir. Agraflarin montaj1 tamamlandiktan sonra kanatlar1 TC taban genisligince kapatilir.

Mineral yiin tiim duvar boyunca agraflara gegirilerek sabitlenir. Tavan C profilleri kat
yiiksekliginden 10 mm kisa kesilir ve agraflar arasina tabani al¢1 levhanin vidalanacagi Tavan
C profillerinin sakiilii ve terazisi kontrol edildikten sonra agraflarin her iki kanadindan metal-
metal vidasi kullanilarak vidalanir yiizeye bakacak sekilde yerlestirilir. Tavan C profilleri
gerektiginde ekleme pargasi ile birbirine eklenir.

Alg1 Levhalarin Sabitlenmesi

Algt levhalar kat yiiksekliginden yaklagik 10 - 15 mm kisa kesilmelidir. Al¢1 levhalar mastar
kullanilarak maket bigagi ile kesilir. Maket bigagi ucu 6n ylizeydeki kartonu keserek ¢ekirdege
girmelidir. Kesilen yiizey iistte kalacak sekilde al¢1 levha, kesim yerinden el darbesi ile kirilir.
Algt levha ters gevrilerek, arka karton baglantist maket bicagi ile kesilir. Alg1 levhalar
kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilir. Kesilen kenarlara ve levhalarin
pahl1 olmayan kenarlarina uygun aparatlarla yaklasik 45° aciyla sonradan pah acilmalidir. Algt
levhalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenmelidir. Al¢1 levhalarin
profillere sabitlenmesinde tam alg1 levha ile baslanip tam levha ile devam edilmelidir. Kat
yiiksekliginden 10 - 15 mm kisa kesilen alg1 levhalar, profillere zeminden 10 - 15 mm
yiikseltilerek sabitlenmelidir. Secilecek al¢1 levha kalinligi ve sayisina gore vida boylari igin
Tablo 1 ve Tablo 2’deki degerlere uyulmalidir.

Tablo 1 : Alg1 levha vida araliklari

Vida diisey araliklar (cm)
Algci levha - -
Birinci kat Ikinci kat Uglincl kat
Tek kat uygulamalarda <30 -
Cift kat uygulamalarda =75 <30 -
Uc kat uygulamalarda <75 <50 <30

Tablo 2 : Alg1 levha vida boylari

Algi levha kalinhd Vida boylari (mm)
(mm) Birinci kat ikinci kat Uciincii kat
12,5 25
15 25
18- 20 35
2x12,5 25 35
15+12,5 25 45
2x15 25 45
18 + 15 35 45
3x12,5 25 35 55

Sivri Uglu Al¢1 Levha Borazan Vidast (TMN) : > 0,70 mm profil kalinhigina kadar
kullanilmalidur.
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Matkap Uclu Alg1 Levha Borazan Vidasi (TSD) : 0,70 mm - 2,00 mm profil kalinliklarinda
kullanilmalidar.

Vidalarin boyu, al¢1 levhanin profile temas eden yiiziinii en az 10 mm ge¢melidir. Vidalar alg1
levha kenarlarina en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenmelidir. Deforme olan vidalar sokiilmeli,
diiseyde 50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanmalidir. Vida baslar1 al¢1 levha kartonunu
gegmemeli, al¢1 levha ile hem yiiz olmalidir. Vidalar profillere dik olacak sekilde
uygulanmalidir. Alg1 levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, TC profillerinin arkasinda
bosluk kalmayacak sekilde mineral yiinler yerlestirilmelidir. Bolme duvardan beklenen
performansin saglanabilmesi i¢in, mineral yiinler tiim duvar yiiksekligince yerlestirilmelidir.
Alg1 levhalarin yatay ve diisey ek yerlerinin sasirtilmasi gerekmektedir. Alc1 levhalar diisey
olarak uygulandiginda tek kat al¢1 levha uygulamalarinda bir yiizdeki levhalarin yatay derzleri
en az 400 mm sasirtilmalidir. Alg1 levhalar diisey olarak uygulandiginda tek kat al¢1 levha
uygulamalarinda bir ylizdeki levhalarin yatay derzleri; alt kattaki al¢1 levha derzlerinden
diiseyde en az 250 mm, yatayda ise C profil aks aralig1 kadar sasirtilmalidir.

Derz Dolgu Alcis1 Uygulanmasi
Yiizey Hazirhg:

Derz dolgu alcist uygulanacak yiizeyler toz, yag ve yapismayi engelleyici maddelerden
arindiriimalidir.

Harcin Hazirlanisi

Harcin hazirlanacag: kap esnek olmalidir.

Ureticinin tariflerinde yer alan su/al¢1 oranlarina uyulmalidir
Derz dolgu algis1 kap igerisindeki su yiizeyine sepelenir.

Su yiizeyini ortecek kadar sepelemeye devam edilir.

Birkag¢ dakika bekledikten sonra elle veya diisiik devirli bir mikser ile har¢ her noktada aym
kivama gelinceye kadar karistirilarak harg haline getirilir.

Harcin Derz Yerlerine Uygulanmasi

TS 1475-4 standardina uygun olarak hazirlanan derz dolgu harci ¢elik mala ve spatula yardimi
ile al¢1 levha ek yerlerine derz bandi ile uygulanir.

Bu islemden iki saat sonra ¢elik mala ile tekrar ylizeye uygulanir.
Istenilen yiizey kalitesine gdre bir kat daha uygulama yapilabilir.

Alg¢1 levha yiizeyinde bulunan vida baslar1 ve 3mm’den fazla boslukar spatula kullanilarak derz
dolgu alcist ile kapatilir.

Uyan
Derz dolgu algis1 kullanilacak yiizeyin tozdan arindirilmis temiz ve hafif nemli olmasina dikkat
edilmelidir.

Harg hazirlanirken su mutlaka énce konulmalidir.

Alg1 su yiizeyine sepelenmelidir.
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Harg karistirildiktan sonra ne al¢i ne de su ilave edilmemelidir.
Hazirlanan harcin i¢ine kesinlikle bagska malzeme katilmamalidir.

Yeni har¢ hazirlanirken kap igindeki eski har¢ kalintilar1 ve kullanilan el aletleri iyice
temizlenmelidir.

+5°C’1n altinda ve +35°C’1n {lizerindeki sicakliklarda uygulama yapilmamalidir.
9.1.5.2.2.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiirlirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

[lgili rehber dokiiman esas almarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapr Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.2.2.5 Tlgili Standartlar
TS EN 520+A1 Alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14195 Alg1 levha sistemlerinde kullanilan metal gergeve bilesenleri - Tarifler, gerekler
ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Alg1 levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlar1 - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

TS 1475-2 Alg1 levha ile yapilan uygulamalar - Boliim 2: Giydirme duvar uygulama kurallar

9.15.2.3 Al Levha Metal Cerceveli Bagimsiz Giydirme Duvar Isleri
Genel Teknik Sartnamesi
9.1.5.2.3.1 Kapsam

Algt Levha ve metal gerceve bilesenlerinin kullanilmasi ile yapilan, tasiyici olmayan tek
iskeletli tek veya cift kat al¢1 levha baglantisiz giydirme duvar sistemi uygulama kurallarina
iliskin esaslar1 kapsar.
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9.1.5.2.3.2 Tanim

Alg1 Levha: TS EN 520+A1 standardina uygun; al¢1 ¢ekirdek ve bu ¢ekirdegin her iki tarafina
sikica yapistirilmis kagit tabakalarin olusturdugu diiz, dikdortgen levhalardir.

Metal Cerceve Bilesenleri: Al¢1 levhalar ile yapilan bolme duvar imalatinda metal ¢ergcevenin
olusturulmasinda kullanilan, en az Z100 (100 gr/m?) galvaniz kapli, TS EN 14195 standardina
uygun ¢esitli et kalinliginda ve genisliginde profillerdir.

Bantlar: Giydirme duvar uygulamalarinda g¢ergeveyi olusturan DU ve DC profillerin yapiya
temas eden ylizlerine yapistirilan bant.

Diibel ve Vida: Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullanilan ve duvar tipine gore secilen
diibel ve vida.

Sivri Uclu Alc1 Levha Borazan Vidasi: Algi levha uygulamalarinda, algt levhalar: 0.7 mm et
kalinligina kadar olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566 +A1
standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis sivri uglu vida.

Matkap Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidasi: Algi levha uygulamalarinda, algt levhalar: 0.7 —
2.0 mm et kalinhigindaki olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN
14566 +Al standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis matkap uclu
vida.

Yahtim Malzemesi: Algi levha duvar sistemlerinde 1s1 yalitimini, ses yalitimini ve yangin
dayanimini arttirmak i¢in kullanilan, farkli yogunluklarda ve kalinliklardaki TS EN 13162+A1
standardina uygun mineral yiinler.

9.1.5.2.3.3 Uygulama Esaslar

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari i¢in 9.3. Duvar Ve Doseme Isleri Baglant1 Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

Malzemelerin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemeler kuru ortamda, lizeri dogrudan giines 15181 ve herhangi dis hava kosullarina veya
1slanma, ylizeyden zararli madde bulasmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve benzer diger
zarar verebilecek hususlardan korunmasimi saglayacak kapali veya yari kapali ortamlarda
depolanmalidir.

Levhalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baslayarak, en
fazla 50 cm araliklarla, 10 cm genisliginde ve kisa kenar uzunlugunda takozlar yerlestirilerek
levhalarin zeminle temas: kesilmelidir. Ust iiste konulan paletlerin arasindaki takozlar ayni
hizada olmalidir.

Algt levhalar en fazla 6 palet iist {iste olacak sekilde diiz satihlarda stoklanmalidir. (12,5 mm
kalinlikta al¢1 levhadan palette 50 adet olmak iizere) Algi levhalar ve sistem elemanlar1 orijinal
paletler veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir. Alg1 levhalar kesinlikle paletler tizerinde
yatay sekilde tutulmali, dikey olarak yaslanmamalidir. Kose, kesik kenar ve yiizeyler
korunmalidir. Alg1 levhalar elde taginirken uzun kenari yere paralel olacak sekilde taginmalidir.

Tasiyic1 Sistemin Olusturulmasi

Giydirme duvarin konumu belirlenir. Duvar U profillerinin sabitlenecegi hat mevcut duvardan

olan mesafeye gore (en fazla ¢ikint1 olan nokta veya tesisat malzemelerin gectigi hizaya gore)
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taban, tavan ve yan duvara ¢irpi ipi ile isaretlenir. Profilin genisligi yalitim kalinlig1 g6z 6niine
alarak seg¢ilmelidir. Duvar U profillerinin zeminle temas eden kisimlarina yalittm bandi
yapistirilir yiizeye uygun diibel-vidalar yardimu ile, her iki profil uglarindan yaklagik 50 mm
mesafeden baglayarak 60 cm araliklarla sabitlenir. DC profilleri kat yiiksekliginden 10 mm kisa
kesilir. DC profilleri DU profilleri arasina 60 cm aks araliklartyla yerlestirilmelidir. Giydirme
duvardan beklenen performansa gore aks araliklart 40 cm veya 30 cm’ye distiriilebilir. DC
profiller yiizleri ayni tarafa bakacak sekilde yerlestirilmelidir. DC profillerin agizlar1 algi
levhanin uygulama istikameti yoniine bakmalidir. Kat yiiksekliginin DC profil boyundan uzun
oldugu durumlarda iki DC profil birbirine iki yontem ile eklenebilir.

DU Profil ile Ekleme Yapilmasi

Eklenecek DU profilinin boyu DC profil genisliginin en az 10 kat1 kadar olmalidir. Eklenen
parc¢anin boyu 50 mm profil i¢in 500 mm (a), 75 mm profil i¢in 750 mm (a), 100 mm profil i¢in
ise 1000 mm (a) olmalidir. Ekleme iki DC’nin ek yerlerini ortalayacak sekilde yerlestirilmelidir.

DC Profil ile Bindirme Yapilmasi

Bindirme paylar1 (b) profil genisliginin 5 kat1 kadar uygulanir. Ornegin 50 mm genisliginde
profil i¢in en az 250 mm, 75 mm genisliginde profil i¢in en az 375 mm, 100 mm genisliginde
profil i¢in en az 500 mm bindirme pay1 uygulanir. Birbirine bindirilen profiller en fazla 10 cm
araliklar ile vidalanir.

Alc1 Levhalarin Sabitlenmesi

Alg levhalar kat yliksekliginden yaklagik 10 - 15 mm kisa kesilmelidir. Al¢1 levhalar mastar
kullanilarak maket bigagi ile kesilir. Maket bigagi ucu 6n ylizeydeki kartonu keserek ¢ekirdege
girmelidir. Kesilen yiizey iistte kalacak sekilde al¢1 levha, kesim yerinden el darbesi ile kirilir.
Algt levha ters gevrilerek, arka karton baglantist maket bicagi ile kesilir. Alg1 levhalar
kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilir. Kesilen kenarlara ve levhalarin
pahli olmayan kenarlarma uygun aparatlarla yaklasik 45° agiyla sonradan pah agilmalidir. Algt
levhalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenmelidir. Al¢1 levhalarin
profillere sabitlenmesinde tam alg1 levha ile baglanip tam levha ile devam edilmelidir. Kat
yiiksekliginden 10 - 15 mm kisa kesilen alg1 levhalar, profillere zeminden 10 - 15 mm
yiikseltilerek sabitlenmelidir. Secilecek al¢1 levha kalinligi ve sayisina gore vida boylari i¢in
Tablo 3 ve Tablo 4’deki degerlere uyulmalidir.

Tablo 3 : Alg1 levha vida araliklari

Vida diisey araliklari (cm)
Algi levha : -
Birinci kat lkinci kat Uciincii kat
Tek kat uygulamalarda <30 - -
Cift kat uygulamalarda <75 <30
Uc kat uygulamalarda <75 <50 <30
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Tablo 4 : Alg1 levha vida boylar

Algi levha kalinhdgi Vida boylan (mm)
(mm) Birinci kat ikinci kat Uciincii kat
12,5 25 -
15 25 -
18- 20 35 -
2%12,5 25 35
15+ 12,5 25 45
2x15 25 45
18 + 15 35 45
3%12,5 25 35 55

Sivri Uglu Al¢1 Levha Borazan Vidasi (TMN) : > 0,70 mm profil kalinligina kadar
kullanilmalidir.

Matkap Uclu Alg¢1 Levha Borazan Vidasi (TSD) : 0,70 mm - 2,00 mm profil kalinliklarinda
kullanilmalidir.

Vidalarin boyu, alg1 levhanin profile temas eden yiiziinii en az 10 mm ge¢melidir. Vidalar al¢1
levha kenarlarina en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenmelidir. Deforme olan vidalar sokiilmeli,
diiseyde 50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanmalidir. Vida baglar1 al¢1 levha kartonunu
gecmemeli, al¢t levha ile hem yiiz olmalhdir. Vidalar profillere dik olacak sekilde
uygulanmalidir. Alg1 levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, DC profillerinin arasina
bosluk kalmayacak sekilde mineral yiinler yerlestirilmelidir. Bolme duvardan beklenen
performansin saglanabilmesi i¢in, mineral yiinler tim duvar yiiksekligince yerlestirilmelidir.
Alg1 levhalarin yatay ve diisey ek yerlerinin sasirtilmasi gerekmektedir. Al¢i levhalar diisey
olarak uygulandiginda tek kat al¢1 levha uygulamalarinda bir yilizdeki levhalarin yatay derzleri
en az 400 mm sasirtilmalidir. Alg1 levhalar diisey olarak uygulandiginda tek kat al¢1 levha
uygulamalarinda bir ylizdeki levhalarin yatay derzleri; alt kattaki al¢i levha derzlerinden
diiseyde en az 250 mm, yatayda ise C profil aks aralig1 kadar sasirtilmalidir.

Derz Dolgu Alcis1 Uygulanmasi
Yiizey Hazirhg:

Derz dolgu algis1 uygulanacak yiizeyler toz, yag ve yapismayr engelleyici maddelerden
arindirilmalidir.

Harcin Hazirlanisi

Harcin hazirlanacag: kap esnek olmalidir.

Ureticinin tariflerinde yer alan su/alg1 oranlarina uyulmalidir
Derz dolgu algis1 kap igerisindeki su yiizeyine sepelenir.

Su yiizeyini Ortecek kadar sepelemeye devam edilir.

Birka¢ dakika bekledikten sonra elle veya diisiik devirli bir mikser ile har¢ her noktada ayni
kivama gelinceye kadar karistirilarak harg haline getirilir.
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Harcin Derz Yerlerine Uygulanmasi

TS 1475-4 standardina uygun olarak hazirlanan derz dolgu harci ¢elik mala ve spatula yardimi
ile al¢1 levha ek yerlerine derz bandi ile uygulanir.

Bu islemden iki saat sonra ¢elik mala ile tekrar ylizeye uygulanir.
Istenilen yiizey kalitesine gore bir kat daha uygulama yapilabilir.

Algi1 levha ylizeyinde bulunan vida baslari ve 3 mm’den fazla bosluklar spatula kullanilarak
derz dolgu algis1 ile kapatilir.

Uyarilar
Derz dolgu algis1 kullanilacak yiizeyin tozdan arindirilmis temiz ve hafif nemli olmasina dikkat
edilmelidir.

Harg¢ hazirlanirken su mutlaka 6nce konulmalidir.

Alg1 su yiizeyine sepelenmelidir.

Harg karistirildiktan sonra ne al¢i ne de su ilave edilmemelidir.
Hazirlanan harcin i¢ine kesinlikle baska malzeme katilmamalidir.

Yeni har¢ hazirlanirken kap igindeki eski har¢ kalintilar1 ve kullanilan el aletleri iyice
temizlenmelidir.

+5°C*1n altinda ve +35°C*1n tlizerindeki sicakliklarda uygulama yapilmamalidir.

9.1.5.2.3.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performansi Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitimi1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmast Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig
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9.1.5.2.3.5 llgili Standartlar
TS EN 520+A1 Alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri
TS EN 14195 Algi levha sistemlerinde kullanilan metal gergeve bilesenleri - Tarifler, gerekler

ve deney yontemleri
TS EN 14566+A1 Algi levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlari - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

TS 1475-2 Alg1 levha ile yapilan uygulamalar - Béliim 2: Giydirme duvar uygulama kurallari
9.15.3 Dis Kuru Duvar Sistemleri

9.1.5.3.1  Tek Iskeletli Alc1 Levha Dis Duvar Sistemi Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

9.1.5.3.1.1 Kapsam

Algt Levha ve metal gerceve bilesenlerinin kullanilmasi ile yapilan, tasiyict olmayan tek
iskeletli al¢1 levha dis duvar sistemi uygulama kurallarina iligkin esaslar1 kapsar.

9.1.5.3.1.2 Tanim

Alg1 Levha: TS EN 15283-1+A1 standardina uygun; alg¢1 ¢ekirdek ve bu ¢ekirdegin her iki
tarafina sikica yapistirilmis kege tipi liflerin olusturdugu diiz, dikdortgen levhalardir.

Metal Cerceve Bilesenleri: Alci levhalar ile yapilan bélme duvar imalatinda metal ¢er¢evenin
olusturulmasinda kullanilan, en az Z275 (275 gr/m?) galvaniz kapli, TS EN 14195 standardina
uygun cesitli et kalinliginda ve genisliginde profillerdir.

Bantlar: Bolme duvar uygulamalarinda ¢ergeveyi olusturan DU ve DC profillerin yapiya temas
eden yiizlerine yapistirilan bant.

Diibel ve Vida: Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullanilan, duvar tipine gore secilen
diibel ve vida.

Sivri Uclu Alc1 Levha Borazan Vidasi: Alci levha uygulamalarinda, alg1 levhalar: 0.7 mm et
kalinligina kadar olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566 +Al
standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis sivri uglu vida.

Matkap Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidasi: Algi levha uygulamalarinda, algt levhalar: 0.7 —
2.0 mm et kalinhigindaki olan galvanizli celik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN
14566 +Al standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis matkap uglu
vida.

Yahtim Malzemesi: Al¢i levha duvar sistemlerinde 1s1 yalitimini, ses yalitimini ve yangin
dayanimini arttirmak icin kullanilan, farkli yogunluklarda ve kalinliklardaki TS EN 13162+A1
standardina uygun mineral yiinler.

9.1.5.3.1.3 Uygulama Esaslari

Baglant1 elemanlari ayrintilart igin 9.3. Duvar Ve Déseme Isleri Baglanti Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.
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Malzemelerin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemeler kuru ortamda, tizeri dogrudan giines 15181 ve herhangi dis hava kosullarina veya
1slanma, ylizeyden zararli madde bulagmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve benzer diger
zarar verebilecek hususlardan korunmasimi saglayacak kapali veya yari kapali ortamlarda
depolanmalidir.

Levhalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baslayarak, en
fazla 50 cm araliklarla, 10 cm genisliginde ve kisa kenar uzunlugunda takozlar yerlestirilerek
levhalarin zeminle temas: kesilmelidir. Ust iiste konulan paletlerin arasindaki takozlar ayni
hizada olmalidir.

Algt levhalar en fazla 6 palet iist {iste olacak sekilde diiz satihlarda stoklanmalidir. (12,5 mm
kalinlikta al¢1 levhadan palette 50 adet olmak iizere) Alg1 levhalar ve sistem elemanlari orijinal
paletler veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir. Alg1 levhalar kesinlikle paletler tizerinde
yatay sekilde tutulmali, dikey olarak yaslanmamalidir. Kose, kesik kenar ve ylizeyler
korunmalidir. Alg1 levhalar elde taginirken uzun kenari yere paralel olacak sekilde taginmalidir.

Tasiyic1 Sistemin Olusturulmasi

Mimari plana gore dis duvarlarin yerlesimi zemine ve tavana sakiiliinde isaretlenir. Tastyict
sistemin ¢ercevesini olusturan, taban ve tavana sabitlenecek DU profillerin déosemeye temas
edecek ylizeylerine yalitim band1 yapistirilir. DU profiller, yiizeye uygun diibel-vidalar yardimi
ile her iki profil uglarindan yaklagik 5 cm mesafeden baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.
Tasiyici sistemin ¢ergevesini olusturan, yan duvarlara sabitlenecek DC profillerin duvara temas
edecek ylizeylerine yalitim bandi yapistirilir. DC profiller ylizeye uygun diibel-vida yardimi ile
her iki profil u¢larindan yaklasik 5 cm’den baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.

DC profilleri, kat yiiksekliginden 10 mm kisa kesilir. DC profilleri, DU profilleri arasina 60 cm
aks araliklartyla yerlestirilmelidir. Duvardan beklenen performansa gore aks araliklar1 40 cm
veya 30 cm’ye disiiriilebilir. DC profiller yiizleri ayni tarafa bakacak sekilde yerlestirilmelidir.
DC profillerin agizlar1 alg1 levhanin uygulama istikameti yoniine bakmalidir.

Alg1 Levhalarin Sabitlenmesi

Alg levhalar kat yiliksekliginden yaklagik 10 - 15 mm kisa kesilmelidir. Al¢1 levhalar mastar
kullanilarak maket bigag: ile kesilir. Maket bigag1 ucu 6n yiizeydeki cam elyaf silteyi keserek
cekirdege girmelidir. Kesilen yiizey Ustte kalacak sekilde al¢1 levha, kesim yerinden el darbesi
ile kirilir. Algt levha ters gevrilerek, arka cam elyaf baglantis1 maket bigagi ile kesilir. Algt
levhalar kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilir. Kesilen kenarlara ve
levhalarin pahli olmayan kenarlarina uygun aparatlarla yaklagik 45° agiyla sonradan pah
acilmalidir. Alg1 levhalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde
sabitlenmelidir. Alg1 levhalarin profillere sabitlenmesinde tam al¢1 levha ile baslanip tam levha
ile devam edilmelidir. Kat yiiksekliginden 10 - 15 mm kisa kesilen al¢1 levhalar, profillere
zeminden 10 - 15 mm yiikseltilerek sabitlenmelidir. Segilecek alg1 levha kalinligi ve sayisina
gore vida boylari i¢in Tablo 5 ve Tablo 6’daki degerlere uyulmalidir.
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Tablo 5 : Alg1 levha vida araliklar

Vida diisey araliklar1 (cm)
Alci levha - -
Birinci kat Ikinci kat Uciincii kat
Tek kat uygulamalarda <30 - -
Cift kat uygulamalarda <75 =30
Uc kat uygulamalarda <75 <50 <30

Tablo 6 : Alg1 levha vida boylari

Algi1 levha kalinlign Vida boylan (mm)
(mm) Birinci kat ikinci kat Uciincii kat
12,5 25 -
15 25 -
18- 20 35 -
2%12,5 25 35
15+ 12,5 25 45
2% 15 25 45
18 + 15 35 45
3%125 25 35 55

Sivri Uglu Al¢1 Levha Borazan Vidast (TMN) : > 0,70 mm profil kalinhigna kadar
kullanilmalidir.

Matkap Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidast (TSD) : 0,70 mm - 2,00 mm profil kalinliklarinda
kullanilmalidur.

Vidalarin boyu, al¢1 levhanin profile temas eden yiiziinii en az 10 mm ge¢melidir. Vidalar alg1
levha kenarlarma en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenmelidir. Deforme olan vidalar sokiilmeli,
diiseyde 50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanmalidir. Vida baslar1 al¢1 levha cam elyaf
siltesini gegmemeli, al¢1 levha ile hem yiiz olmalidir. Vidalar profillere dik olacak sekilde
uygulanmalidir. {1k yiizde alg1 levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, DC profillerinin
arasina bosluk kalmayacak sekilde mineral yiinler yerlestirilmelidir. Bolme duvardan beklenen
performansin saglanabilmesi i¢in, mineral yiinler tiim duvar yiiksekligince yerlestirilmelidir.
Ikinci yiizde al¢1 levhanin kaplanmasina gegilirken, ilk yiizdeki al¢1 levhalarm yatay ve diisey
ek yerlerinin sasirtilmast gerekmektedir. Alg1 levhalar diisey olarak uygulandiginda tek kat alci
levha uygulamalarinda bir yiizdeki levhalarin yatay derzleri en az 400 mm sasirtilmalidir, ¢ift
kat al¢1 levha uygulamalarinda ise, yatay derzler alt kattaki al¢1 levha derzlerinden diiseyde en
az 250 mm, yatayda ise C profil aks araligi kadar sasirtiimalidir. Uygulama ¢ift veya daha fazla
kat alg1 levha ile yapiliyorsa, her kattaki ve karsi ylizdeki al¢1 levha derz yerleri sasirtilarak
uygulanmalidir.
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9.1.5.3.1.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliie konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yo6netmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag1 Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas almarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitillen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.3.1.5 llgili Standartlar

TS EN 15283-1+A1 Liflerle giiglendirilmis alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney
yontemleri - Boliim 1: Kecge tipi liflerle giiclendirilmis al¢i levhalar

TS EN 520+A1 Algi levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14195 Algi1 levha sistemlerinde kullanilan metal gergeve bilesenleri - Tarifler, gerekler
ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Algi levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlar1 - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

9.1.5.3.2  Cift Iskeletli Al¢1 Levha Dis Duvar Sistemi Isleri Genel Teknik
Sartnamesi
9.1.5.3.2.1 Kapsam

Alg1 levha ve metal gergeve bilesenlerinin kullanilmasi ile yapilan, tasiyici olmayan gift iskeletli
al¢1 levha dis duvar sistemi uygulama kurallarina iliskin esaslar1 kapsar.

9.1.5.3.2.2 Tanim

Alg1 Levha: TS EN 15283-1+A1 standardina uygun; alg1 ¢ekirdek ve bu ¢ekirdegin her iki
tarafina sikica yapistirilmis kege tipi liflerin olusturdugu diiz, dikdortgen levhalardir.
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Metal Cerceve Bilesenleri: Al¢1 levhalar ile yapilan bélme duvar imalatinda metal ¢ergevenin
olusturulmasinda kullanilan, en az Z275 (275 gr/m?) galvaniz kapli, TS EN 14195 standardina
uygun ¢esitli et kalinliginda ve genisliginde profillerdir.

Bantlar: B6lme duvar uygulamalarinda ¢ergeveyi olusturan DU ve DC profillerin yapiya temas
eden yiizlerine yapistirilan bant.

Diibel ve Vida: Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullanilan, duvar ve tipine gore secilen
diibel ve vida.

Sivri Uclu Al¢1 Levha Borazan Vidasi: Al¢i levha uygulamalarinda, alg1 levhalar: 0.7 mm et
kalinligina kadar olan galvanizli ¢elik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566 +A 1
standardina uygun, kaplamali ve ylizey sertlestirme islemi uygulanmais sivri u¢lu vida.

Matkap Uclu Alc1 Levha Borazan Vidasi: Alg1 levha uygulamalarinda, al¢1 levhalar 0.7 —
2.0 mm et kalinhigindaki olan galvanizli gelik sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN
14566 +Al standardina uygun, kaplamali ve yiizey sertlestirme islemi uygulanmis matkap uglu
vida.

Yahtim Malzemesi: Algi levha duvar sistemlerinde 1s1 yalitimini, ses yalitimini ve yangin
dayanimini arttirmak i¢in kullanilan, farkli yogunluklarda ve kalinliklardaki TS EN 13162+A1
standardina uygun mineral yiinler.

9.1.5.3.2.3 Uygulama Esaslari

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari igin 9.3. Duvar Ve Déseme Isleri Baglanti Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

Malzemelerin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemeler kuru ortamda, iizeri dogrudan giines 15131 ve herhangi dis hava kosullarina veya
1slanma, ylizeyden zararli madde bulagmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve benzer diger
zarar verebilecek hususlardan korunmasini saglayacak kapali veya yar1 kapali ortamlarda
depolanmalidir.

Levhalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baslayarak, en
fazla 50 cm araliklarla, 10 cm genisliginde ve kisa kenar uzunlugunda takozlar yerlestirilerek
levhalarin zeminle temasi kesilmelidir. Ust iiste konulan paletlerin arasindaki takozlar ayni
hizada olmalidir.

Alg1 levhalar en fazla 6 palet iist iiste olacak sekilde diiz satihlarda stoklanmalidir. (12,5 mm
kalinlikta alc1 levhadan palette 50 adet olmak iizere) Algi levhalar ve sistem elemanlari orijinal
paletler veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir. Alg1 levhalar kesinlikle paletler {izerinde
yatay sekilde tutulmali, dikey olarak yaslanmamalidir. Kose, kesik kenar ve yiizeyler
korunmalidir. Al¢1 levhalar elde tasinirken uzun kenari yere paralel olacak sekilde taginmalidir.

Tastyicl Sistemin Olusturulmasi

Mimari plana gore dis duvarlarin yerlesimi zemine ve tavana sakiiliinde isaretlenir. Tastyici
sistemin ¢ergevesini olusturan, taban ve tavana sabitlenecek DU profillerin dosemeye temas
edecek ylizeylerine yalitim band1 yapistirilir. DU profiller, yiizeye uygun diibel-vidalar yardimi
ile her iki profil uclarindan yaklasik 5 cm mesafeden baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.
Ikinci sira DU profiller de yukaridaki anlatilan sekilde sabitlenir. Tas1yici sistemin cergevesini
olusturan, yan duvarlara sabitlenecek DC profillerin duvara temas edecek ylizeylerine yalitim
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band1 yapistirilir. Cift sira DC profiller ylizeye uygun diibel-vida yardimui ile her iki profil
uclarindan yaklasik 5 cm’den baglayarak 60 cm araliklarla sabitlenir.

DC profilleri, kat yiliksekliginden 10 mm kisa kesilir. DC profilleri, DU profilleri arasina 60 cm
aks araliklariyla yerlestirilmelidir. Duvardan beklenen performansa gore aks araliklar1 40 cm
veya 30 cm’ye diistiriilebilir. DC profiller ylizleri ayn1 tarafa bakacak sekilde yerlestirilmelidir.
DC profillerin agizlar al¢i levhanin uygulama istikameti yoniine bakmalidir. Cift iskeletli DC
profilleri farkli tiplerde profiller ile de birbirine sabitlenebilir.

Alg1 Levhalarin Sabitlenmesi

Algt levhalar kat yiiksekliginden yaklagik 10 - 15 mm kisa kesilmelidir. Al¢1 levhalar mastar
kullanilarak maket bigagr ile kesilir. Maket bigagi ucu 6n yiizeydeki cam elyaf silteyi keserek
cekirdege girmelidir. Kesilen yiizey listte kalacak sekilde al¢1 levha, kesim yerinden el darbesi
ile kirilir. Algt levha ters gevrilerek, arka cam elyaf baglantis1 maket bicag ile kesilir. Algt
levhalar kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilir. Kesilen kenarlara ve
levhalarin pahli olmayan kenarlarmma uygun aparatlarla yaklagik 45° agiyla sonradan pah
acilmalidir. Alg1 levhalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde
sabitlenmelidir. Alg1 levhalarin profillere sabitlenmesinde tam alg1 levha ile baglanip tam levha
ile devam edilmelidir. Kat yiiksekliginden 10 - 15 mm kisa kesilen al¢1 levhalar, profillere
zeminden 10 - 15 mm yiikseltilerek sabitlenmelidir. Segilecek alg1 levha kalinligr ve sayisina
gore vida boylar1 i¢in Tablo 7 ve Tablo 8’deki degerlere uyulmalidir.

Tablo 7 : Alg1 levha vida araliklari

Vida diisey araliklari (cm)
Algi levha : -
Birinci kat lkinci kat Ucilincii kat
Tek kat uygulamalarda <30 - -
Cift kat uygulamalarda <75 <30
Uc kat uygulamalarda <75 <50 <30

Tablo 8 : Alg1 levha vida boylari

Algi levha kalinhign Vida boylar (mm)

(mm) Birinci Kat ikinci kat Uciincii kat

12,5 25 -

15 25 -

18- 20 35 -

2%12,5 25 35

15+ 12,5 25 45

2% 15 25 45

18 + 15 35 45

3%125 25 35 55
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Sivri Uglu Al¢1 Levha Borazan Vidast (TMN) : > 0,70 mm profil kalinhigmma kadar
kullanilmalidar.

Matkap Uclu Alg1 Levha Borazan Vidasi (TSD) : 0,70 mm - 2,00 mm profil kalinliklarinda
kullanilmalidir.

Vidalarin boyu, al¢1 levhanin profile temas eden yiiziinii en az 10 mm ge¢melidir. Vidalar al¢1
levha kenarlarina en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenmelidir. Deforme olan vidalar sokiilmeli,
diiseyde 50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanmalidir. Vida baslar1 al¢1 levha cam elyaf
siltesini gegmemeli, al¢1 levha ile hem yiiz olmalidir. Vidalar profillere dik olacak sekilde
uygulanmalidir. Tk yiizde alg1 levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, DC profillerinin
arasina bosluk kalmayacak sekilde mineral yiinler yerlestirilmelidir. B6lme duvardan beklenen
performansin saglanabilmesi i¢in, mineral yiinler tim duvar yiiksekligince yerlestirilmelidir.
Ikinci yiizde al¢1 levhanin kaplanmasina gegilirken, ilk yiizdeki alg1 levhalarin yatay ve diisey
ek yerlerinin sasirtilmas: gerekmektedir. Alg1 levhalar diisey olarak uygulandiginda tek kat alci
levha uygulamalarinda bir yilizdeki levhalarin yatay derzleri en az 400 mm sasirtilmalidir, ¢ift
kat al¢1 levha uygulamalarinda ise, yatay derzler alt kattaki al¢i levha derzlerinden diiseyde en
az 250 mm, yatayda ise C profil aks aralig1 kadar sasirtilmalidir. Uygulama ¢ift veya daha fazla
kat al¢1 levha ile yapiliyorsa, her kattaki ve karsi ylizdeki alg1 levha derz yerleri sasirtilarak
uygulanmalidir.

9.1.5.3.2.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tiirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y onetmelik,

Binalarda Enerji Performans: Y 6netmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalari Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.3.2.5 Ilgili Standartlar

TS EN 15283-1+A1 Liflerle giiglendirilmis alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney
yontemleri - Boliim 1: Kege tipi liflerle gliglendirilmis alg1 levhalar
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TS EN 520+A1 Alg1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14195 Algi1 levha sistemlerinde kullanilan metal gergeve bilesenleri - Tarifler, gerekler
ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Alg1 levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlar1 - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

9.1.5.3.3 Cimento Esash Levha Dis Duvar Sistemi Genel Teknik
Sartnamesi

9.1.5.3.3.1 Kapsam

Betonarme ve ¢elik yapilarda kuru dis duvar sistemi olarak.

9.1.5.3.3.2 Tamim

Cimento esasli levhalar ile kuru dis duvar sistemi olusturulmasi

9.1533.21 Tanim

Cimento esasli levha 6zellikleri ve standartlar1 igin; “TS EN 12467 / Diiz levhalar - Elyaf
takviyeli ¢cimento kullanilarak imal edilmis - Mamul 6zellikleri ve deney metotlar1” ve “TS EN
634-2 / Cimentolu yonga levhalar” referans alinmalidir.

9.15.3.3.2.2 Cesitleri

Farkli kalinlik ve desenlerde tiretilebilen ¢imento esasli levhalar uygulama prensipleri agisindan
farklilik gostermez. Her tiirlii cephe gorseline uygun desenlerde iiretilebilir. Kalinliklar proje
detaylarina ve statik hesabina gore farklilik gdsterebilir.

9.15.3.3.3 Uygulama Esaslari

Baglant1 elemanlar1 ayrintilari i¢in 9.3. Duvar Ve Doseme Isleri Baglant1 Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

9.15333.1 Nitelikler
Ses Yahtim Bandi:

Cimento esashi levha ile kuru duvar sistemi olusturulmasinda ses yalitim bandi, galvanize U ve
C Profillerin vidalanacagi zemin ve duvar yiizeylerine yapistirilir.

U Profillerin Montaj:

Kaplama yapilacak ylizeye galvanize U Profiller tabana ve tavana en fazla 40 cm aks
araliklarinda diibelli vida kullanilarak montaj1 yapilir. Minha olan kisimlarda minhanin alt ve
iist kisimlarinda yine tavan ve tabanda oldugu gibi yatay diizlemde U profiller monte edilir.

C Profillerin U Profillere Montaji :

Yatayda kullanilan U profillere, galvanize C Profiller, en fazla 60 cm aks araliklari ile matkap
uclu vida kullanilarak dikey diizlemde monte edilir.

Cimento Esash Levha Kaplama Alt1 Tasyiinii ile Yahtim Yapilmasi

U ve C galvanize Profillerin olusturdugu karkas sisteminin aralarina karkas goriinecek bir
sekilde tas yiinii plakalar istenilen yogunluk ve kalinlikta bosluksuz yerlestirilir.
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M Profillerin C Profillere Montajx:

Cimento esasli levhanin montaji yapilacagi galvanize M Profiller, diiseydeki C Profillere
paralel bir sekilde monte edilir.

Hazirlanms Profillere Cimento Esash Levhalarin Montaji

Projesine ve detayina gore, ¢imento esasli levhalarin montajina uygun hazirlanmig galvanize
profiller iizerine igten en az 10 mm ve distan 12 mm kalinligindaki plakalar en az 2 mm
derinliginde havsa acilarak vidalanacaktir. Her iki plakanin birlesim yerlerinde mutlaka M
Profili olmalidir. Montaj1 bitmis plakalarin vida baslar1 akrilik esasli macun, ek yerleri ise
politiretan esasli mastik ile doldurulacaktir. Gerektigi hallerde zimparalanabilir olmasi
sebebiyle ek yerlerinde altta poliliretan macun uygulandiktan sonra iist kisimda akrilik macun
kullanilmahdir. Kullanilan macunlarin birbiri ile uyumlulugu imalat¢1 firmalardan teyit
ettirilmeli, her iki macunun da alkali direncli ve su bazli boya ile boyanabilir yapida olmasina
dikkat edilmelidir. Macunun plakalarin tizerine tagirilmamasina dikkat edilmelidir. Macunun
tasan kisimlari, iki plakanin birlesim yerlerindeki yiikselti farklari, zimpara vs. ile
temizlenecektir. Boya islemine gecilmeden dnce yiizeyin kuru, tozdan arindirilmis olmasina
dikkat edilmelidir.

Sekil 6 : Cimento esasli levha dis duvar sistem bilesenleri
Dogal Cimento Levha Galvanize U Profil
Galvanize C Profil Galvanize M Profil
——

L WA
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Diibelli Vida Matkap uclu vida

) =

Ses Yalitim Bandi

Sekil 7 : Cimento esasli levha dis duvar sistem kesitleri

Diiz Duvar detayi

2mm Derz

Astar ve Akrilik esasli Boya
Cimento Esasl Levha
Galvanize M Profil
Galvanize C100 Profili
Yalitim Levhasi
Galvanize U Profili

12mm
25 mm

100 mm

L 3
26 mm i

| b
10mm ¢

SN R SR R R R T
Li MAX 60 6m 4—-|

Poliiiretan Mastik

Matkap Uglu Vida iNATCT
Akrilik Macun BINAIG
(Cimento Esasli Levha

Astar ve Akrilik Esasli Boya
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Kdgse Birlesim Detayi :

Astar ve Akrilik Esasli Boya
Gimento Esasli Levha

Galvanjze M Profil
Galvanize C100 Profili
Yaliim Levhag

2mm Derz
Akrilik Macun

iNAD

12mm
25 mm

100 mm

Ve e k MAX 50 om
Matkap Uglu Vida Galvanize M Profil
/ «] Akrilik Macun BINAICI imento Esasli Levha
A Poliiiretan Mastik star ve Akrilk Esasli Boya

/S
S e b i¢SwaveBoya Akrilik Macun
e

Betonarme Kolon Gecis Detavi :

Astar ve Akiilik Esash Boya
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Cimento Esash Levha Ile Kuru Duvar Boya Ozellikleri:

Boya yapilacak tiim yiizeyler, toz, kir ve yaglardan arindirilmis olmalidir. Uygulama yagis
altinda yapilmamali, yagis sonrasi uygulamalarda ise yiizeyin kuru oldugundan emin
olunmalidir. Yiizeyde mevcut aderansinmi yitirmis parc¢aciklar ve serbest kum tanecikleri,
tamamen temizlenmeli ve alt zeminin saglam oldugundan emin olunmalidir. Boya uygulamasi
yapilacak ylizey, ylizeye derinlemesine niifuz eden yiiksek kaliteli, beyaz renkte, su bazli ve
alkali dayanimli astar kullanilarak son kat boyaya hazir hale getirilmelidir. Malzeme hacim
olarak maksimum %10 oraninda su kullanilarak inceltilmelidir. Uriinler yiizeye tek kat 30 p
olacak sekilde uzun tiiylii posteki rulo ile uygulanmalidir. Boya uygulamasi oncesi astarin
kuruma siirelerine dikkat edilmelidir. Astar uygulanan yiizeylere en ge¢ 72 saat sonra boya
uygulamasi yapilmalidir. Ciinkii astar, boya uygulamadan 3 giinden fazla bekledigi takdirde
tozlanir, kirlenir ve boya yapismasinda sorun yasanabilir. Yiizey hazirhi§i ve astar
uygulamasinin tamamlanmasinin ardindan boya uygulamasi yapilir. Son kat boya olarak 100%
saf akrilik baglayicili, su bazli, Yiizey Alev Yayilim Testi’ne gore Class 1 seklinde
siiflandirilmig, Esdeger Beton Kalinligi (R) 121 metre olan ve TS EN 1062-6
standardindaki smiflandirmaya gore beton karbonlagsmasina karsi etkili, TS EN 1062-1
standardindaki siniflandirmaya gore Class II nefes alabilirlikte, yikanabilir diiz boya her katta
30 p kuru film kalinlig1 (KFK) elde edilecek sekilde iki kat olarak dis cephe rulosu ile uygulanir.
Son kat boya uygulamasinda kullanilacak ekipmanin temizligi renksiz ve askida kati madde
orani bulanikliga neden olmayacak nitelikte su ile yapilmali; tiner ve tiirevleri kesinlikle
kullanilmamalidir.

9.1.5.3.3.3.2 Temin ve Tasima

Levhalar asgari 5 adet takozlu diizgiin paletler iizerinde , kusaklanmis ve naylon ambalajla
ortiilmiis sekilde sevk edilmeli, araglarin brandasiz olarak yola ¢ikmamasi saglanmalidir.

Sevkiyat esnasinda ara¢ sofOrleri ani fren ve manevralardan kaginmalari yoniinde
uyarilmaldir.
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9.15.3.3.33 Depolama

Levhalar arag¢ iizerinden itinali bir sekilde indirilmeli, diizgiin bir zemin iizerinde toplam
yiikseklik 3 m'yi gecmeyecek ve palet takozlari alt alta aym1 hizada kalacak sekilde
istiflenmelidir.

Levhalar istif halindeyken nem ve sudan korunmali, kapali veya korunakli alanlarda
bekletilmelidir.

Levhalar stok halinde bekletilirken koruyucu ambalajinin bozulmamasina 6zen gosterilmeli,
acilan paletler tekrar folyo ile sarilarak korunmalidir.

Kullanim esnasinda paletin iist kismindaki levhalar ¢ekilerek alinmamali, yukariya dogru
kaldirilarak alttaki levhaya zarar vermesi engellenmelidir.

Esneme sebebiyle kirilma olmamasi i¢in levhalar yere dik olarak ve mutlak iki kisi tarafindan
tasinmalidir.

Levhalarin tasinmasi esnasinda kenarlarin saga sola carptirilmamali ve yere sert sekilde
birakilmamalidir.
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Levhalar stok mahallinde mutlaka palet ahsap takozlar iizerinde bekletilmeli, zemin sert ve
diizglin olmalidir.

Palet halindeki levhalar arag¢ giizergahi iizerinde bulundurulmamali, stok sahasinin nemsiz ve
havadar olmasina dikkat edilmelidir.

Fabrikadan paletlenmis olarak sevk edilen iiriinlerin {izerinde bulunan bilgi etiketleri ileride
olmast muhtemel sikayetlere esas olusturmasi ic¢in ilgili sevkiyata ait belgelerle birlikte
saklanmalidir. Uriinle ilgili sikayetlerin saglikli bir sekilde degerlendirilebilmesi igin etiketlerin
iizerindeki tiretim bilgileri gerekli olacaktir.

9.1.5.3.3.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tiirk Standartlarinda veya yiirlirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performansi Y 6netmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.3.3.5 llgili Standartlar

TS EN 634-2 Cimentolu yonga levhalar - Ozellikler - Béliim 2 : Kuru, nemli ve agik hava
sartlarinda kullanilan normal portland ¢imentosu ile yapistirilmis yonga
levhalarin 6zellikleri

TS EN 12467+A2 Diiz levhalar - Elyaf takviyeli ¢cimento kullanilarak imal edilmis - Mamul
ozellikleri ve deney yontemleri

9.1.5.34  Manyezit Esash Levha ile Kuru Dis Duvar Sistemi Genel Teknik
Sartnamesi

9.1.5.3.4.1 Kapsam

Betonarme ve ¢elik yapilarda kuru dis duvar sistemi olarak.
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9.15.3.4.2 Tamim

Manyezit esasli levhalar ile kuru dis duvar sistemi olusturulmasi

9153421 Tanim

Manyezit esasli levhalarin 6zellikleri ve standartlart i¢in; TS 13835 Magnezyum oksit ve
magnezyum kloriir kullanilarak imal edilmis — Mamiil 6zellikleri ve deney yontemleri.
9.153.4.2.2 Cesitleri

Manyezit esasl levhalar farkli kalinlik ve desenlerde iiretilebilir. Farkli kalinlik ve desenlerde
iiretilebilen Manyezit esasli levhalar uygulama prensipleri agisindan farklilik gostermez.
Kalinliklar proje detaylarina ve statik hesabina gore farklilik gosterebilir.

9.1.5.3.4.3 Uygulama Esaslar

Baglanti elemanlar1 ayrintilari igin 9.3. Duvar Ve Ddseme Isleri Baglant1 Elemanlar1 Genel
Teknik Sartnamesine uyulmalidir.

9.15343.1 Nitelikler
Ses Yahtim Banda:

Manyezit esasli levha ile kuru duvar sistemi olusturulmasinda ses yalitim bandi, galvanize U
ve C Profillerin vidalanacagi zemin ve duvar yiizeylerine yapistirilir.

U Profillerin Montaji:

Kaplama yapilacak yiizeye galvanize U Profiller tabana ve tavana en fazla 40cm aks
araliklarinda diibelli vida kullanilarak montaj1 yapilir. Minha olan kisimlarda minhanin alt ve
iist kisimlarinda yine tavan ve tabanda oldugu gibi yatay diizlemde U Profiller monte edilir.

C Profillerin U Profillere Montaji:

Yatayda kullanilan U profillere, galvanize C Profiller, en fazla 60 cm aks araliklar1 ile matkap
uclu vida kullanilarak dikey diizlemde monte edilir.

Cimento Esash Levha Kaplama Alt1 Tagyiinii ile Yalitim Yapilmasi:

U ve C galvanize Profillerin olusturdugu karkas sisteminin aralarina karkas goriinecek bir
sekilde tas yiinii plakalar istenilen yogunluk ve kalinlikta bosluksuz yerlestirilir.

M Profillerin C Profillere Montaj:

Manyezit esasli levhanin montaj1 yapilacagi galvanize M Profiller, diiseydeki C Profillere
paralel bir sekilde monte edilir.

Hazirlannus Profillere Manyezit Esash Levhalarin Montaji:

Projesine ve detayina goére, manyezit esasl levhalarin montajina uygun hazirlanmis galvanize
profiller {izerine igten en az 10 mm ve distan 12 mm kalinligindaki plakalar havsa bas1 agmaya
gerek olmadan stoperli YHB (Yildiz Havsa Bagli) Matkap Uglu vida ile vidalanir. Her iki
plakanin birlesim yerlerinde mutlaka M Profili olmalidir. Montaj1 bitmis plakalarin vida baslar
akrilik esasli macun, ek yerleri ise poliliretan esasli mastik ile doldurulacaktir. Gerektigi
hallerde zimparalanabilir olmasi sebebiyle ek yerlerinde altta politliretan macun uygulandiktan
sonra iist kisimda akrilik macun kullanilmalidir. Kullanilan macunlarin birbiri ile uyumlulugu
imalat¢1 firmalardan teyit ettirilmeli, her iki macunun da alkali direngli ve su bazli boya ile
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boyanabilir yapida olmasina dikkat edilmelidir. Macunun plakalarin iizerine tasirilmamasina
dikkat edilmelidir. Macunun tagan kisimlari, iki plakanin birlesim yerlerindeki ytikselti farklari,
zimpara ve benzeri ile temizlenecektir. Boya islemine gecilmeden 6nce yiizeyin kuru, tozdan

arindirilmis olmasina dikkat edilmelidir.

Sekil 8 : Manyezit esasli levha dis duvar sistem bilesenleri

Manyezit Yap1 Levhasi

Galvaniz C Profil

M Profil

Diibelli Vida

Galvaniz U Profil

Stoperli YHB Matkap Uglu Vida

N\
> Qe

Y SB Matkap Uglu Vida

,"‘.g DI
* ;'

Ses Yalitim Bandi

Manyezit Esash Levha ile Kuru Duvar Boya Ozellikleri:
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Boya yapilacak tiim yiizeyler, toz, kir ve yaglardan arindirilmis olmalidir. Uygulama yagis
altinda yapilmamali, yagis sonrast uygulamalarda ise yiizeyin kuru oldugundan emin
olunmalidir. Yiizeyde mevcut aderansini yitirmis parcaciklar ve serbest kum tanecikleri,
tamamen temizlenmeli ve alt zeminin saglam oldugundan emin olunmalidir. Boya uygulamasi
yapilacak ylizey, ylizeye derinlemesine niifuz eden yiiksek kaliteli, beyaz renkte, su bazli ve
alkali dayanimli astar kullanilarak son kat boyaya hazir hale getirilmelidir. Malzeme hacim
olarak maksimum %10 oraninda su kullanilarak inceltilmelidir. Uriinler yiizeye tek kat 30 p
olacak sekilde uzun tiiylii posteki rulo ile uygulanmalidir. Boya uygulamasi oncesi astarin
kuruma siirelerine dikkat edilmelidir. Astar uygulanan yiizeylere en ge¢ 72 saat sonra boya
uygulamasi yapilmalidir. Cilinkii astar, boya uygulamadan 3 giinden fazla bekledigi takdirde
tozlanir, kirlenir ve boya yapigsmasinda sorun yasanabilir. Yiizey hazirh@ ve astar
uygulamasinin tamamlanmasinin ardindan boya uygulamasi yapilir. Son kat boya olarak 100%
saf akrilik baglayicili, su bazli, Yiizey Alev Yayilim Testi’ne gore Class 1 seklinde
siniflandirilmig, Esdeger Beton Kalinhigi (R) 121 metre olan ve TS EN 1062-6
standardindaki smiflandirmaya gore beton karbonlagsmasina karsi etkili, TS EN 1062-1
standardindaki siniflandirmaya gore Class II nefes alabilirlikte, yikanabilir diiz boya her katta
30 p kuru film kalinlig1 (KFK) elde edilecek sekilde iki kat olarak dis cephe rulosu ile uygulanir.
Son kat boya uygulamasinda kullanilacak ekipmanin temizligi renksiz ve askida kat1 madde
orani bulaniklia neden olmayacak nitelikte su ile yapilmali; tiner ve tiirevleri kesinlikle

kullanilmamalidir.
9.153.4.3.2 Temin ve Tasima

Levhalar asgari 5 adet takozlu diizgiin paletler {izerinde, kusaklanmis ve naylon ambalajla
ortiilmiis sekilde sevk edilmeli, araglarin brandasiz olarak yola ¢ikmamasi saglanmalidir.
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9.15.34.33 Depolama

Levhalar arag¢ iizerinden itinali bir sekilde indirilmeli, diizglin bir zemin {izerinde toplam
yiikseklik 3 m’yi gegmeyecek ve palet takozlar1 alt alta aymi hizada kalacak sekilde
istiflenmelidir.

Levhalar istif halindeyken nem ve sudan korunmali, kapali veya korunakli alanlarda
bekletilmelidir.

Levhalar stok halinde bekletilirken koruyucu ambalajinin bozulmamasina 6zen gosterilmeli,
acilan paletler tekrar folyo ile sarilarak korunmalidir.

Kullanim esnasinda paletin iist kismindaki levhalar ¢ekilerek alinmamali, yukariya dogru
kaldirilarak alttaki levhaya zarar vermesi engellenmelidir.

Esneme sebebiyle kirilma olmamasi i¢in levhalar yere dik olarak ve mutlak iki kisi tarafindan
tasinmalidir.

Levhalarin taginmasi esnasinda kenarlarin saga sola carptirllmamali ve yere sert sekilde
birakilmamalidir.

Levhalar stok mahallinde mutlaka palet ahsap takozlar lizerinde bekletilmeli, zemin sert ve
diizgiin olmalidir.

Palet halindeki levhalar ara¢ giizergahi lizerinde bulundurulmamali, stok sahasinin nemsiz ve
havadar olmasina dikkat edilmelidir.

Fabrikadan paletlenmis olarak sevk edilen iirlinlerin iizerinde bulunan bilgi etiketleri ileride
olmas1 muhtemel sikayetlere esas olusturmasi icin ilgili sevkiyata ait belgelerle birlikte
saklanmalidir. Uriinle ilgili sikayetlerin saglikl1 bir sekilde degerlendirilebilmesi igin etiketlerin
tizerindeki iiretim bilgileri gerekli olacaktir.

9.1.5.3.4.4 Uygunluk Kriterleri
Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tiirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis

kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.
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Yap1 Malzemeleri Y6netmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi1 Hakkinda Y&netmelik,

Binalarda Enerji Performans: Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmast Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.1.5.3.4.5 Tlgili Standartlar
TS 13835 Magnezyum oksit esasli levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

9.2 Déseme Isleri

9.2.1 Donatih Gazbeton Déseme Elemanlari Ile Doseme Yapim Isleri Genel
Teknik Sartnamesi

9.2.1.1 Kapsam

Donatili1 gazbeton doseme elemanlar: ile yapilan dosemelerin uygulama kurallarma iliskin
esaslar1 kapsar.

9.2.1.2 Tanim

Donatih Gazbeton Doseme Elemami: TS EN 12602 standardina uygun olarak gazbeton 5
siifinda (5 MPa basing dayanimi), c¢elik hasir donati takviyeli, uzunluk/kalinlik/anma yiikii
degiskenlerine gore ¢esitli boyutlarda iiretilen doseme yap1 elemanidir.

Doseme/Cat1 Kavrayicisi: Donatili gazbeton ¢ati/doseme elemanlarini kaldirmada ve bunlarin
montajinda kullanilir.

Insaat Celigi: TS 708 uygun olarak, S220/420 smifinda iiretilir.
Harg:

Bilesenler:

Kum: Yikanmis, elenmis

Cimento: Portland ¢imentosu - TS EN 197-1

Karisim orani: Su/¢cimento/kum: 1/1/4
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Tamir Malzemesi: TS EN 998-1 standardina uygun olarak {iretilen, gazbeton donatili
elemanlarin tamiri i¢in 6zel olarak gelistirilmis ¢imento esasli malzemedir.

Karigim orani: Su/tamir malzemesi: 1/3

9.2.1.3 Uygulama Esaslar

Kullanim Yeri: Betonarme, ¢elik, hafif ¢elik, ahsap, prefabrike yap1 sistemlerinde insa edilen,
yapilarin kat déosemelerinde kullanilir.

Hazirhk:

Donatili doseme elemanlarinin oturacagi mesnet betonarme ise, beton dokiimii 6ncesi donatilt
doseme elemanlarinin birlesim yerlerine denk gelecek sekilde, donati filizleri yerlestirilir.
Mesnet ¢elik profilden ise donati filizleri profil iizerine elektrik kaynag ile kaynaklanir.

Uygulamaya baglamadan 6nce uygulama alan1 6l¢iileri diyagonaller dahil kontrol edilir.

Uygulamanin yapilacagi tasiyici sistem tlizerindeki insaat artiklari temizlenir, tasiyici sistem
betonarme ise har¢ serilmeden 6nce zemin nemlendirilir.

Uygulama:
Doseme elemanlariin yerlestirilecegi zemin betonarme ise tesviye harci serilir.

Doseme/cat1 kavrayicisi ile doseme elemanlari; betonarme yap1 elemanlari (kiris/hatil) izerine
7 cm, celik yap1 elemanlar1 {izerine 5 cm'den az olmayan mesnet derinligi saglanarak projesine
uygun yerlestirilir.

Tiim doseme elemanlar1 yerlestirildikten sonra, doseme elemanlar1 birlesim yerinde 6l¢iistine
uygun beton diibel bosluklari acilir, kirintilar temizlenir, 6nceden yerlestirilmis donati filizleri
birlesim yerlerindeki kanallara biikiiliir, déseme elemani uzunlugunca birlesim yerine ilave
donat1 konur. Kanal yeri 1slatilir, birlesim yerindeki kanal ve diibel bosluklar1 akic1 kivamdaki
har¢la doldurulur.

Olusabilecek tiim kirik ve hasarlarin onarimi, tireticinin belirtmis oldugu tamir malzemesi ile
yapilir.

Depolama ve nakliyede dikkat edilecek hususlar:
Donatili doseme elemanlar1 paletler lizerine yerlestirilir, sevk edilir.

Donatili doseme elemanlarinin indirilmesinde ve istifinde 50 cm’den fazla konsol
calisgmamasina dikkat edilmelidir. Paletler, tesviye edilmis diizgiin bir zemin {izerine indirilir
ve li¢ siradan fazla iist iiste istiflenmemelidir.

Indirmede hasar olusumunu &nlemek {izere, donatili elemanlar paletler halinde, sapanla ve
forklift veya ving¢ yardimiyla indirilir.

Imalat sonras1 dikkat edilecek hususlar, uyarilar:

Dosemede uygulama sonrasinda tesisat gegisleri ve benzeri nedenlerle bosluklar agilmasi
tireticinin talimatlar1 dogrultusunda yapilir.
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9.2.1.4 Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yo6netmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag1 Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y dnetmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

[lgili rehber dokiiman esas aliarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.2.1.5 Ilgili Standartlar

TS EN 12602 Onyapimli donatili gazbeton yap1 elemanlari

TS EN 197-1 Cimento - Boliim 1: Genel ¢imentolar - Bilesim, 6zellikler ve uygunluk kriterleri
TS 708 Celik - Betonarme icin - Donat1 ¢eligi

TS EN 998-1 Kagir harct — Ozellikler — Boliim 1: Kaba ve ince s1va harci

9.2.2 Bims-Pomza Asmolen isleri Genel Teknik Sartnamesi

9.2.2.1 Kapsam

Bims-Pomzadan mamul asmolen bloklarinin insaatlarda ara kat ve tavanlarda doseme
malzemesi olarak kullanilmasini kapsar.

9.2.2.2 Tanim

9.22.21 Tanimi

TS 407/T1 standardina uygun ¢imento bazli, tasiyic1 olmayan, dogal ve hafif agregalardan
olusur. Istenilen dlciilerde ve geometride iiretilebilinir.

89



02222 Cesitleri

250 mm’den baslayarak 400mm’ye kadar farkli genisliklerde tiretimi yapilmaktadir.

Tek Sira Bosluklu Asmolenler: Tek sira bosluktan olusmus bimsbloklardir. TS 407’ye
uygundur.

Iki Sira Bosluklu Asmolenler: ki sira bosluktan olusmus bimsbloklardir. TS 407’ye
uygundur.

Uc¢ Sira Bosluklu Asmolenler: Ug sira bosluktan olusmus bimsbloklardir. TS 407’ye
uygundur.

9.2.23 Uygulama Esaslar

Kullanim Yeri
Insaat yapilarinda, kat aralarinda, tavanlarda, dolgu, 1s1 yalitim, ses yalitimi ve diizgiin bir yiizey
elde etmek i¢in kullanilirlar.

9.2.2.3.1 Nitelikler

Yiizey Hazirh@i: Asmolenleri dosemeye baslamadan 6nce zemin diizgiin ve terazisinde
olmalidir.

Uygulamanmin Yapilmasi: Asmolenlerin dosenecegi yiizeye kalip ¢akilir. Kalip tlizerine iki
asmolen sirasi arasinda bir miktar bosluk olacak sekilde kag sira asmolen dosenecegi belirlenir.
Kalip iizerine asmolenler yiizeye diiz kalip platformu seklinde bir bastan baslanarak sirayla
diger basa kadar arasinda bosluk olmayacak bir sekilde dizilir. Dizme islemi yapilirken delik
olan yiizeylerin alta gelmemesine dikkat edilir. igine beton dolmamasi i¢in basta ve son
boliimlerde kapali asmolen uygulanmasi dnerilir.

0.2.2.3.2 Temin ve Tasima

TSE standartlarina uygun tiretim yapan firmalardan temin edilmeli ve tagima islemi sirasinda
malzemeye zarar verilmemelidir.

9.2.2.3.3 Depolama

Uretici firmalarm 6nerdigi sekilde iiriinler depolanmalidir.

9224 Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiirlirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y 6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,
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Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,
Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yapt Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitillen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.2.2.5 Ilgili Standartlar

TS 407/T1: Beton Mamuller-Déseme Sistemleri-Statik Calismaya Katilmayan Asmolen Hafif
Beton Blok

TS EN 13369: On Dokiimlii Beton Mamuller-Genel Kurallar

TS EN 15037-2+A1: On Dékiimlii Beton Mamuller-Disli Déseme Sistemleri-Béliim 2: Beton
Bloklar

TS EN ISO/IEC 17025: Deney ve Kalibrasyon Laboratuarlarinin Yeterliligi i¢in Genel Sartlar

9.2.3 EPS Asmolen Déseme isleri Genel Teknik Sartnamesi

9.23.1 Kapsam

Genlestirilmis polistiren (EPS) kullanilarak imal edilen, statik ¢aligmaya katilmayan prizma
sekilli (digsiz) asmolen bloklarin bina dosemelerinde dolgu malzemesi olarak kullanilmasini
kapsar

9.2.3.2 Tanim

Tiiketici tarafindan istenilen olgiilerde, prizma seklinde, TS EN 13163+A2 standardina gore
asgari CS(10) 30 smifinda, Yangina kars1 davranig sinift TS EN 13501-1 standardina gore
asgari “E” siifi , uzunluk, genislik, gényeden sapma ve yiizey diizgiinliigii TS EN 13163+A2
standardina gore siniflandirilmig olmalidir.

9.2.3.3 Uygulama Esaslari

9.2.3.3.1 Nitelikler

EPS Asmolenler doseme kalib1 yapilmis ylizeye, tasiyict kirislerin demir donatisindan ona
baglanan diger tasiyici kirisin demir donatisina kadar , tali kirig demir donatilar arasina gelecek
sekilde , bosluk kalmayacak sekilde dizilir.Uzerine tabliye betonu dokiiliir, sonrasinda ihtiyaca
gore sap ve kaplama malzemesi uygulanir.
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9.2.3.3.2 Temin ve Tasima

Tasima ve ellegleme agisindan mamullerin TS EN 12089 standardina gore bilkkme dayanimi
asgari 50 kPa olmalidir.

90.2.3.3.3 Depolama

Uretici firmalarin 6nerdigi sekilde depolanmalidir.

9.2.34 Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri,

Tiirk Standartlarinda veya yiirlirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik,

Binalarda Enerji Performansi Y 6netmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas almarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
[zlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.2.3.5 Ilgili Standartlar

TS EN 13163+A2: Is1 Yaliinm Mamulleri-Binalar i¢in-Genlestirilmis Polistrenden (EPS)
Fabrikasyon Mamuller -Ozellikler

TS EN 13501-1 : Yap1 mamulleri ve yap1 elemanlari, yangin siniflandirmasi boliim 1: Yangin
karsisindaki davranis deneylerinden elde edilen veriler kullanilarak siniflandirma

TS EN 12089 : Binalar i¢in 1s1 yalitim malzemeleri-Egilme davraniginin tayini
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9.2.4 Tugla Asmolen Doseme isleri Genel Teknik Sartnamesi

9.24.1 Kapsam

Kilden imal edilmis, yap1 katlarin1 ayiran dosemelerde, bosluk olusturmak i¢in kullanilan statik
caligmaya katilan ve katilmayan, A1 sinifi yanicilik sinifina sahip yanmaz asmolen kil bloklarin
doseme malzemesi olarak kullanilmasini kapsar.

9.2.4.2 Tanim

TS EN 15037-3+A1 standardina uygun olarak kilden iiretilmis, dosemelerde statik calismaya
katilan, ¢esitli yogunluk ve boyutlarda, A1 sinifi yanicilik sinifina sahip yanmaz (asmolen kil
blok) déseme dolgu malzemeleridir.

TS 1261 standardina uygun olarak kilden iiretilmis, dosemelerde statik ¢alismaya katilmayan,
cesitli yogunluk ve boyutlarda, Al sinifi yanicilik sinifina sahip yanmaz (asmolen kil blok)
déseme dolgu malzemeleridir.

9.24.3 Uygulama Esaslar

92431 Nitelikler

Statik Calismaya Katilan Asmolen Kil Blok Uygulamasi

Statik calismaya katilan asmolen kil bloklar, 6n dokiimli kirisler arasina her iki tarafinda
bulunan tirnaklar vasitasiyla, bitisik bir sekilde dizilir. Biitiin kiriglerin aras1 asmolen kil bloklar
ile doldurulduktan sonra, deliklerin igerisine beton girmemesi i¢in, biitiin siralarin her iki
basinda 6nlem alinir

Statik Caliymaya Katilmayan Asmolen Kil Blok Uygulamasi

Disli doseme kiris donatilarinin arasina asmolen bloklar, birlesim yerlerinde bosluk kalmayacak
sekilde dizilir. Dizme islemi sirasinda bloklarin delikleri, uygulama yiizeyine paralel olacak
sekilde yapilir. Uygulamada kirislerin arasina dizilen bloklar, kiriglerin tam ortasina
yerlestirilerek, kiris donatisi ve blok arasinda uygun pas paymin kalmasina dikkat edilir. Biitiin
kiriglerin aras1 asmolen bloklar ile doldurulduktan sonra, deliklerin igerisine beton girmemesi
i¢in biitiin siralarin her iki basinda 6nlem alinir.

9.24.3.2 Depolama

Uretici firmalarin 6nerdigi sekilde depolanmalidir.

Paletler tesviye edilmis diizglin bir zemin iizerine indirilir ve ii¢ siradan fazla ist lste
istiflenmemelidir. Yatay ve diisey tasimalar forklift, transpalet ve benzeri ekipmanlarla
yapilmalidir.

9.24.4 Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliie konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.
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Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi1 Hakkinda Y&netmelik,

Binalarda Enerji Performansi Y onetmeligi,

Binalarda Su Yalitim1 Y6netmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmast Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmig Standartlar

[lgili rehber dokiiman esas almarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Insaat Demiri izleme Sistemi Tebligi

4708 sayili Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.2.45 Ilgili Standartlar

TS EN 15037-3+A1 On dokiimlii beton mamuller - Disli doseme sistemleri - Béliim 3: Kil
bloklar

TS 1261 Kil mamuller - Déseme sistemleri - Statik ¢alismaya katilmayan asmolen kil blok
TS EN 15037-1 On dékiimlii beton mamuller - Disli ddseme sistemleri - Boliim 1: Kirisler

9.3 Duvar ve Déseme Isleri Baglant1 Elemanlar1 Genel Teknik
Sartnamesi

9.3.1 Kapsam

Duvar ve doseme islerinde kullanilacak baglant1 ve mekanik montaj elemanlarinin 6zelliklerini
belirtmektedir.

9.3.2 Tamm

9.3.2.1 Tamm
Kimyasal Diibel (Betona Uygulanan):

Kullanim amacina uygun, statik durum i¢in, ETAG 001 (Avrupa Teknik Onay Klavuzu) B6lim
5'e gore test edilmis, EOTA TR029 (Yapisma Esasli Ankrajlarin Tasarimi hakkinda teknik
rapor) veya CEN/TS 1992-4-5 standardina gore tasarlanmis beton-gelik baglanti detaylarinda
kullanilmasi ilgili ETA’larca veya bu sartlara uygun UTO’larca uygun yapi malzemeleridir.
Deprem durumu i¢in ise EOTA Teknik Raporu TR045'e gore tasarim yapilmali ve malzeme
deprem durumuna uygun ETA veya bu sartlara uygun UTO belgesine sahip olmalidir.

Kimyasal Diibel (Nerviirlii Insaat Demiri ile Betonarmeye Sonradan Filiz Ekimi):
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TS EN 1992-1-1 standardina gore tasarlanmis beton-beton birlesimlerindeki filiz ekimi
uygulamalarinda (sonradan yerlestirilen nerviirlii ingaat demiri) kullanilan, EOTA TR-023’e
gore Avrupa Teknik Degerlendirmeleri’ne (ETA) veya kullanim amacina uygun Ulusal Teknik
Onaya (UTO) sahip, kimyasal malzemelerdir.

Kimyasal Diibel (Yigma Yap1 Malzemelerine Uygulanan):

ETAG 029 (Y1gma Yapilarda Uygulanacak Ankrajlar) gore test edilmis ve tasarlanmis baglanti
detaylarinda kullanilmasi ilgili ETA’larca veya UTO’larca uygun yap1 malzemeleridir.
Mekanik/Celik Diibel:

Statik durum i¢in; ETAG 001’in ilgili boliimiine gore test edilmis, ETAG 001 Ek C veya TS
EN 1992-4 standardina gore tasarlanmis beton-gelik baglant1 detaylarinda kullanilmasi ilgili
Avrupa Teknik Degerlendirmesi'ne (ETA) veya UTO’ya uygun yap1 malzemeleridir. Deprem
durumu i¢in ise; EOTA TRO045'e (teknik rapor) goére tasarim yapilmali ve malzeme deprem
durumuna uygun ETA veya UTO belgesine sahip olmalidir.

Plastik Diibel:

ETAG 020’nin ilgili boliimlerine gore test edilmis, ETAG 020 Ek C’ye gore tasarlanmis, %100
geri kazanilmamais orijinal hammaddeden imal edilmis, baglant1 detaylarinda kullanilmas: ilgili
Avrupa Teknik Degerlendirmesi'ne (ETA) veya UTO’ya uygun yap1i malzemeleridir. Beton,
tugla, al¢1 levha, ahsap veya gazbeton iizerinde tekli veya coklu kullanimina ait tasima
kapasiteleri malzemenin Avrupa Teknik Onay1 (ETA) veya UTO belgesinde belirtilmeli ve
burada belirtilen laboratuvar test sonuglarina gore elde edilmis degerler ile tiim statik hesaplar
yapilabilmelidir.

Civata : TSE, EN, ISO normlarina uygun
Pul : TSE, EN, ISO normlarina uygun
Somun : TSE, EN, ISO normlarina uygun

Vida : TSE, EN, ISO, normlarina, kullanim kosullarma gore gerekirse ETA veya UTO
onaylarima uygun; kuru i¢ mekanlar i¢cin TS EN ISO 9227 standardina gore en az 48 saat kirmizi
pas dayanim1 saglayan kaplamali ve ylizey sertlestirme 1s1l islemi uygulanmis, dig mekanlar
icin minimum A2 paslanmaz malzemeden tiretilmis olmalidir. Uygulama ve delme testleri
laboratuvar ortaminda-otomatik makinada yapilmis (TS EN ISO 10666), kullanim yerine uygun
contal1 veya contasiz olmalidir. Yiizey siireksizligi metrik vidalarda TS EN 26157-1ve TS EN
26157-3 standartlarina gore, metrik olmayanlarda dis formunun ve vidanin islevini olumsuz
yonde etkileyecek ylizey bozukluklarinin uygun yonteme gore kontrolii yapilmis olmalidir.
Conta: EPDM malzemeden olmalidur.

Perc¢in: TSE, EN, ISO normlarina uygun

9.3.2.2 Cesitleri
Kimyasal Diibeller,

Saf Epoksi

Vinilester

Metil Akrilat
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Polyester
Hibrit olarak ¢esitlendirilir.

Mekanik Diibeller; fizerlerindeki yiikii ana malzemeye (beton) dagitma prensiplerini
belirleyen fiziksel (tasarimsal) farkliliklarina gore;

Tork Kontrollii Genlesme Diibelleri

Alttan Kesme Diibelleri

Deformasyon Kontrollii Genlesme Diibelleri olarak ¢esitlendirilir.
Plastik diibeller kullanim yerlerinde gore;

Genel Kullanim Diibelleri

Alc1 Levha Diibelleri,

Gazbeton Diibelleri

Cat1 ve Cephe Izolasyon Diibelleri olarak cesitlendirilir.
Vidalar, Civatalar, montaj oldugu alt yapiya gore;

Matkap uglu vidalar

Trifon vidalar (kendinden dis acan)

Ahsap esasli malzeme vidalari

Sac vidalar

Somunlar

Pullar

Civatalar

9.3.3 Uygulama Esaslar

Kullanilacak baglant1 elemanlar1 standartlarda belirtilen mukavemet siniflarina ve korozyon
durumuna gére secilip dizayn yiiklerine gdre hesaplanacaktir. Ureticinin teknik onaylarnda
belirtilen montaj detaylarina uyulacaktir. Kullanilacak diibel ve yapilacak uygulama tiirline
gore “6.10.1. Kimyasal Ankraj (Diibel) ile Beton-Beton Birlesimi (Filiz Ekimi) Isleri Genel
Teknik Sartnamesi”, “6.10.2. Mekanik Diibel Kullanilarak Saglanan Beton-Celik Baglantilar
Isleri Genel Teknik Sartnamesi” ve “6.10.3. Kimyasal Ankraj (Diibel) ile Beton-Celik Baglant
Isleri Genel Teknik Sartnamesi” dikkate alinacaktir.

Ankraj plakalarina yapilacak montajlarda kullanilacak vidalar, iirlinlerin hesaplanabilir
oldugunu gosteren Avrupa Teknik Onay1 (ETA) veya Ulusal Teknik Onay (UTO) belgelerine
haiz, minimum A2 paslanmaz, statik yiiklere gore hesaplanmis vidalar olmalidir.

TS EN I1SO 12944-2 standardindaki ¢evre siniflarina gore bina korozyon sinifi se¢ilmelidir. Dig
hava sartlarina maruz kalacak vida-civatalar standartlara uygun, minimum A2 paslanmaz g¢elik
ozellikte veya on delik gerektiren vidalar olmalidir. Dis hava sartlarina maruz kalmayacak
baglant1 elemanlar1 korozyona diren¢ saglayan kaplamali olmalidir. Baglant1 elemanlar ile
birlikte UV 151nim dayanimli, geri kazanilmamis orijinal hammaddeden imal edilmis, basing
dayanimi yiikksek EPDM contal1 pullar kullanilmalidir.
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Tim prosesleri (hammadde-iiretim-1s11  islem-kaplama-paketleme) kontrollii-raporlar1/
sertifikalar1 sunulabilen, gerekli tiim kalite kontrol testleri iiretim agamasinda ve fabrika ¢ikis
kontrolii ile yapilmis vidalar tercih edilmelidir.

9.3.4 Uygunluk Kriterleri

Bu sartnameye konu uygunluk kriterleri;

Tirk Standartlarinda veya yiiriirliige konulmus Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere ve asagida belirtilen mevzuata gore degerlendirilmelidir.

Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi,

Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Y6netmelik,
Tiirkiye Bina Deprem Y 6netmeligi,

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik,

Binalarda Enerji Performans1 Yonetmeligi,

Binalarda Su Yalittim1 Ynetmeligi,

Binalarin Giiriiltiiye Kars1 Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Uyumlastirilmis Standartlar

Ilgili rehber dokiiman esas alinarak diizenlenmis Ulusal Teknik Onaylar (UTO) ve/veya Avrupa
Teknik Degerlendirmeleri (ETA)

Kimyasal ankraj (diibel) kullanilmasi durumunda, malzemenin sagliga zararli solvent
icermedigi uygun sertifikalarla (VOC Belgesi, ve benzeri.) belgelenmelidir.

Insaat Demiri Izleme Sistemi Tebligi,

4708 sayilt Yap1 Denetimi Hakkinda Kanun Kapsaminda Denetimi Yiiriitiilen Yapilara Ait
Taze Betondan Numune Alinmasi, Deneylerinin Yapilmasi, Raporlanmasi Siireclerinin
Izlenmesi ve Denetlenmesine Dair Teblig

9.3.5 Ilgili Standartlar
6.10.1, 6.10.2 ve 6.10.3 nolu teknik sartnamelerdeki standartlar gecerlidir

TS EN ISO 3506-1: Baglama elemanlar1 - Korozyona direncli paslanmaz ¢elik baglama
elemanlarinin mekanik 6zellikleri - Boliim 1: Belirli kalite siniflarina ve mukavemet
siiflarina sahip civatalar, vidalar ve saplamalar

TS EN 10088-5: Paslanmaz gelikler - Boliim 5:Yap1 amagli korozyona direncli ¢eliklerden
yapilan ¢ubuklar, filmasinler, teller, profiller ve parlak mamullerin teknik teslim sartlar

TS EN ISO 4042: Baglama elemanlari-Elektroliz yoluyla kaplama sistemi
TS EN ISO 10684: Baglama elemanlari - Sicak daldirma galvaniz kaplamalar

TS EN ISO 898-1:Baglama elemanlarinin mekanik o6zellikleri - Karbon c¢eligi ve alasiml
celikten imal edilmis - Boliim 1: Belirtilen mukavemet sinifina sahip
civatalar, vidalar ve saplamalar — Normal dis ve ince adiml1 dis
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TS EN 1SO 898-2: Baglama elemanlar1 - Karbon ¢eligi ve alasimli ¢elikten yapilmis baglama
elemanlarinin mekanik 6zellikleri - Bolim 2: Belirtilen mukavemet
siiflarina sahip somunlar

TS 79-21 EN ISO 7089 Rondelalar-Boliim 21: Diiz rondelalar- Normal seriler- Mamul kalitesi
a

TS EN ISO 15480 Civatalar-Deligini ve vida disini kendi agan-Altikdse basli, rondelali

TS EN ISO 15481 Civatalar-Deligini ve vida disini kendi agan-Y1ldiz tornavida yuvali, bombe
baslt

TS EN ISO 15482 Civatalar-Deligini ve vida disini kendi agan-Y1ldiz tornavida yuvali, havsa
diiz basgh

EOTA TR023 “Assessment of post — installed rebar connections’’
EOTA TR029 “ Design of bonded anchors”
EOTA TRO045 “ Design of metal anchors for use in concrete under seismic actions’’

TS EN 1992-1-1: Eurocode 2 - Beton yapilarin tasarimi - Boliim 1-1: Genel kurallar ve binalara,
kopriilere ve ingaat miithendisligi yapilarina uygulanacak kurallar

ETAG 020 Plastic Anchors
ETAG 029 “Metal Injection Anchors for use in Masonry”

9.4 Mesleki Yeterlilik Belgesi

21/9/2006 tarihli ve 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu ile Ilgili Diizenlemeler Hakkinda
Kanunun ek 1 inci maddesine dayanilarak hazirlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki
Yeterlilik Belgesi Zorunlulugu Getirilen Mesleklere Iliskin Tebliglerin eklerinde belirtilen
mesleklerde ¢alisanlar icin Mesleki Yeterlilik Belgesi aranir.”
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