Y-27 SERT PLASTIK (PVC) PROFILLERLE YAPILAN DOGRAMA iSLERI
27.1 Kapsam

Bu teknik sartname; yapilarda kullanilan PVC sert plastik dogramalar ile ilgili imalat ve
uygulama esaslarini kapsar.

27.2 Tanim

Standardinda belirtilen ana profil, yardime1 profil, metal takviye saglari ile EPDM lastik
contalann kullanilmasi sonucu imal edilen Sert PVC kapi, pencere vb. dogramalarin imalat ve
yerine montaj sartlarini igerir.

27.3 Uygulama Esaslar1

27.3.1 Ana profil ve yardimci profiller; idarece onayli mimari detay proje, mahal listesi,
anahtar pafta ve standardinda belirtilen 6zelliklere uygun olacaktir.

27.3.2 PVC Dogramay1 olusturan parcalarin boyutlan (en ¢ok 6 mt) kesintisiz tek parca
olacak ve parcalann birlestigi koseler (dik veya 45°) gonyesinde alistinlacaktir. Birlesme
yerlerinde (45° kose) 1s1 ile yapistirilacak ve yapistirma isleminden dolay1 olusan ¢apaklart hem
dista hem icte (EPDM fitil oluklar1 dahil) temizlenmis ve su tahliye delikleri en direkt olarak
acilmis olacaktir.

27.3.3 Destek saclar1 veya metal profiller PVC kasa profilleri igine yerlestirilerek en az
40 cm'de bir vidalanacaktir.

Metal takviye saclari, standardina uygun sicak daldirma metodu ile yapilmis galvanizle
pasa kars1 korunmus profilin kesit geometrisine bagli olarak et kalinlig1 en az; orta kayitlarda
2.0 mm kutu profil, kasa ve kanatlarda 1,5 mm. U profil sac kullanilacaktir.

Atalet momenti hesap sonucu sac kalinliklar1 yukarida belirtilenlerden yiiksek cikarsa
cikan sonuca uyumlu kalinlikta saclar kullanilacaktir

27.3.4 Acilan birimlerde kasa ve kanat profillerine yerlestirilen contalar, en az iki
ylizden birbirlerine basacaklardir.

27.3.5 PVC dogramalar metalden olusturulmus projesine uygun alt konstriikksiyon
olarak olusturulan kor kasa sistemine sac vidalar veya civatalarla en ¢ok 50 cm.'de bir olmak
sartiyla baglanacaktir.

Kor kasalar dograma profilleri ile uyumlu 6lgiilerde en az 2 mm et kalinliginda DKP
sactan biikme U kesitli veya kutu profillerden olusacaktir.

Kor kasalar yerlerine konmadan 6nce korozyonu dnlemek amaci ile suya ve neme karsi
bir kat antipas tizerine bir kat sentetik boya ile veya pasli ise iki kat pas durdurucu (Noverox
veya Erox) Soliisyon ile yalitilacaktir.

Kor kasalar yapidaki yerlerine civata, kaynak veya ¢imento harci ile baglanti
yapilacaktir.

PVC dogramanin; siva, denizlik ve parapet isleri bitirildikten sonra kor kasalara montaji
yapilacaktir.

27.3.6. Dogramalarin montaj1 esnasinda; montaj yapilacak yerin cinsine (tugla, 1s1
yalitimli tugla, gazbeton, beton vb.) uygun montaj eleman1 (lama, dubel, 6zel montaj vidalari
vb.) se¢ilmelidir.

27.3.7 PVC dograma kasas1 T profilden imal edilmis ise, montaj yapilacak kor kasa dis



cephede bitmis kargir ylizeyden EPDM fitilli kismmin kor kasaya basacak ylizii kadar
tasacaktir.

PVC dograma kasast L profilden imal edilmis ise, kor kasa ile arasinda gonye
kacikligindan dolayr kalan araya hava sizdirmadigini saglamak amaci ile ara bosluklar
politiretan kopiik veya silikon ile doldurulacak ve duvar dograma ile ayni renkte elektrostatik
boya ile boyanmis biikme veya hazir aliiminyum profillerle (projesine gore) i¢ten ve distan
cepecevre kapatilacaktir.

27.3.8 Dogramalardaki her pencere kanat ¢ergevesi en az 2 (iki), kapi kanat ¢ergevesi ise
en az 3 (ii¢) olmak iizere standardina uygun mentese ile dograma kasasina tespit edilecektir.
Kullanilacak olan pencere kollar elektrostatik boyali aliiminyum veya metal takviye ¢ubuklu
plastik malzemeden imal edilmis olmalidir. Kap1 kollar1 ise standardina uygun olmalidir.
Dograma takimlarina ait 6rnekler ytiklenici tarafindan saglanacak ayrica 6zel nitelikte gereg ve
parc¢a kullanilmasi gereken yerlerde bu gere¢ ve pargalar da kullanilmadan standartlara uygun
olmak sartiyla idarenin onay1 alinacaktir.

27.3.9 Kapi, pencere kasa birlesimleri ile cam ¢itas1 ¢erceve birlesimleri EPDM lastik
ile iki sira izole edilecek, lastik contalar standardina gore testleri yapilmis TSE belgeli olacak,
contalarin oturdugu oluklarin dograma kose baglantis1 yapildiktan sonra kose oluk capaklari
temizlenerek kesintisiz olarak oluklarina yerlestirilerek iki ucu ise hem kasada hem de kap1 ve
pencere kanatlarinda dogramalarin iist kisminda (lento ucunda) ug uca getirilip siyah veya seffaf
silikonla birbirine yapistirilacaktir.

Cam citalar1 ve EPDM contalari, koselerde 45° olacak sekilde birbirlerine intibak
ettirilecek ve cam takildiktan sonra conta yiizleri birbirine siyah veya seffaf silikon ile
yapistirilarak cam ve ¢ita yiizeylerinde silikon bulagan kisimlar temizlenecektir.

27.3.10 Uygunluk Kriteri

Sert Plastik (PVC) Profillerin uygunlugu; ilgili Tirk Standartlar1 ve/veya ylriirlige
konulmus Avrupa Birligi standartlarinda verilmis kriterlere goére degerlendirilecektir.

27.3.11 Tigili Standartlar

TS 822 (Subat 1970) Galvanizli Diiz ve Oluklu Saclar (Sicak Daldirma Metodu ile
Galvanizlenmis)

TS 914 EN ISO 1461(Kasim 2001) Demir ve Celikten Yap. Malz. Uzerine
Sicak Dal. Galvaniz kaplamalar

TS EN 1906 (Mayis 2008) Bina hirdavati-Kap: kollart ve topuzlari - Ozellikler ve
deney metotlar1

TS EN 1935 (Ocak 2007) Bina hirdavati-Tek eksenli menteGeler - Ozellikler ve
deney metotlari

TS 5358 EN 12608 (Nisan 2004) PVC Profiller

TS EN 12365 (Ocak 2004) Bina donammi-Kapilar, pencereler, panjurlar ve perde
duvarlar i¢in contalar ve tecrit keceleri- B6liim 1 Performans kurallar1 ve siniflandirma



