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Y-9 KiREC

9.1 Kapsam

Bu boliim, yapi islerinde kullanilan kireg ile ilgili esaslar1 kapsar.
9.2 Tamim

Dogal Kire¢ Tasi: Bilesiminde kiitlece en az % 90 oraninda kalker (kalsiyum karbonat,
CaCO:s3) bulunan tortul bir kayagtir.

Dolamitik Kire¢ Tas1: Bilesiminde kalsiyum karbonat (CaCO3) yaninda % 10—% 35
oraninda magnezyum karbonat (MgCO3) bulunan tortul bir kayagtir.

Sénmemis Kireg: Dogal kireg tasi ya da dolamitik kireg tasinin 6zel firilarda 900 °C -
1000 °C derece sicaklikta pisirilerek karbondioksitinden (CO2) ayristirilmasi suretiyle elde edilen
CaO veya (CaO+MgO) karisimindan ibaret olan sonmemis kire¢ veya sonmemis dolamitik kirecin,
su ile karistirilarak kullanilabilen baglayict bir malzemedir.

Sonmemis kire¢ veya dolamitik kirecin ogiitiilerek belirli bir incelige getirilmis haline
“sondiiriilmemis toz kire¢” veya “sondiiriilmemis toz dolamitik kire¢” denir.

Sonmiis Kireg: Sonmemis kirecin (CaO) veya sonmemis dolamitik kirecin (CaO+MgO) su
ile karigtirllarak  sondiiriilmiis  kireg Ca(OH), veya sOndiiriilmiis dolamitik  kireg
[Ca(OH)2+Mg(OH)2] hidroksitleri haline gelen baglayici bir malzemedir.

Kire¢ Hamuru: Sondiirilmiis kireglerin standart hamur kivamina getirilmis halidir.
9.3 Uygulama Esaslar

9.3.1 Sondiiriilmemis kireg, gerekmesi halinde ambalaji rutubetsiz ve hava akimi1 olmayan
kapali yerlerde depolanacak, sondiiriilmemis parca kireclerin depolanmalari ve tasinmalari
sirasinda 6zellikleri bozulmayacak sekilde kuru ve kapali yerlerde tutulacaktir.

9.3.2 Santiyeye gelen kireg bekletilmeden, 6zel olarak hazirlanmig ahsap tekneler icerisinde
sondiiriilecektir.

Sondiirme isine baslanirken su, kirecin iizerine degil teknenin kenarina dokiilerek kireg
tamamen su i¢inde kalacak sekilde doldurulur. Buhar ¢ikmaya basladigi zaman yeteri kadar su
ilave edilir. Su almasi tamamlanmis duruma gelen kire¢ karistirilarak koyu siit kivamina getirilir
ve ince tel slizgegten gecirilerek dnceden hazirlanmis kuyuya doldurulur.

Kuyu i¢inde toplanan kire¢ bir miktar suyunu c¢ektikten, koyulastiktan (katilastiktan) sonra
iistii ince bir kum tabakasi ile ortiilerek giines, don, vb, etkilerden korunacaktir. Kire¢ kuyusu
yanlarinin gogmesini 6nlemek tizere kuyu gerektiginde ahsap kaplama ile iksa edilecektir.

9.3.3 Sonmiis kire¢ yagli ve beyaz renkte olacak ve igerisinde yabanct maddeler
bulunmayacaktir. Sonmiis kirecin her tiirlii duvar harci olarak kullanilacagi hallerde en az 1 (bir)
hafta, siva harcinda kullanilacagi hallerde ise, en az 3 (iic) hafta dinlendirilmesi sarttir. Bu
kuyulardaki sénmiis kire¢ tiiketilinceye ve kuyu kapatilincaya kadar gerekli giivenlik tedbirleri
aliacaktir.

Kuyudaki sénmiis kire¢ ¢atlayarak koyu bir hamur kivami almadik¢a kullanilmayacaktir.
Elek altina gelen kisim ile yanlar1 iksa edilmemis kire¢ kuyusunun kenarlarina yakin kisimlar ve
taban kismindaki kireg insaatta kullanilmayacaktir.
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9.3.4 Sondiiriilmiis torbalanmis olarak TS 4022 standardina gore iiretilen kiregler ise
uygunlugu anlasildiktan sonra kullanilabilirler.

9.3.5 Uygunluk Kriteri

Yapi islerinde kullanilacak kireglerin uygunlugu, ilgili Tiirk ve/veya uygulamaya konulmus
Avrupa Birligi standartlarina gore degerlendirilecektir.

9.4 Tigili Standartlar

TS EN 459-1 (Nisan 2005) Yapt Kireci - Boliim 1: Tarifler, Ozellikler ve Uygunluk
Kriterleri
TS 32 EN 459-2 (Nisan 2005) Yapi Kireci - Boliim 2: Deney Metotlari



