insaat Genel Teknik Sartnamesi

Y.26. ALUMINYUM IMALAT ISLERI

26.1- Kapsam

Bu teknik sartname; yapilarda kullanilan 1s1 yalitimli ve yalittimsiz aliiminyum
malzemelerle yapilan kapi, pencere, camekan vb dograma isleri (gergeve, kasa, kanat) ile asma
tavan, ¢ati Ortiisii, bina cephelerinin kaplanmasi ve dilatasyon fugasi uygulamalart ile ilgili teknik
esaslar1 kapsar.

26.2- Tanim

26.2-1 Serit ( Rulo)

Sabit kalinligr 0,20 mm.nin {izerinde olan, genellikle kenarlar1 diizeltilmis rulo halinde
teslim edilen, dikdortgen kesitli, yass1 haddelenmis iiriin. Seridin kalinligi, genisliginin onda birini
gegmez.

26.2-2 Levha / Platina

Kenarlar genellikle testereyle kesilerek diizeltilmis, diiz plaka bi¢ciminde teslim edilen,
levha i¢in sabit kalinlig1 0,20 mm - 6 mm arasinda, platina i¢in 6 mm.nin {izerinde, dikdortgen
kesitli, haddelenmis yassi {iriiniin kalinlig1, genisligin onda birini gegmez.

26.2-3 Profiller

Uzunlugu boyunca sabit bir keside sahip; ¢ubuk, tel, boru, serit veya levhadan farkli olan
genellikle ekstriizyonla firetilen, yogrulma ile bicimlendirilmis iirtin. Genellikle diiz boylar
seklinde, bazen de rulo seklinde verilir. Kesitinin bi¢imine bagli olarak Ekstriizyon, hassas, dolu
veya ici bos profil olarak da adlandirilabilir.

26.2-4 Cubuklar

Diiz boylar seklinde teslim edilen, uzunlugu boyunca kesidi sabit, i¢i dolu, bi¢imlendirilmis
tiriin. Kesitler yuvarlak, oval, kare, dikdortgen, eskenar tiggen veya diizenli cokgen olabilir. Kesidi
kare, dikdortgen, liggen veya ¢okgen olan iirlinlerin uzunlugu boyunca kdéseleri yuvarlatilabilir.
Cubuklar bobin halinde verilebilir.

26.2-5 Tel

Kangal halinde teslim edilen, uzunlugu boyunca kesidi sabit, bi¢cimlendirilmis iiriin.
Kesitler yuvarlak, oval, kare, dikdortgen, eskenar {iggen veya diizenli cokgen olabilir. Kesidi kare,
dikdortgen, liggen veya ¢okgen olan iiriinlerin uzunluklar1 boyunca koseleri yuvarlatilabilir.

26.2-6 Borular

Uzunlugu boyunca degismeyen kesidinde sadece bir bosluk bulunan, et kalinlig: sabit, diiz
boylar veya kangal halinde teslim edilen i¢i bos bigimlendirilmis {iriin. Kesitleri, yuvarlak, oval,
kare, dikdortgen, eskenar ticgen veya diizenli cokgendir ve i¢ kesitleriyle dis kesitlerinin esmerkezli
olmalar1 ve ayni bicime ve yone sahip olmalari sartiyla koseleri, uzunluklari boyunca
yuvarlatilabilir. Borular, delinerek, sekillendirilerek ve sac veya seridi birlestirerek de yapilabilir.

26.2-7 Lamel

Yapistirma igslemi oncesinde kesilmis ve ylizey levhasina dik sekilde yerlestirilen elyafla
cevrilmis, mineral yiinden ¢ekirdek malzemesi.

26.2-8 Sandvi¢ panel
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Is1 yalitim1 saglayan bir malzeme olan ¢ekirdek ile ¢ekirdegin her iki tarafina yerlestirilen
iki metal yiizeyden olusan; bu {i¢ bilesenin, yiik altinda kompozit olarak hareket edebilecegi
sekilde, sikica, birbirlerine yapistirilmasiyla ortaya ¢ikan yapt mamulii.

26.2-9 Kendini tagiyan panel

Kendi agirligini ve aralikli yapisal mesnetlere oturan paneller halindeyken iizerine etkiyen
biitiin ytikleri (kar, riizgar, dahili hava basinci gibi) malzeme ve sekil 6zellikleri ile tagiyabilen; bu
yiikleri mesnetlere aktaran panel

26.2-10 Ana ve yardimci profiller

Ana profiller: Bir veya iki yana agilir, siirme, katlanir ve ¢akma kapilar, yatay veya diisey
eksende hareketli kanatli her tiirlii, katlanir kanath, kontrpuali pencereler vb dogramalarda
kullanilan iist baslik, alt baslik, yan kayit (seren), yatay ara kayit ve diisey ara kayit profiller,

Yardimci profiller: Cam, bini, yagmurluk, genisletme, 6rtme (aplik ve dekoratif) citalari,
her tiirlii kayit ve/veya basliklara ve/veya levha iizerine tespit edilen camli/camsiz veya levha
arasinda dolgu olarak kullanilan 1zgara, kafes vb sekilde birlestirilen profiller, bag profili vb
profiller olarak adlandirilir.

26.3 Uygulama Esaslari
26.3.1 Genel Hususlar

26.3.1.1. Aliiminyum profil malzemeler imalata girmeden dis etkenlerden korunmus
olacaktir. (renkli veya natiirel anodik oksidasyon, 6zel firin boya vb.) Aliiminyum levhalar natiirel
olarak da kullanilabilir.

26.3.1.2. Aliiminyum malzemeler ile birlikte kullanilmasi gereken demir, ¢elik gibi
elemanlar da ( kor kasa vb.) korozyona kars1 korunmus olacaktir.

26.3.1.3. Profiller iizerindeki biitiin aksesuar ve baglanti elemanlar1 yerleri 6zel kalip ve
sablonlar yardimi ile kopya freze makineleri ve presler kullanilarak agilacaktir.

26.3.1.4. Montaj tiim 1slak insaat islerinden sonra olacak, yerine konulan dogramalar her
tiirlii insaat faaliyeti tamamlanincaya kadar korunacaktir.

26.3.1.5. Imalat ve montaj isleri, 1. sinif iscilikle yapilacaktir.
26.3.2 Aliiminyum Dogramalar

26.3.2.1. Aliiminyum dograma, mutlak surette gerekli teknik bilgi ve teknolojiye sahip
atolye veya fabrikada imal edilecektir.

26.3.2.2. Biitiin aliiminyum dogramalar, riizgar yiiklerine gore yeterli mukavemette
secilmis cam, 1s1 cam gibi elemanlarin montajina imkan veren 6zel kesitteki alliminyum dograma
profillerinden imalatg1 tarafindan yerinde alinmis veya tespit edilerek zapta baglanmis Slgiilere
gore imal edilmis olacaktir.

26.3.2.3. Aliminyum dogramalarin 45° lik kose birlesmeleri, 6zel aliminyum kdse
takozlarin preslenmesi sureti ile yapilmali. Preslenmeden evvel profil kesit yiizeyleri yapistirict
nitelikte silikon veya epoksi macun ile yalitilmis olacaktir.

Is1 yalittimli aliiminyum profillerle imalatta da 45° lik kdse birlesmeleri ve diger baglantilar
i¢ ve dis profillerde ayr1 elemanlar kullanilacaktir. Dogramalarin hareketli boliimlerinde dograma
sistemine gore icte dista 45° derece kesilerek yapistirilmalidir. Kullanilan fitiller kanatlarda kasilma
meydana getirmemelidir. Yatay veya diisey profil birlesmelerinde silikon mastik kullanilacak,
Ozellikle yatay elemanlar iizerinde bulunan vida ve perginler silikonlanmis olacaktir.
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26.3.2.4. 6.00 m. boya kadar profiller eksiz ve tek parca olacaktir. Miitemadi pencere
dogramalarinda aliiminyum malzemenin genlesme 6zelligi goz Oniine alinarak izolasyon temin
edilmis dilatasyonlar meydana getirilmis olacaktir.

26.3.2.5. Kanatli dogramalarda teskil edilecek su tahliye delikleri direkt riizgar etkisine
kars1 plastik kapaklarla kapatilmis olacaktir. Ist yalitimli profillerle imal edilmis dogramalarda
mentese, aksesuar gibi elemanlar 1s1 kopriisii teskil etmemis olacaktir.

26.3.2.6. imalata baslamadan evvel onayli sistem ve detaya uygun imal edilmis tip numune
dograma; standartlara gore test edilerek, riizgar basincina direnci, su gegirimsizligi, se¢ilen profilin
kesit yeterliligi, izolasyonlu profillerle yapilmis dogramalarda i¢-dis ylizey 1s1 farklar tespit
edilerek imalata baslanacaktir.

Testlerden iyi sonug alinmadig takdirde, idarenin onayi ile sistem ve detaylarda degisiklik
yapilarak testler uygulanacaktir. Bu sonuglardan sonra idare imalatin numuneye uygun olup
olmadigini kontrol edecektir.

26.3.2.7. Dogramalarin idarece tasdikli projesinde belirtilen &lgiilerde olmasi ve yiizeylerde
carpiklik, egiklik vb bulunmamasi saglanacaktir. Hareketli dograma elemanlarinin biitiin
kenarlarmin sabit elemanlara diizgiin yayili olarak yaslanmasi gereklidir. Idarece tasdikli
projesinde aksi belirtilmemigsse, kap1 kasa ve kanatlarinda koseler dik agili olacaktir. Dograma
yiizlerinde carpiklik ve intibaksizlik olmayacaktir.

26.3.2.8. Aliiminyum dograma ana profillerinin kesimlerindeki et kalinliklar1, baglanti ve
birlestirme bolgelerinde 2 mm'den az olmayacaktir.

26.3.2.9. Dogramalar mevcut bir demir kor kasaya monte edilecekse, iki malzemenin
temasini Onleyecek (PVC pestil, boya, vb.) tedbir alinacaktir. Is1 yalitimli dogramalarda, kor
kasalarin veya kargirin icteki aliiminyum profile direk temas1 6nlenecektir.

26.3.2.10. Dogrudan beton alinlarina takilacak dogramalar i¢in metal diibel, kagir alinlarda
metal kenet kullanilacaktir. Montajda kullanilacak baglant1 elemanlar1 gizli olacak, vida per¢in vb.
goriilmeyecektir.

26.3.2.11. Dogramalar her boyutta sakul ve terazisinde olacak, yeterli sayida baglanti
elemant kullanilacaktir.

26.3.2.12. Dograma ile bina arasi bosluklar1 hava kosullarindan etkilenmeyen doldurucu ve
yapiskan Ozelligini kaybetmeyen silikon macun ile kapatilarak hava ve su sizdirmazligi kesin
olarak saglanacaktir.

26.3.2.13. Dograma montajindan sonra kor kasalar acgikta kalmayacak, uygun bir mastik
macunu veya gerekirse detay tadilati yapilarak ilave aliiminyum profillerle kaplama temin
edilecektir.

26.3.3 Aliiminyum Asma Tavanlar

26.3.3.1. Asma tavanlarda kullanilan galvanizli ¢elik aski takim1 en az 4 mm ¢apinda 6zel
ayarl celikten imal edilmis olacak, tastyici profiller bu aski takimlari ile istenilen kottaki diizeyde
teraziye alinarak asilacaktir.

26.3.3.2. Tasiyici profiller, aliiminyum lameller ile yapilan asma tavanlarda; 1,00 - 1,25 m.
araliklarla, aliiminyum plakalar ile yapilan asma tavanlarda; plaka ebatlarina uygun araliklarla
tavana tespit edilecek sekilde yerlestirilecektir.

26.3.3.3. Aliiminyum lameller ile yapilan asma tavanlarda; firin boyali ve ¢ift tirnakli L, U,
T profiller kullanilacak, bu profillerin iizerine en az 0,50 mm. 6zel alagimli aliiminyum levhadan
mamul kromatize edilmis ve dis yiizleri istenilen renkte eloksal veya firin boyali diiz kism1 istenen
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genislikte kalacak sekilde biikiilmiis aliiminyum lameller, aralar1 1,5 veya 2,0 cm. derz boslugu
birakilmak tizere tirnaklar yardimiyla tespit edilecektir.

Baski ¢itali asma tavanlarda, derz bosluklari en az 0,30 mm 6zel alasimli aliminyum
levhadan U seklinde biikiiliip kromatize edildikten sonra eloksal veya firin boya yapilmis 6zel
profillerle kapatilacaktir.

Agilan elektrik armatiirleri veya tesisat delikleri kenarlari aliiminyum profiller ile
bitirilecektir.

26.3.3.4. Aliminyum plakalar ile yapilan oturmal1 sistem asma tavanlarda; T ana ve ara
tastyici profiller kullanilacak, bu profillerin tizerine en az 0,50 mm kalinli§inda idarece onaylanmig
proje ve detaylarina uygun ebatlarda aliiminyum plakalar yerlestirilecek ve tavan kenarlar1 en az
0,50 mm kalinliginda L profiller ile doniilecektir.

26.3.3.5. Aliminyum plakalar ile yapilan sarkmali sistem asma tavanlarda; T ana ve ara
tasiyici profiller kullanilacak, bu profillerin {izerine en az 0,50 mm kalinliginda idarece onaylanmig
proje ve detaylarina uygun ebatlarda aliiminyum plakalar yerlestirilecek ve tavan kenarlari en az
0,50 mm kalinliginda Z profiller ile doniilecektir.

26.3.3.6. Aliminyum plakalar ile yapilan gizli tasiyicili sistem asma tavanlarda; galvanizli
sacdan mamul gizli tasiyict profiller kullanilacak, bu profillerin altindan en az 0,50 mm
kalinliginda idarece onaylanmis proje ve detaylarina uygun ebatlarda tirnakli aliiminyum plakalar
yerlestirilecek ve tavan kenarlari en az 1 mm kalinliginda C profiller ile doniilecektir.

26.3.4 Aliiminyum Cat1 Ortiileri

26.3.4.1. Korozif ortamlarda (azot tesisleri, 1s1 santrallart MP baca dumanlar1 altinda kalan
veya denize en ¢ok 300 m. mesafedeki yerlerde) ortama dayanikliligi saglanmis aliiminyum cati
ortiisii levhalari kullanilacaktir.

26.3.4.2. Aliiminyum levhalar i¢in tespit eleman1 olarak aliminyum ve sicak galvanizli
celik tercih edilecektir.

26.3.4.3. Diiz aliminyum levhalar uygulanmadan once c¢at1 yilizeyi bir kat asfaltla
doyurulmus karton ile, ek yerleri 10 cm bindirmeli ve sicak asfalt ile yapistirmali olarak
kaplanacaktir.

26.3.4.4. Standartlaria uygun tek kat oluklu (trapezoidal) aliiminyum levhalar boyuna en
az 15 cm. birbiri iistiine gelecek sekilde bindirilecektir. Takim halindeki en az metrik 7 ¢apindaki
trifonlarla agiklara ve ahgap kadranlara tespit edilecek, boyuna bini, aksesuar baglanti noktalar1 ve
trifon pop pergin delikleri silikon ile yalitilacaktir. Kullanilacak aksesuarlar malzeme kesitine
uygun olacak ve en az 0.70 mm. kalinliginda olacaktir.

26.3.4.5. Standartlarina uygun aras1 cam yiinii dolgulu oluklu (trapezoidal) aliiminyum
levhalarla 1s1 yalitimli ¢at1 Ortiisii yapilmasi halinde, yukaridaki islemlere ek olarak alt ve list
levhalarin arasina en az kullanilacak cam yiinii kalinhigina uygun yikseklikte ve 10 cm.
genisliginde ahsap kadronlar yerlestirilecek ve bu kadronlar lama ve trifonlar araciligi ile mevcut
asiklara baglanacaktir.

26.3.4.6. Standartlarina uygun politliratan enjekte edilmis aliiminyum levhalarla 1s1 yalitimli
cat1 Ortiisii yapilmasi halinde, trapezoidal aliiminyum levhalar ile ayni alagim ve kalitede {iretilmis
olan aliiminyum levhalar arasina gerekli teknik bilgi ve teknolojiye sahip fabrika veya atolyelerde
poliiiretan (en az 35 kg/m3 yogunlukta) enjekte edilecektir.

26.3.4.7. Aliminyum levhalar 12 m.’ye kadar olan agikliklarda tek parga, daha biiylik
acikliklarda ise en az ek yapilacak boyda olacak, boyuna ek yerleri ise ek yeri en az 15 cm. st iiste
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olacak sekilde bindirilecek ve poliiiretan dolgulu kisimlar birbiri ile tam birlesecek sekilde monte
edilecektir.

26.3.4.8. Aliiminyum panellerin yiizeyleri temiz, eksiz ve diizgiin olacak, catlak, delik,
lekeli ve ¢izik olmayacaktir. Enine kenarlar birbiri iizerine bindiginde tam temas etmeli, ayrica bu
kisimlara kesintisiz siinger konularak igeriye toz ve havanin girmesi 6nlenecek ve bu noktalarda
151 kopriisii olusmamasi saglanacaktir. Aksesuar olarak kullanilacak mahyalar alt ve iist olmak
tizere 2 adet olmal1 ve bu noktalara poliiiretan enjekte edilerek ¢atinin 1s1 yalitim olarak biitiinliigi
saglanacaktir.

26.3.4.9. Poliiiretan levhalar asiklara trifon vida ile yatayda 4 yerden baglanacaktir.

26.3.4.10. Oluklu aliiminyum levhalar, mevcut ¢at1 iizerine idarece tasdikli projesine uygun
olarak ve profilleri akis yoniinde olmak tizere tespit edilecektir. Tespit elemani alt1 ve deligi ile
percin delikleri silikon macun ile yalitilacaktir.

26.3.4.11. Trifon ile tespitlerde genlesmeler cati Ortlislinii yirtabilir. Bu nedenle trifonun
catiya baglantis1 genlesmeyi alacak Ol¢iide oynak olacaktir. Trifonun levha kesitine temasi dis
etkenlere dayanacak elastik bir rondela ile 6nlenecek ve rondela altindaki delikler silikon macun
ile doldurulup su gecirmez hale getirilecektir.

26.3.5 Aliiminyum Cephe Kaplamalari
26.3.5.1 Aliiminyum giydirme cephe kaplamalari

26.3.5.1.1 Aliiminyum giydirme cepheler; montaj ve uygulama kilavuzlarina uygun olarak
ve/veya yazili olarak onaylanmis detay ¢izimlerine uygun olarak iiretilecektir. Giydirme cephe
sistemi tasarimi, malzeme temini, imalat, tiretim ve montaj is¢ilikleri, firmanin garantisi altinda
ve montaj i¢in gerekli testler yapilarak eksiksiz olarak is sahibine teslim edilecektir.

26.3.5.1.2 Profiller TSE Kalite belgesine, imalatgisi firma aliiminyum dogramanin eloksal
islemlerini gergeklestirebilecek iiretim tesisleri de TSE Imalat Yeterlik Belgesine sahip olacaktir.

26.3.5.1.3 Giydirme cephe, projesindeki goriiniise uygun olarak, belirtilen agikliklarda ve
her kat ddseme betonuna detaylarda belirtildigi gibi {i¢ boyuta ayar imkan1 veren aliiminyum veya
galvanizli celikten mamul ankrajlarla binaya baglanmis ek yerlerinde dilatasyonu saglanmis
tastyici diisey elemanlar ile bunlar arasinda belirtilen yliksekliklerde 1s1 cam veya sandvi¢ panel
takabilmek ve bunlar tasimak tizere, diisey tasiyici elemanlara 6zel baglanti elemanlar ile
baglanan yatay kayitlardan olusacaktir.

26.3.5.1.4 Giydirme cepheyi yapiya ankre etmek sistemi, ddseme veya parapet alnindan
diisey yada, doseme alt ve listiinden yatay baglamaya uygun olmalidir. Ankraj sistemleri sabit yada
ara mesnet (hareketli mesnet) olarak kullanilacaktir.

26.3.5.1.5 Ankrajlarin binaya baglantilar1 6zel paslanmaz ¢elik diibel ve civatalan ile
yapilacaktir.

26.3.5.1.6 Profilin ankraja baglantilar1 6zel paslanmaz ¢elik civata, burg, her iki basta
aderans1 temin eden 6zel pullarla yapilacaktir.

26.3.5.1.7 Yatay kayit baglantilar1 paslanmaz ¢elik vidalarla baglanacaktir.

26.3.5.1.8 Giydirme cephenin tasiyici sistemi standartlara uygun statik hesap yapilarak
belgelendirilecektir. Statik hesaplamalarda cephenin kendi agirligindan daha 6nemli olan riizgarin
cephe tizerinde yaptig1 basing ve emme kuvveti, binanin yiiksekligi, sekli ve cephe iizerine binen
statik ylikiin hesaplanmasinda, aliiminyum diisey tasiyicilarin tek veya iki mesnetli agiklikla
cepheye baglanmis olmasina dikkat edilmelidir. Iki mesnetli tasiyicilardan ikinci mesnedin diisey
profilinin 1s1ya bagl hareketini engellemeyecek tarzda kayar mesnet olarak konulmasi gereklidir.
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Parapetler dista 6mm reflektif temperli tek cam altinda 1s1 yalitim1 detay projelerinde gosterildigi
sekilde yapilacaktir.

26.3.5.1.9 Yangmn tutuculan diisey veya yatay tastyicilarin montajin1 miiteakip yerinde
alinan oSlgiilere gére 2 mm galvanizli sagtan biikiiliip, parapet alt1 veya iistlerine cephe profillerine
baglanmadan metalik temasi kesen polyizobutilen bantlarla yanastirilacaktir.

26.3.5.1.10 Bu levhalarin hem parapet/kiris hem de yatay profiller arasindaki fuga silikon
tipi mastiklenecek ve kesin duman gegirimsizligi saglanacaktir.

26.3.5.1.11 Katlar arasi ses gegisini onlemek i¢in her kat kiris seviyesinde yangin kesicinin
tizerinden baglamak tizere doseme kalinlig1 kadar cam yiinii doldurulacaktir.

26.3.5.1.12 Tiim aksesuarlar ve bu aksesuarlarda kullanilacak yardimci elemanlar
aliminyum ile bagdasabilir bir malzemeden imal edilmeli, dis etkilere kars1 paslanmaz, solmaz,
cizilmez, vb. benzeri 6zellikler tagimalidir.

26.3.5.1.13 Kose takozlar1 ve T baglantilar1 standardina uygun aliiminyum alasimindan
olacaktir.

26.3.5.1.14 Hava infiltrasyonu ve su izolasyonu i¢in kayiplarini dnleyen ¢arpma fitiller,
sizdirmazlik fitili ve cam fitilleri elastik deformasyona sahip ve deformasyondan 6nceki seklini
stiratle alabilen EPDM den imal edilmelidir.

26.3.5.1.15 Bina dis cephesinde goriiniir vida kullanilmayacaktir. Aliiminyum
dogramalarda camlarin yaslandigi yanaklar EPDM cam fitilleri tutacak sekilde kanalli olacaktir.
Carparak yagan yagmur gecirimsizligi ve fuga gecirimsizligi standart sartlarinda olacaktir.

26.3.5.1.16 Profiller tizerindeki biitiin aksesuar ve yardimci baglant1 elemanlar1 aliiminyum
ile bagdasabilir bir malzemeden imal edilecek, dis etkenlere karsi paslanmaz, solmaz, ¢izilmez vb.
ozellikler tastyacaktir.

26.3.5.1.17 Cergeveleri olusturan profillerin yatay-diisey birlesimleri mekanik olarak
gecme profiller ile saglanacaktir. Yatay-diisey birlesimlerinin sizdirmazlig: saglanacaktir. Tahliye
boliimlerine giren su, tahliye deliklerinden disar1 atilacaktir..

Yatay da diiz kapak kullanilacaktir. Diiz kapaklar 50 mm Olgiilerinde, natiirel eloksallt
olacaktir. Kapak alt profiline montaj edilecektir.

26.3.5.2 Aliiminyum kompozit panelden giydirme cephe kaplamalar:

26.3.5.2.1 Kompozit panel alt karkasi diisey ve yatayda tasiyici olarak 30X40 mm
ebatlarinda 1,5 mm et kalinliginda galvaniz kutu profillerinden imalat1 yapilacaktir.

26.3.5.2.2 Her biri 0,5 mm kalinliginda iki aliiminyum levha arasinda lamine edilmis 6zel
alev almaz mineral katmandan olusan toplam 4mm kalinliginda 1s1 dayanimi, yangina dayaniklilik
sertifikas1 bulunan, goriiniir dis yiizii teknige uygun PVDF boyali olan, alt yiizii en az 5 mikron
astar boyal1 ve burada iiretim tarihi, kodu yazili olan, iireticisinin kalite belgesi bulunan aliiminyum
kompozit panellerden olusacaktir.

26.3.5.2.3 Kompozit panellerin en onemli Ozellikleri, soguk olarak sekil verilebilir
olmalhdir. Kanal agma ve katlama metodu, imalatginin bilgisayar yazilim programi ile
detaylandirilip CNC makine ile kesilmesi ve katlanacak kenarin i¢ kisminda V seklinde veya
dikdortgensel bir kanal agilir. Cekirdegin bir parcasi alt kapaklama levhasinin {izerinde
birakilmalidir. Bu sayede elle biikim miimkiin olacaktir. Ve biikim presine ihtiyag
duyulmayacaktir. Kivrilma yarigapi, kanalin sekli ve degerligiyle belirlenir. Kanal agma ve kesme
islemi ise, CNC makinada yapilacaktir.
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Yukaridaki sistemler dahilinde sekillendirilip tava haline getirilen kompozit levhalar, daha
onceden hazirlanmis olan galvaniz kutu profillerden olusan ve modiillere gore imal edilmis olan
karkas imalatin iizerine, diisey su kanallar1 olusturacak sekilde monte edilecektir.

26.3.6 Aliiminyum Kapakh Dilatasyon Fugalari

Duvar, tavan ve dosemelerde yapilan dilatasyon fugalarinda kullanilacak aliiminyum levha,
projesine uygun en az 150x5 mm ebadinda olacak, bir tarafi kosebente havsa basl vida ile tespit
edilecek, diger tarafi ise siva tlizerine serbest olarak oturtulacaktir.

26.3.7 Amlabaj, Nakliye ve Depolama

26.3.7.1. Imalat1 bitmis, aksesuarlar1 baglanmis dogramalar, kdselerinin, ¢ikinti yapan
aksesuarlarinin (ispanyolet kolu, mentese vb.) zarar gébrmemesi ve zarar vermemesi i¢in bu gibi
yerlerin 6nlemi alinmis olarak (kopiik veya oluklu mukavvadan takviye) PVC bantlarla sarilarak
ambalajlanacaktir.

26.3.7.2. Ambalajt yapilmamis imalatin nakliyesi ve depolanmasi kesinlikle
yapilmayacaktir. imalatin depolanma mabhalli diger insaat imalatindan arinmis olmali, kireg, harg,
cimento gibi malzemeler bulunmamalidir.

26.3.7.3. Aliiminyum imalatta kapali mahallerde miimkiin oldugu kadar tabii durumlarina
yakin konumda (dogramalar dikey veya az egimli) yan yana dizilerek depolanacaktir.

26.3.7.4. Aliiminyum malzemeler koruyucu islemlere tabi tutulmus olsalar dahi (eloksal
vb.) acik sahada birbirleri ile temas edecek sekilde depolanmayacak ve ahsap latalar {izerine
depolanan malzemeler tozdan (¢imento, kireg, vb.) korunacak sekilde ortiilecek ancak hava
sirkiilasyonuna engel olunmayacaktir.

26.3.8 Uygunluk Kriteri

Yapilarda kullanilan aliiminyum malzemelerin uygunlugu, Tiirk Standartlar1 ve/veya
uygulamaya konulmus Avrupa Birligi standartlarinda verilmis kriterlere gore degerlendirilecektir.

26.3.9 Tlgili Standartlar
TS 79-1 (Nisan 2003) Rondelalar-Bsliim 1: Genel Ozellikler

TS 432-1 EN ISO 1478 (Nisan 2000) Civatalar - Sac Civatalar1 - Boliim 1: Genel

TS 498 (Kasim 1997) Yap1 Elemanlarinin Boyutlandirilmasinda Alinacak Yiklerin Hesap
Degerleri

TS 825 (Mayis 2008) Binalarda 1s1 Yalitim Kurallari

TS 4644 EN 12211 (Mart 2005) Pencereler ve kapilar - riizgar yiikiine Dayanim - deney
metodu

TS 4922 (Ekim 1986) Metalik Malzemelerin Yiizey Islemi- Aliiminyum ve Bicimlenebilir
Aliiminyum Alagimlarinin Anodik Oksidasyonu (Eloksal), Teknik Ozellikler

TS 7677 (Subat 1992) Oluklu Levhalar-Aliiminyum Alagimlarindan
TS 7677 (Subat 1992) Oluklu Levhalar-Aliiminyum

TS EN 573-1 (Mart 2004) Aliiminyum ve aliiminyum alasimlar1 - Bi¢imlendirilebilen
mamullerin kimyasal bilesim ve sekli - Boliim 1: Sayisal kisa gosterilis sistemi

TS EN 485-1+A1 (Haziran 2010) Aliiminyum ve aliiminyum alagimlar1 — Sac, serit ve plaka
— Boliim 1: Teknik muayene ve teslim sartlari
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TS EN 507 (Subat 2003) Cat1 kaplama levhalar1 - Metal - Tam oturan - Aliiminyum
levhadan -Ozellikler

TS EN 508-2 (Subat 2002) Cati kaplama levhalari - Metal - Kendini tastyan - Celik,
aliminyum veya paslanmaz ¢elikten mamul - Ozellikler -Boliim 2: Aliiminyum

TS EN 515 (Nisan 1997) Aliminyum ve Aliiminyum Alasimlar1 - Big¢imlenebilir
Mamullerin Temper Kisa Gosterilisleri

TS EN 754-1 (Nisan 2010) Aliiminyum ve alliminyum alasimlari — Soguk ¢ekilmis tellik
cubuk/cubuk ve boru — Béliim 1: Muayene ve teslim i¢in teknik sartlar

TS EN 755-1 (Mart 2010) Aliiminyum ve aliiminyum alasimlar1 — Ekstriizyonla imal
edilmis tellik gubuk/gubuk, boru ve profiller — Boliim 1: Muayene ve teslim i¢in teknik sartlar

TS EN 1026 (Kasim 2002) Kap1 ve Pencereler - Hava Gegirgenligi - Deney Metodu

TS EN 1301-1 (Nisan 1999) Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari-Cekme Teller-Bolim
1:Teknik Teslim ve Muayene Sartlar

TS EN 1396 (Ocak 2003) Aliminyum ve aliiminyum alasimlari - Rulo kaplanmis levha ve
band - Genel uygulamalar - Ozellikler

TS EN 12020-1 (Mart 2010) Aliminyum ve aliiminyum alagimlar1 - EN AW- 6060 ve EN
AW- 6063 alasimlarindan ekstriizyon ile imal edilmis hassas profiller - Boliim 1: Teknik muayene
ve teslim sartlari

TS EN 12258-1 (Nisan 2001) Aliiminyum ve aliiminyum alasimlar1 - Terimler ve Tarifler
-Boliim 1: Genel Terimler

TS EN 14399-1 (Nisan 2010) On yiiklemeli yiiksek dayanimli yapisal civatalama takimlari
— Boliim 1: Genel 6zellikler

TS EN 14509 (Ocak 2009) Kendini tasiyan ¢ift yiizeyli metal kaplama yalitim panelleri -
Fabrikada imal edilen - Ozellikler

TS ENV 1090-3 (Nisan 2004) Celik yap1 uygulamalar1 - Boliim 3: Yiiksek akma dayanimli
celikler icin ilave kurallar

TS ENV 1999-1-1 (Mart 2002) Aliiminyum yapilarin tasarimi - Boliim 1-1: Genel kurallar
- Binalar igin kurallar (Eurocode 9)

TS ISO 8992 (Nisan 2008) Baglama elemanlar1 — Civatalar, vidalar, saplamalar ve
somunlarin genel 6zellikleri



