	[image: image2.jpg]



	BELGELENDİRME
MERKEZİ BAŞKANLIĞI
	BF  No
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	TS EN 12810-1 BELGELENDİRME FÖYÜ


	Yayın Tarihi
	03.06.2014

	
	
	Revizyon Tarihi
	20.02.2015
	No
	1



	1
	BELGELENDİRMEYE ESAS DOKÜMAN VE ÜRÜN TANIMI

	
	1.1
	Belgelendirmeye esas doküman No ve Adı (Standard/Kriter vb. )
	TS EN 12810-1/Aralık 2005
Ön Yapımlı Bileşenlerden Oluşan Cephe İskeleleri - Bölüm 1: Mamul Özellikleri

	
	1.2
	Ürün adı/ Sınıfı/Cinsi/Tip/Tür


	Ürün Adı:
Ön Yapımlı Bileşenlerden Oluşan Cephe İskeleleri
Tip:

-Flanşlı

-H Tipi

-Fincan bağlantılı (Cuplock)

Sınıfı:
-Hizmet Yükü;

EN 12811-1 Çizelge 3’e uygun 2, 3, 4, 5, 6 olmak üzere beş sınıftır.

-Plâtformlar ve mesnetleri;

(D) Düşme deneyi ile tasarımlanmış

(N) Düşme deneyi ile tasarımlanmamış, olmak üzere iki sınıftır.

-Sistem genişliği;

SW06, SW09, SW12, SW15, SW18, SW21, SW24 olmak üzere yedi sınıftır.

-Baş mesafesi;

EN 12811-1 Çizelge 2’ye uygun H1 ve H2 olmak üzere iki sınıftır.

-Kaplama;

(B) Kaplanmış

(A) Kaplanmamış, olmak üzere iki sınıftır.

-Düşey ulaşım metodu;

(LA) Hareketli merdiven

(ST) Merdiven

(LS) Her ikisi de, olmak üzere üç sınıftır.

Konfigürasyon:
Bağlantı tertibatları vasıtasıyla bir araya getirilmiş bileşenlerin özel düzeni. Firma her konfigürasyonunu tanımlamalıdır (İsim, kod, v.b.).

	
	1.3
	Yasal Şartlar(varsa)
	1) Çevre ve Şehircilik Bakanlığı’nın 19.09.2014 Tarih ve 29124 Sayılı Resmi Gazete de Yayınlanan Tebliğ.

2) Çalışma ve Sosyal Güvenlik Bakanlığı’nın 20.06.2012 Tarih ve 28339 Sayılı Resmi Gazetede Yayınlanan Tebliğ.


	2
	ÜRETİM TESİSİ VE PROSESİ GEREKLERİ

	
	2.1
	Üretim Tesisine Yönelik Şartlar
	-Üretim yeri inceleme raporu şartlarını sağlamalıdır.

	
	2.2
	Üretim Prosesi/Donanımıyla İlgili Şartlar
	1. Metalik malzemelerin ergitme kaynağı için kalite şartları TS EN ISO 3834-3 ‘e uygun olarak belgelendirilmiş olmalıdır.

2. Üretim yerinde mutlaka bulunması gereken cihazlar:

a. Kumpas

b. Mikrometre

c. Çelik Şerit Metre
3.  (2.) maddede belirtilen cihazların tamamının kalibrasyonu yapılmış olmalıdır.

4. Sıcak daldırma galvaniz kaplama TS EN ISO 1461’e uygun yapılmalıdır. Firmadan ilgili standardın belgesi istenmelidir.


	3
	KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ GEREKLERİ

	
	3.1
	Kuruluş tarafından uygulanması gereken asgari Kalite Yönetim Sistemi ve Dokümantasyonu

Şartları 


	1- Doküman ve Kayıtların Kontrolü 

2- Sorumluluk ve Yetki Tanımları

3- Girdi Kalite Kontrol (Ürüne etkisi olan girdiler)
4- Ürün Kalite Kontrol (Üretim sırasında ve/veya Nihai Ürün)

5- Üretim Proses Kontrolü(İş Talimatları, Bakım Planı vb.)

6- Ölçme ve İzleme cihazlarının Kontrolü

7-Uygun Olmayan Ürün Kontrolü

8- Müşteri Şikâyetleri Yönetimi 

9- Düzeltici Faaliyetler 

	
	3.2
	İlave Şartlar(varsa)
	- Muayene ve deney cihazlarının kalibrasyonu yapılmış olmalıdır.


	4
	KALİTE KONTROL GEREKLERİ

	
	4.1
	Personel Şartları ve Nitelikleri
	Deneyleri gerçekleştirmek ve kalite kontrol faaliyetlerini yürütmek için asgari teknisyen seviyesinde üretim ve kalite kontrolden sorumlu en az 1 İnşaat Mühendisi / Makine Mühendisi/  İnşaat Teknikeri/ Makine Teknikeri eleman görevlendirmelidir.

	
	4.2
	Üretim Yerinde her üründe (%100) yapılması gereken Muayene ve Deneyler 
	Gözle Muayene 

Boyut Muayenesi



	
	4.3
	Örnekleme ile yapılması gereken Muayene ve Deneyler (Üretim Yerinde Zorunlu olanlar)
	-Platform Deneyleri:

1. Düşme Deneyi

2. Tekil Yük Deneyi

3. Düzgün yayılı yük Deneyi

4. Yük Sınıfı 4-5 ve 6 için Kısmi alan yükü Deneyi

-Merdiven Deneyleri:

1. Tekil Yük Deneyi

2. Düzgün Yayılı Yük Deneyi

-Sehim Deneyleri:

1.Yan Koruma Sehim Deneyi

2.Topuk Tahtası Sehim Deneyi



	
	
	Örnekleme ile yapılması gereken Muayene ve Deneyler (Dış laboratuvar da kullanılabilenler)
	1. Galvaniz kaplama kalınlığı ölçümü (Galvanizden gelen ürünlere maksimum 200 adette bir kez olmak üzere yapılmalıdır. Gerekli görülürse firmadan ilgili partiler için irsaliye istenebilir.)
2. Bağ kelepçelerin EN 74-1 standardı kapsamında değerlendirilmesi (Kaplama kalınlığı ölçümü ve kelepçe çeşidine göre EN 74-1’in ilgili tabloları gereğince deneye tabi tutulması) ayrıca 12811-1 Ek-C’de belirtilen şartları sağlanmalıdır.  Ayrıca Kelepçeler üzerine EN 74-1’e uygun olarak işaretleme yapılmalıdır.

3. Taban plakalarının EN 74-3 standardı kapsamında değerlendirilmesi. (Kaplama kalınlığı ölçümü ve kelepçe çeşidine göre EN 74-3’ün ilgili tabloları gereğince deneye tabi tutulması) ayrıca 12811-1 Ek-B’de belirtilen şartları sağlanmalıdır. Ayrıca Taban plakalarının üzerine EN 74-3’e uygun olarak işaretleme yapılmalıdır.

4. Belgelendirmeye tabii ön yapımlı iş iskelelerinde kullanılan her çapta borunun standardın ilgili bölümlerinde talep edilen akma çekme ve kopma deneylerinin TS EN 12811-2 Ek-A’ya uygun olması.

5. Kullanılacak ankrajların belirtilen teknik özelliklerdeki boyutlarda en az C20 betonu ile aderans kuvvetinin ölçümü.

	
	4.4
	Tip Deneyleri ve Geçerlilik Süreleri (varsa)
	1. Flanşlı tip iskeleler için titreşim deneyi.

2. Basma Deneyi (Alüminyum Merdivenler İçin - TS EN 12810-1 Madde 8.5.1)
Not: Tip Deneylerinin geçerlilik süresi üç (3) yıldır.

	
	4.5
	İlave Şartlar(varsa)
	1. Üretici tarafından konfigürasyon el kitabına konulan modellerden bir tanesi, yükseklik olarak en az 4 kat ( 2m*4 adet), genişlik olarak en az 3 açıklık (2m* 3 adet) olarak kurulmalıdır. 

2. Kurulan bu konfigürasyon üzerinde Malzeme el Kitabında belirtilen parçalarının boyut ve kalınlık kontrolü yapılacaktır.

3. Üretici yatay borular, dikey borular ve platform üzerine aşağıda örneği verilen şekilde etiketleme yapmak zorundadır. Belge kapsamında, sistem kaplanmış ve kaplanmamış olarak yer alacak ise her iki etiket de yatay borular, dikey borular ve platform üzerinde yer almalıdır.
Örnek: 
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4. Standardında belirtilen tüm hususları içeren Mamul el kitabı 2 bölümden oluşmalıdır.

    a. Malzeme El Kitabı:

Konfigürasyon sisteminde kullanılan tüm parçaların;

          - Teknik Çizimleri

          - Boyutları

          - Dayanımlarını içeren teknik bilgiler bulunmalıdır.

Malzeme el kitabı içeriği TS EN 12810-1 Madde 9.2 de belirtilen ilgili hususların tümünü içermelidir.

    b. Konfigürasyon El Kitabı: 

Konfigürasyon el kitabı içeriği TS EN 12810-1 Madde 9.2 de belirtilen ilgili hususların tümünü içermelidir.

Her bir model için 3 adet çözümleme yapılacaktır.

            -Tam kapalı

            - Fileli

            -Tam açık

- Sonuç olarak 3 modele ait 3 senaryo ile toplam 9 adet statik çözüm onaylanmak üzere TSE’ye teslim edilecektir.

-Söz konusu çözümlemeler (Baş mesafesine göre değişmek üzere) 24m/25.5 m yükseklik için olacağından; daha yüksek yapılar için mutlaka ilave statik çözümlemeler yapılması gerektiği hususu Konfigürasyon El Kitabında mutlaka belirtilmelidir.

-Tasarlanacak konfigürasyon sistemlerinin bina ile çalışma mesafesinin 30 cm olacağı kabul edilmelidir.

-Modellemede, Rüzgar yükü olarak;  TS 498 Standardında kabul edilen maksimum rüzgar yükü alınacaktır.

Model 1: 


 30m*20m boyutlarında Dikdörtgen bir bina. Yükseklik 24m olacaktır.


     Model 2: 

30m çapında Silindir bir bina . (Baş mesafesine göre değişmek üzere) Yükseklik 24m/25,5m olacaktır.






Model 3: 

L şeklinde bina olacaktır.

a*b*c
10*30*20
Boyutlarında olacaktır. Yükseklik 24m olarak alınacaktır.
Konfigürasyon El Kitabında Bulunması Gereken Talimatlar:
- TS EN 12810-1 Madde 9.2 de belirtilen ilgili hususların tümünü içermelidir.

-İskele kurma, sökme talimatları bulunmalıdır.

-Depolama talimatları bulunmalıdır.

- Periyodik bakım talimatları bulunmalıdır.

-Teknik çizim ile, uygulama talimatları bulunmalıdır.

-Tasarımda kullanılan Kar ve rüzgâr yükü mutlaka belirtilmedir.

-Tasarımda kullanılan sıcaklık koşullarını belirtmelidir. 
 


	5
	NUMUNE  İŞLEMLERİ

	
	5.1
	Numunenin Gönderileceği Deney Laboratuvarları
	-Titreşim Deneyi: 

Ankara Elektroteknik Deney Laboratuvarı

-Borular için Çekme, Akma, Kopma Deneyleri: 

Gebze Makine Laboratuvarı

-EN 74-1 (Kelepçeler): 
Gebze Makine Laboratuvarı

-EN 74-3 (Taban Plakaları): 

Gebze Makine Laboratuvarı


	
	5.2
	Numune Belirleme(Seçim) Yöntemi (Kapsama göre)


	Marka müracaatı ve kapsam genişletme incelemelerinde, Ön Yapımlı Bileşenlerden Oluşan Cephe İskeleleri için;

- Borularda:
 Konfigürasyon sisteminde kullanılan her çapta boru için ayrı numune alınır. (Boyu Kaç Olacak?)
- Taban Plakaları: 

a) Taban plakası tabanın oturduğu alana ait boyutların değişmesi durumunda her boyut için numune alınmalıdır.
b) Düşeyliği ayarlanabilen taban plakalarında, ayar mili için

her anma çapından numune alınmalıdır.
c) Numune seçiminde ayar milinin uzunluğu önem arz

etmemektedir.
d) Düşeyliği ayarlanamayan taban plakası boruya monteli ise,

numune seçiminde her boru çapından numune alınır.
-Kelepçeler: 

EN 74-3 kapsamında belirtilen 4 çeşit kelepçeden her birisi için ayrı deney numunesi alınır.
-Flanşlar: 

Flanşlı tip iskele sistemleri için, 2 adet yan eleman, bir dikme ve yan elemanın flanşa monte edilmesinde kullanılan aparat (kurtağzı, kama vs.)  numunesi alınarak, flanşlı titreşim deneyi yapılır. (Dikmenin boyu ne olacak?)


	
	5.3
	Numune alma metodu ve Numune miktarı
	-Titreşim Deneyi: 

Sağ ve sol olmak üzere 60 cm uzunluğunda, 2 adet flanşlı yan bir dikme ve yan elemanın flanşa monte edilmesinde kullanılan aparat (kurtağzı, kama vs.)  numunesi alınarak, flanşlı titreşim deneyi yapılır. (Dikmenin boyu ne olacak?)
-Borular için Çekme, Akma, Kopma Deneyleri: 

Her bir çap için xx uzunluğunda 1 er adet numune alınır. (Boyu Kaç Olacak?)
-EN 74-1 (Kelepçeler): 
Her bir kelepçe çeşidi için 3 adet numune alınır

-EN 74-3 (Taban Plakaları): 

Her bir taban plakası çeşidi için 3 adet numune alınır.

	
	5.4
	Numunenin laboratuvara ulaştırma şartları (gerekliyse)
	-

	
	5.5
	Ürün Güvenliği/Performansı direkt etkileyen Kritik muayene/deneyler

	1.Yatay ve Dikey borular için (Her çapta) 12811-2 Ek-A’da belirtilen:

a. Çekme

b. Akma

c. Kopma deneyleri
2. Titreşim deneyi.

3.Platform için düşme deneyi.

4. Platform için tekil yükleme deneyi

5. Platform için düzgün yayılı yük deneyi.

6. Platform için alansal yük deneyi.

7. Kelepçeler için EN 74-1’de belirtilen deneyler.

8. Taban plakaları için EN 74-3’de belirtilen deneyler.


	
	5.6
	Özel Durumlar(varsa)
	-Standard kapsamında yapılması gereken deneylere ilişkin muayene ve deney raporları incelenir.


	6
	  GÖZETİM İNCELEME PLANI     

	
	Gözetim Periyodu: 4 Yıl


	Üretim yeri inceleme(ÜYİ)
	Üretim yerinden

numune alma  (ÜYN) 
	Piyasadan numune alma (PN) 
	ÜYN veya PN

  

	
	İnceleme Sıra no
	 Süre 

(ay veya yıl)
	
	
	
	

	
	1
	1 Yıl
	
	X
	
	

	
	2
	1 Yıl
	X
	X
	
	

	
	3
	1 Yıl
	
	X
	
	

	
	4
	1 Yıl
	X
	X
	
	         

	
	Özel Durum(varsa) :

	
	Not: Bu bölümde gözetim planı belirtilmemiş ise Gözetim(Ara Kontrol) Prosedürü de belirtilen gözetim şartları uygulanır.



	7
	GÖZETİM DENEY PLANI

	
	İnceleme Sıra No
	Gerçekleştirilecek Muayene ve Deneyler

	
	1
	Deneyler:

1. 1.Yatay ve Dikey borular için (Her çapta) 12811-2 Ek-A’da belirtilen:

a. Çekme

b. Akma

c. Kopma deneyleri

2. Titreşim deneyi.

3.Platform için düşme deneyi 

4. Platform için Tekil yükleme deneyi

5. Platform için Düzgün yayılı yük deneyi

6. Platform için alansal yük deneyi
9.Yan koruma için kullanılacak borular için sehim deneyleri

10. Topuk tahtası olarak kullanılacak malzeme için sehim deneyleri.


	
	2
	Muayeneler:

1. Galvaniz kaplama ölçünün yapılması

2. Üretici tarafından kapsama alınması istenen konfigürasyon takımlarının kullanılan tüm elemanlara ait boyut ve kalınlık ölçümüda

	
	3
	7. Kelepçeler için EN 74-1’de belirtilen deneyler

8. Taban plakaları için EN 74-3’de belirtilen deneyler

	
	4
	Tüm Muayene ve Deneyler

	
	Özel Durum(varsa) :


	8
	BELGELENDİRME KAPSAMI

	
	Kapsam Örneği: 
TS EN 12810 – 4D – SW09/250 – H2 – B – LS,  XYZ KONFİGÜRASYONLU ÖN YAPIMLI BİLEŞENLERDEN OLUŞAN CEPHE İSKELELERİ
Ürün adı: Ön Yapımlı Bileşenlerden Oluşan Cephe İskeleleri
Sınıf/Tip/Tür/Cins:
Sınıfı:

-Hizmet Yükü;

EN 12811-1 Çizelge 3’e uygun 2, 3, 4, 5, 6 olmak üzere beş sınıftır.

-Plâtformlar ve mesnetleri;

(D) Düşme deneyi ile tasarımlanmış

(N) Düşme deneyi ile tasarımlanmamış, olmak üzere iki sınıftır.

-Sistem genişliği;

SW06, SW09, SW12, SW15, SW18, SW21, SW24 olmak üzere yedi sınıftır.

-Baş mesafesi;

EN 12811-1 Çizelge 2’ye uygun H1 ve H2 olmak üzere iki sınıftır.

-Kaplama;

(B) Kaplanmış

(A) Kaplanmamış, olmak üzere iki sınıftır.

-Düşey ulaşım metodu;

(LA) Hareketli merdiven

(ST) Merdiven

(LS) Her ikisi de, olmak üzere üç sınıftır.

Konfigürasyon:
Bağlantı tertibatları vasıtasıyla bir araya getirilmiş bileşenlerin özel düzeni. Firma her konfigürasyonunu tanımlamalıdır (İsim, kod, v.b.).

Bu belge montaj ve bakımla ilgili kısımları içermemektedir. 
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