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Yiizey Kaplama MET Kontrol Listesi
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> “Metallerin ve Plastiklerin (STM) Yuzey Islemi” bashkli MET (Mevcut En lyi Teknikler), Referans Belgesi
(BREF), 96/61/EC sayili Konsey Direktifinin (IPPC Direktifi) 16 (2) Maddesi uyarinca hazirlanmigtir.

» Bu dokumanin kapsami 96/61/EC sayili IPPC Direktifinin Ek-1 Kisim 2.6'ya gore: “Sektorlerde
teknelerinin hacminin 30 m3'G astigi bir elektrolitik veya kimyasal islem kullanilarak metallerin ve
plastiklerin yuzey iglemleri igin tesisler” olarak belirlenmigtir.
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Asagidaki faaliyetler kapsam disi birakilmistir;

Sertlestirme (hidrojen prosesi haric)

Metallere uygulanan buhar prosesi gibi diger fiziksel yluzey islemleri

Sicak daldirma galvanizleme ve demir ve celiklerin imalat esnasinda toplu olarak temizlenmesi
Cozucu madde kullanarak yuzey islemi surecleri ve ¢ozucu yag giderme islemi
Elektro-boyama (elektroforetik boyama).
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» Yuzey kaplama prosesleri metaller ve plastiklerin yuzey oOzelliklerini degistirmek igin
gerceklestiriimektedir.

» Dekorasyon ve yansiticilik, iyilestirilmis sertlik ve asinma direnci, korozyon onleme ve baski icin
boyama veya 1s1ga duyarl kaplamalar gibi islemler yuzey kaplama prosesleridir.

» Ayrica, kolayca kaplanan veya sekillendirilen plastikler ile metaller yaltim vel/veya esneklik
kazandirmak amaciyla yuzey kaplama proseslerinde kullanilirlar.

» Baskili devre kartlari (PCB'ler), elektronik devrelerin plastik yuzeyinde metaller kullanilarak uretilen 6zel
bir durumdur.
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OTOMOTIV, 22%
DIGER, 30%

HAVACILIK, 5%

ENDUSTRIYEL EKIPMAN,
5%
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ONEMLI CEVRE SORUNLARI

» STM endustrisi, otomotiv parcalari ve insaat malzemeleri gibi metallerin dmranu uzatmada onemli bir rol
oynamaktadir.

» Ayni zamanda, guvenligi artiran veya bazi hammaddelerin tuketimini azaltan ekipmanlarda da kullanilir
(orn. havacilik ve otomotiv frenleme ve suspansiyon sistemlerinin kaplanmasi, yakit tuketimini azaltmak
icin otomotiv motorlari igcin hassas yakit enjektorleri, gidalarin muhafaza edilmesi amaciyla teneke
kutular icin kaplama malzemeleri vb.)

» Baslica cevresel etkiler: enerji ve su tuketimi, hammadde tUketimi, ylzey ve yeralti sulari emisyonlari,
kati ve sivi atiklardir.
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MET’IN BELIRLENMESINDE DIKKATE ALINACAK
TEKNIKLER

» Bu sektorde IPPC'nin uygulanmasi i¢in vurgulanmasi gereken hususlar sunlardir:

Etkin yonetim sistemleri (cevresel kazalarin 6nlenmesi ve sonuglarinin en aza indirilmesi, vb.)
Verimli hammadde, enerji ve su kullanimi

Uretimde hammadde olarak ikame daha az zararli maddelerin kullaniimasi

Atiklarin ve atik sularin en aza indirilmesi, geri kazanimi ve geri donusturulmesi

» Bu sektorde MET lerin belirlenmesinde 200'den fazla teknik, 18 tematik basliktan derlenmistir.
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METAL VE PLASTIK YUZEY ISLEMI UZERINE
GENEL BILGILER

Metallerin kaplanmasinin amaci:

« Dekorasyon ve/veya yansitma (parlaklik)
« Sertligin arttirllmasi

« Korozyonu onleme

Plastik kaplamanin amaci:

« Dayanikhlik
 Yalitim
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GENEL MET

1. YoOnetim Teknikleri:

= Cevre yonetimi

= Temizlik ve bakim

= Tekrar calismanin etkilerini en aza indirme
= Tesisin karsilastiriimasi

» Proses hatti optimizasyonu ve kontrolu

2. Tesis Tasarimi, Insaati ve Isletimi:
» Kimyasal madde ve is parcalarinin/alttabakalarin depolanmasi

3. Proses Cozeltilerinin Karigtiriimasi
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4. Yardimci Girdiler: Enerji ve Su:

Elektrik - yiksek voltaj ve buyuk akim talepleri
Isitma

Isinma kayiplarinin azaltiimasi

Sogutma

5. Su ve Malzeme Atiklarinin Minimizasyonu:

Proseste kullanilan suyun minimizasyonu
Iceri-siriklenme (sizmanin) azaltiimasi
Disa-suruklenme (sizmanin) azaltiimasi
Durulama
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GENEL MET

6. Malzeme Geri Kazanimi ve Atik Yonetimi

énleme ve azaltma Cinko kaplama
Yeniden kU”a.r"m 5 "" Elektrolitik nikel kaplama
Malzeme geri kazanimi ve donguyu kapatma (kapals dongii)

- (m..m o . Elektrolitik nikel kaplama
Geri donusum ve geri kazanim (kapals olmayan déngt)

Hammadde kullanimini optimize etmek icin diger teknikler |REESEEIENEIRIE:Y
Bakur kaplama (kapali olmaya:
déngii)

Kadmiyum
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yonlu (tiim prosesler)
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7. Proses Cozeltisi Bakimi

8. Atik Su Emisyonlari

Kullanilan ¢ozelti ve malzemelerin en aza indirilmesi
Cozeltilerin test edilmesi, tanimlanmasi ve ayrigtiriimasi
Atik suyun bosgaltiimasi

Sifir desarj teknikleri
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9. Atik

10. Hava Emisyonlari
11. GUraltd

12. Yeralti Sularini Koruma
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OZEL SURECLER ICIN MET

1.
2.
3.
4.

5. Tehlikeli Maddelerin Degistiriimesi ve/veya Denetimi

Ayristirma

Ayristirma Hatlar — Diga-suruklemeyi Azaltma
Boru Hatlari - Disa-suruklemeyi Azaltma
Manuel Hatlar

= EDTA
» PFOS (perflorooktan sulfonat)
=  Siyanur

» Cinko siyanur

= Bakir siyanur

=  Kadmiyum

= Hexavalent krom (6 degerlikli Krom)
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OZEL SURECLER ICIN MET

6. Parlatma ve Cilalama icin Farkli Maddelerin Kullanimi

7. Yag Giderme Igin Secenekler ve Yeralan Maddeler
= Siyanur ile yag giderme

=  Solvent (¢ozucu) ile yag giderme

= Suluyag giderme

» Yuksek performansli yag giderme
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OZEL SURECLER ICIN MET

8. Yag Giderme Cozeltilerinin Bakimi

9. Asitle Temizleme (Dekapaj) ve Diger Glicli Asit Cozeltilerin Omriinii Uzatma ve Geri Kazanim
Teknikleri

10. Hekzavalent Kromlama Cozeltilerinin Geri Kazanimi
11. Anodlama
12. Surekli Rulo - Bliyuk Olgekli Celik Rulo

13. Baskili Devre Kartlari (PCB'ler)
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