
Anketin yapıldığı tarih : ..……/.……./2019


(Tesis/Firma adı:…………..……………………………………………………………)                              İmza/Kaşe

	Lütfen Ankete Başlamadan Önce Aşağıdaki İstenen Bilgileri Doldurunuz.

	Şirketin Adı 
	

	Katılımcının Adı
	

	Görevi
	


	Telefon No
	Tel. no._ _ _ / _ _ _   _ _   _ _       Cep Tel : _ _ _ / _ _ _  _ _  _ _   

Faks: _ _ _ / _ _ _  _ _  _ 

	E-Posta
	
………………………………………………………..........@………………………………………………………..........

	Tarih
	
_ _ / _ _ / _ _ _ _


 AÇIKLAMALAR 
· Bu anket formu, “Belirli Sektörlerde Temiz Üretim Uygulamaları Projesi (:BESTÜ)” kapsamında Çevre ve Şehircilik Bakanlığı (Çevre Yönetimi Genel Müdürlüğü Su ve Toprak Yönetimi Dairesi Başkanlığı) adına hazırlanmıştır.
· Bu anket formu proje kapsamındaki: (i) tekstil ve deri işleme sektörlerinin mevcut durumunun ortaya konması, (ii) söz konusu sektörlerde Mevcut En İyi Teknik’lerin (MET’lerin) uygulanabilirliğinin belirlenmesi, (iii) MET’leri içeren prosesler ve/veya tesisler için yatırım maliyetlerinin tespit edilmesi, (iv) MET’leri içeren proseslerin uygulanması için ihtiyaç duyulan zamanın belirlenmesi, (v) MET Sonuç Dokümanlarında belirtilmiş olan zorunlu MET’lerin söz konusu sektörler tarafından karşılanma durumunun ortaya konması amacıyla kullanılacaktır. Verilecek bilgi ve belgeler bu amaç dışında herhangi bir yerde kullanılmayacak ve üçüncü şahıs veya kurumlarla paylaşılmayacaktır.
· Bu anket formunda istenilen bilgiler asgari bilgiler olup belirtilen hususları destekleyici her türlü ayrıntılı tablo, rapor, belge, doküman vb. ankete eklenmesi rica olunur.
· Anket formunda cevap için ayrılan alanın yetersiz kaldığı durumlarda cevapların boş bir kağıda yazılarak ankete eklenmesi rica olunur.
· Anket formlarının her bir bölümünün tesis içerisinde o bölümden sorumlu, prosese hakim, alanında uzman kişi ve kişiler tarafından birlikte doldurulması ve ankette yer alan uygulama süreçlerinde yönetimin bakış açısının esas alınması önemlidir.
· Sorularınız için iletişim bilgisi: Anket formuyla ilgili bilgi paylaşımı ve sorularınız için Prof. Dr. Mehmet KİTİŞ ve Doç. Dr. Emrah Öztürk (Tel: 0546 871 9750 ve E-posta: emrahozturktr@gmail.com) ile iletişime geçebilirsiniz. Anket çalışmasını yapacak proje çalışanları; Prof.Dr. Mehmet KİTİŞ, Doç.Dr. Emrah ÖZTÜRK, Çevre Mühendisi Alperen KIR, Çevre Mühendisi Mehmet Eren YAMAN.






















Bölüm A: Üretim Tesisine İlişkin Genel Bilgiler 
	A.1. Tesis Adı / Unvanı:
	


	Şehir:
	


	A.2. Tesisiniz aşağıdaki endüstriyel organizasyonlardan birinde bulunuyor mu? 

	|_| Organize Sanayi Bölgesi 

	|_| İş Kümesi

	|_|Teknoloji Geliştirme Bölgesi (TeknoPark)

	|_|Serbest Bölge

	|_|Münferit/Tekil

	|_|Diğer

	Lütfen belirtiniz
	




	A.3. Tesisinizin kuruluş yılı
	



	A.4. Tesisinizin toplam çalışan sayısı
	
kişi

	A.5. Tesisinizin faaliyette bulunduğu sektör kodunu belirtiniz 
	NACE _ _ . _ _ . _ _
NACE _ _ . _ _ . _ _
NACE _ _ . _ _ . _ _

	A.6. Tabi olduğunuz Su Kirliliği Kontrolü Yönetmeliği tablo numarasını belirtiniz
	



Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	A.7. Tesisinizde genel önlemlere ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Çevre Yönetim Sistemi (ÇYS) kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çevre konusunda bilinçlendirmeye yönelik eğitim programlarına yer verilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tüm madde girdilerini ve çıktılarını gösteren, kütle dengelerine dayalı yıllık atık ve emisyon envanter raporlarının hazırlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Üretim prosesine ilişkin tüm girdi ve çıktıları (hammadde, kimyasal, enerji, su, ürün, atıksu, hava emisyonları, çamur, katı atık, tehlikeli atık ve yan ürün) miktar ve nitelikleri açısından izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Bakım ve temizlik faaliyetlerinde daha iyi uygulamaların benimsenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çalışanların bilinçlendirilmesi ve teknik altyapının güçlendirilmesine yönelik teknik eğitimlerin düzenlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Makine, cihaz ve ekipmanların seçiminde kaynak verimliliği sağlayan makine seçiminin göz önünde bulundurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Önleyici bakım-onarım programları ya da prosedürlerinin geliştirilmesi ve etkin şekilde kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Prosesler bazında su, enerji vb. tüketimlerin izlenmesi için izleme ekipmanı (sayaçlar gibi) eksikliklerinin tamamlanması ve etkin kullanılan manuel izleme prosedürlerinin oluşturulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kaynak kullanımları ve çevresel performansların artırılabilmesi için iyileştirme alanlarının belirlenebilmesi ve işletmenin üretim reflekslerinin geliştirilmesi amacıyla proses bazlı izleme sistemlerinin kullanılması ve/veya periyodik olarak temiz üretim-verimlilik etüt çalışmalarının yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Sektörle ilgili yeni teknolojiler ve gelişmelerin takip edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Verimlilik ve/veya sürdürülebilirlik birimi kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesis özelinde bir temiz üretim politikasını yerleştirmek üzere gerekli prosedürlerin hazırlanması ve etkin kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Sürekli gelişme için yıllık verimlilik ve sürdürülebilirlik hedeflerinin belirlenmesi ve izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Reprosesler, kayıplar ve verimsizliklerin izlenmesi için gerekli prosedürlerin oluşturulması (neden ve sonuçların birlikte değerlendirilmesi)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesiste tüm üretim proseslerinde tüm su ve diğer girdilerin kullanım noktalarının belirlenmesi, izlenmesi, tüketimlerin kaydedilmesi, karşılaştırmalı olarak değerlendirilmesi ve raporlanması. Bu bilgilerin (varsa) çevre yönetim sistemine adapte edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Üretimde zaman optimizasyonunun uygulanması, tüm işlemlerin en kısa sürede bitecek şekilde düzenlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm B: Üretilen Ürünler ve Miktarları
	B.1. Tesisinizin NACE kodlarına göre üretim kapasitelerini yazınız. 

	NACE Kodu
	Üretilen Ürünler
	 (2016)
(ton/yıl)
	 (2017)
(ton/yıl)
	 (2018)
(ton/yıl)

	_ _ . _ _ . _ _
	

	
	
	

	_ _ . _ _ . _ _
	

	
	
	

	_ _ . _ _ . _ _
	

	
	
	

	_ _ . _ _ . _ _
	

	
	
	

	_ _ . _ _ . _ _
	

	
	
	



	B.2. Lütfen tesisinize ait son kapasite raporunuzu paylaşınız (Örneğin 2017 ya da 2018 yılı kapasite raporu) 

	☐
 Paylaşıldı                                                  ☐ Paylaşılmadı



	B.3. Tesisinizde kullanılan ana ham madde türünü lütfen belirtiniz.

	Lütfen belirtiniz
	




	B.4. Tesisinizde temin edilen ham tekstil materyalli miktarını lütfen belirtiniz.

	Tekstil materyali 
	Yıllık hammadde miktarı (2016) (ton/yıl)
	Yıllık hammadde miktarı (2017) (ton/yıl)
	Yıllık hammadde miktarı (2018) (ton/yıl)
	Yıllık ortalama hammadde miktarı (ton/yıl)

	
	

	
	
	

	
	

	
	
	

	
	

	
	
	

	
	

	
	
	

	
	

	
	
	



Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	B.5. Tesisinizde hammadde kullanımına ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik puanıa

	Kullanılan elyaf hammaddelerinin seçiminde; üretim proseslerinde hammadde olarak kullanılan elyafın daha önce geçirdiği üretim aşamalarında ortaya çıkan çevresel etkilerinin dikkate alınması ve en az çevresel etkiye sahip olanın tercih edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hammadde seçiminde tedarikçi denetimi sağlayan prosedürlerin oluşturulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hammaddelerin depolanmasında ve saklanmasında uygun şartların sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hammaddelerin ürüne dönüştüğü üretim proseslerinde hammadde kayıplarının izlenmesi ve hammadde kayıplarına karşı önlemler alınması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hammadde ve kimyasalların seçiminde kaynak verimliliği sağlayabilecek (üretim performansını artıracak, ürün özelliklerini iyileştirecek) maddelerin tercih edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm C: Kimyasal Kullanımı

	C.1. Tesisinizde kullanılan boyarmadde türünü lütfen belirtiniz.

	☐ Metal kompleks          ☐ Reaktif              ☐ Dispers           ☐ Pigment        ☐ Asit     ☐ Diğer              

	Lütfen belirtiniz
	




	C.2. Tesisinizde kullanılan boyarmaddelerin yıllık tüketimlerini belirtiniz. (Kimyasal stokları hariç)

	Boyarmaddeler
	Yıllık boyarmadde tüketimi (2016) (ton/yıl)
	Yıllık boyarmadde tüketimi (2017) (ton/yıl)
	Yıllık boyarmadde tüketimi (2018) (ton/yıl)
	Ortalama yıllık boyarmadde tüketimi (ton/yıl)

	Metal kompleks
	

	
	
	

	Reaktif
	

	
	
	

	Dispers
	

	
	
	

	Pigment
	

	
	
	

	Asit 
	

	
	
	

	
	

	
	
	

	
	

	
	
	

	
	

	
	
	



	C.3. Tesisinizde üretim proseslerinde kullanılan yardımcı kimyasallar ve miktarlarını lütfen belirtiniz? (Kimyasal stokları hariç)

	Yardımcı kimyasallar
	Yıllık yardımcı kimyasal tüketimi (2016) (ton/yıl)
	Yıllık yardımcı kimyasal tüketimi (2017) (ton/yıl)
	Yıllık yardımcı kimyasal tüketimi (2018) (ton/yıl)
	Ortalama yıllık yardımcı kimyasal tüketimi (ton/yıl)

	Dispergatör
	

	
	
	

	Islatıcılar
	

	
	
	

	Egalize maddeleri
	

	
	
	

	Tuz
	

	
	
	

	Köpük kesiciler
	

	
	
	

	Migrasyon önleyiciler
	

	
	
	

	Taşıyıcılar
	

	
	
	

	Üre
	

	
	
	

	Binderler
	

	
	
	

	Kırık önleyiciler
	

	
	
	

	Emilgatörler
	

	
	
	

	Fiksatörler
	

	
	
	

	İyon tutucular
	

	
	
	

	Stabilizatörler
	

	
	
	

	Yıkama ajanları
	

	
	
	

	Yüzey aktif maddeler (sabun)
	

	
	
	

	Yumuşatıcılar
	

	
	
	

	Ağartıcılar/beyazlatıcılar
	

	
	
	

	Enzim
	

	
	
	

	Asit
	

	
	
	

	Kostik
	

	
	
	

	
	

	
	
	

	
	

	
	
	



	C.4. Tesisinizde üretim proseslerinde kullanılan toplam boyarmadde ve yardımcı kimyasal miktarlarını lütfen belirtiniz? (Kimyasal stokları hariç)

	Kimyasal türü
	Yıllık kimyasal tüketimi (2016) (ton/yıl)
	Yıllık kimyasal tüketimi (2017) (ton/yıl)
	Yıllık kimyasal tüketimi (2018) (ton/yıl)
	Ortalama yıllık kimyasal tüketimi 
(ton/yıl)

	Boyarmadde
	

	
	
	

	Yardımcı kimyasal
	

	
	
	






	C.5. Tesisinizde kullanılan tehlikeli/zararlı kimyasallarla ilgili olarak lütfen aşağıda istenen bilgileri veriniz. 

	Kimyasalın/bileşiğin adı 
	CAS numarası (kimyasal kayıt numarası)
	Tüketim miktarı (ton/yıl) 

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	C.6. Tesisinizde kimyasal kullanımına ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan reçetelerin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tüm kimyasal maddeleri, Madde Güvenlik Veri Kılavuzları'nda (MGBF/MSDS) verilen talimatlara göre saklanması ve depolanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tüm kimyasal dökülmelerine engel olunması, dökülme gerçekleştiyse sahanın kontrol altına alınması ve temizlenmesi, kimyasal döküntülerinin alıcı ortama ve kanalizasyon sistemine karışmasının engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların dozlanmasında (boyalar hariç) otomatik dozlama ve dağıtım sistemleri kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların seçimi ve kullanımında kimyasal kullanılmaksızın üretimin mümkün olduğu durumlarda, kimyasal kullanılmaması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların seçimi ve kullanımında kimyasal kullanımının şart olduğu durumlarda, en az risk taşıyan kimyasalın kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların seçimi ve kullanımında yüzey aktif madde kullanımında; alkilfenol etoksilatlar ve diğer tehlikeli maddeler yerine, biyolojik olarak kolay ayrışabilir yüzey aktif maddelerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompleks oluşturucu madde kullanımında özellikle ön terbiye ve boyama işlemlerinde yumuşak su kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompleks oluşturucu madde kullanımında özellikle ön terbiye ve boyama işlemlerinde ağartmadan önce kumaştan demirin uzaklaştırılmasına yönelik olarak kuru proses uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompleks oluşturucu madde kullanımında özellikle ön terbiye ve boyama işlemlerinde asidik demineralizasyon veya tehlikeli olmayan indirgen maddeler aracılığı ile kumaştan demir giderilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hidrojen peroksitin optimum şartlar altında uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Biyolojik olarak kolay ayrışabilir kompleks oluşturucu maddelerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Köpük önleyici madde kullanımının azaltılması/önlenmesi için flottenin kumaş hareketi ile çalkalanmadığı yerlerde flottesiz air-jetlerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Köpük önleyici madde kullanımının azaltılması/önlenmesi için banyo içeriğinin tekrar kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Köpük önleyici madde kullanımında biyolojik olarak kolay ayrışabilir ve mineral yağ içermeyen köpük önleyici maddelerin kullanılması (aktif bileşenleri; silikonlar, fosforik asit esterleri (özellikle tributilfosfatlar), yüksek moleküler alkoller, flor türevleri ve bu bileşenlerin karışımlarını içeren alternatif ürünlerin kullanımı)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların seçiminde mikrokirleticilerin kontrolünü de içeren kimyasal envanter ve kimyasal değişimi çalışmalarının yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Mineral yağ içeren konvansiyonel preparasyon katkı maddelerine alternatif olarak; polieter/polyester yada polieter/polikarbonatlar, özel poliol ester ve özel sterik engelli yağ asit esterlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Emisyon faktörünü, tekstil son terbiyesinden kaynaklanan hava emisyonlarını kontrol etmek ve önlemek için bir sistem olarak kullanılması 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tekstil son terbiyesinde substrat bazlı emisyon faktörlerinin düzenli olarak (yılda en az bir kere) ve özellikle yeni bir tarif kullanılmadan veya mevcut bir tarifin değişen bileşiklerinin kullanılmasından önce hesaplanması 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Finisaj yardımcı kimyasallarından kaynaklı emisyonları azaltmak için; dimetiloldihidroksieten, silikon bazlı köpük önleyiciler, emisyon potansiyeli daha düşük olan yüzey aktif maddeler, doğal veya sentetik polimerlere dayalı dolgu maddeleri ve sertleştiriciler, silisik asit bazlı kaymazlık ajanlarının kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimya laboratuvarı (reçete hazırlama) ve boyahane koordinasyonun en üst seviyede sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Reçete hazırlama sisteminde gerekli prosedürlerin gözden geçirilmesi ve uygulamadaki reproses oranlarının göz önünde bulundurularak revizyon yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Reçetelerin hazırlanmasında uygun olan renk kombinasyonlarının elde edilebilmesi için mümkün olduğunca en üst seviyede proseslerin simüle edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Asidik ve bazik proseslerde pH kontrol metotlarının etkin şekilde kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Üretim proseslerinde sıcaklık ve pH gibi kritik parametrelerin belirlenmesi, optimize edilmesi ve izlenmesiyle reproseslerin azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasal reçetelerinin hazırlanmasında otomatik/akıllı otomatik/hassas sistemlerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların hazırlanmasında otomatik mutfakların kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm D: Su Kaynakları ve Temini 
	D.1. Tesisinizde ihtiyaç duyulan suyu hangi su kaynaklarından temin etmektesiniz? Su kaynağı birden fazla ise lütfen belirtiniz. 

	☐ Tesise ait kuyulardan

	☐ OSB tarafından

	☐ Belediye içme suyu şebekesinden

	☐ Tesise tahsis edilen yüzeysel su kaynaklarından (baraj, göl, nehir, dere)
	☐ Tesise tahsis edilen diğer su kaynakları


	Lütfen belirtiniz 
	
	



	D.2. Tesisinize temin edilen toplam su miktarı belirtiniz. Lütfen aşağıdaki tabloyu doldurunuz. 

	Su kaynağı/kaynakları
	Yıllık su temini miktarı (2016) (m3/yıl)
	Yıllık su temini miktarı (2017) (m3/yıl)
	Yıllık su temini miktarı (2018) (m3/yıl)
	Yıllık ortalama su temini miktarı (m3/yıl)

	Tesise ait kuyulardan
	
	
	
	

	OSB’den temin edilen su 
	

	
	
	

	Belediye içmesuyu şebekesinden 
	

	
	
	

	Tesise tahsis edilen yüzeysel su kaynaklarından (baraj, göl, nehir, dere) 
	
	
	
	

	Tesise tahsis edilen diğer su kaynakları 
	
	
	
	

	Diğer (…………………………………………………..)
	

	
	
	

	*Eğer son üç yıllık su miktarlarına ait veriler bulunmuyor ise son sütunda bulunan “yıllık ortalama su temini miktarlarını” tipik değerler vererek belirtiniz. 


							


	D.3. Tesisinizdeki her bir su kullanım noktası için gerekli hamsu kalitesi/standartları bulunuyor mu? 

	☐ Evet                         ☐ Hayır

	Lütfen belirtiniz

	Proses
	Gerekli su kalitesi

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


	D.4. Tesisinize temin edilen suyu hangi alanlarda kullanıyorsunuz?

	Kullanım alanı 
	Tesise ait kuyulardan

	OSB’den temin edilen su
	Belediye içmesuyu şebekesinden
	Tesise tahsis edilen yüzeysel su kaynaklarından (baraj, göl, nehir, dere)
	Tesise tahsis edilen diğer su kaynakları

	Proses suyu 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Kimyasal besleme sistemi 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Sanitasyon 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Soğutma kulesi tamamlama suyu 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Kazan tamamlama suyu 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Kapalı devre tamamlama suyu 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Pompa salmastra suyu 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Tesis ve ekipman temizliği 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Proses yıkama ve durulama suyu 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Atıksu arıtma tesisi servis suyu 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Araç yıkama suyu 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Tesis içi yeşil alan sulama 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Yangın hidrantları 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Su yumuşatmada/proses suyu hazırlamada kullanım (örneğin, filtre geri yıkama suları, rejenerasyon suyu hazırlama, membran modülleri için kimyasal temizlik solüsyonu hazırlama) 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Evsel kullanım 
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	Diğer …………………………………………………………………….
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐

	*Tabloda sıralanan alanlar dışında kullanım alanları mevcutsa lütfen yeni satır ekleyerek belirtiniz. 



Bölüm E: Su Kullanımı

	E.1. Tesisinizde su tarifesi uygulanmasında sayaç değerleri esas alınıyor ise sayaç okuma sıklığını belirtiniz. 

	☐ Anlık 
	☐ Günlük
	☐ Aylık 
	☐ Yıllık 
	☐ Diğer 

	Lütfen belirtiniz
	




	E.2. Tesisinizde su tarifesi uygulamasının türünü belirtiniz. 

	☐ Kullanım miktarına göre kademesiz fiyatlandırma (sabit birim fiyat) 
	☐ Kullanım miktarına göre kademeli fiyatlandırma
	☐ Diğer 

	Lütfen belirtiniz
	








	E.3. Tesisinizin temin ettiği hamsu bedellerini lütfen belirtiniz.

	Kademeli fiyatlandırma 

	Su kaynağı 
	Minimum miktar
	m3’ten
	Maksimum miktar
	m3’e kadar
	Birim fiyat

	TL/m3

	Kaynak 1:
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Kaynak 2:
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	ya da kademesiz fiyatlandırma

	Su kaynağı
	Birim hamsu fiyatı
	Fiyat
	TL/m3

	Kaynak 1:

	
	
	

	Kaynak 2:
	
	
	



	E.4. Atıksu arıtma ve kanalizasyona katılım hizmetleri için ne tür tarife/fiyatlandırma uygulanmaktadır? 

	Lütfen belirtiniz
	



	E.5. Tesisinizde üretim prosesleri bazında su tüketimlerini periyodik olarak izliyor musunuz? (Örneğin sayaç, debimetre vb. ile) 

	☐ Evet                                                  ☐ Hayır                                      ☐ Kısmen 

	Eğer cevabınız evet ise su tüketimlerinin izlendiği prosesleri belirtiniz.
	




	E.6. Tesisinizde su tüketiminin izlenmesinde herhangi bir veri tutma/SCADA sistemi kullanıyor musunuz? 

	☐ Evet
	☐ Hayır
	☐ Diğer 

	Lütfen belirtiniz 
	




	E.7. Tesisinizde prosesler bazında su tüketimi verilerini de içeren yıllık değerlendirme raporları hazırlıyor musunuz?

	☐ Evet 
	☐ Hayır 
	☐ Diğer 

	Lütfen belirtiniz 
	




	E.8. Tesisinizde su kayıplarını izliyor musunuz? 

	☐ Evet 
	☐ Hayır 
	☐ Diğer 

	Lütfen belirtiniz 
	




	E.9. Tesisinizde daha önceden su verimliliğine yönelik bir etüt/analiz çalışması gerçekleştirildi mi?

	☐ Evet 
	☐ Hayır
	☐ Diğer

	Lütfen belirtiniz 
	




	E.10. Üretim prosesleri bazında (özellikle yoğun su tüketilen proseslerde) su tüketimi optimizasyon/minimizasyon çalışmaları gerçekleştirildi mi? 

	☐ Evet 
	☐ Hayır
	☐ Diğer 

	Lütfen belirtiniz 
	




	E.11. Tesisinizde su tüketiminin azaltılmasına yönelik bir çalışma/uygulama yapıldı mı? Lütfen belirtiniz.

	☐ Evet                               ☐ Hayır                     ☐ Kısmen                                         

	Evet ise lütfen belirtiniz
	


	Tasarruf miktarı (m3/yıl)
	


	İlk yatırım maliyeti (TL)
	


	İşletme maliyeti (TL/yıl)
	


	Planlanan kullanım ömrü (yıl)
	




Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	E.12. Tesisinizde su kullanımına ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Su tüketiminin kontrol edilmesi ve prosesler bazında izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su tüketimlerinin izlenmesi için izleme sistemi kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Sürekli çalışan makinalarda su debisi kontrol cihazları ve otomatik kapatma vanaları kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kesikli çalışan makinalarda, banyo hacmi ve sıcaklığını kontrol etmek için otomatik donanım kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dokümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Farklı işlemleri tek adımda birleştirme olanaklarının araştırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kesikli proseslerde, düşük ve çok düşük flotte oranlı makinaların kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Az girdili sürekli proseslerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yıkama veriminin artırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Soğutma sularının proses suyu olarak (aynı zamanda ısı geri kazanımı da sağlayarak) tekrar kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ayrık atıksu akımlarının karakterizasyonu ile su/madde geri kazanım ve tekrar kullanım imkanlarının değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su kayıplarının önlenmesi için prosedürlerin geliştirilmesi ve etkin şekilde uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesis ve ekipman temizliğinde su verimliliği sağlayacak elemanlar kullanarak (su püskürtme başlıkları, sprey püskürtücüler vb.) yıkama verimliliğinin artırılması dolayısıyla su tasarrufu ve atıksu miktarlarının azaltılmasının sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Soğutma sularının ayrı toplanması ve yeniden kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama, yıkama ve yumuşatma proseslerinde proses optimizasyonu çalışmaları yapılarak banyo sayısının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyahane ünitesinde HT boyama makinelerinde hava yastığı sistemi kullanılarak flotte oranlarının düşürülmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tek seferde doğru boyama tekniklerinin geliştirilmesiyle boyamada ve ard işlemlerde su tasarrufu sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su kullanılan üretim prosesleri için gerekli su kalitesi standartlarının belirlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm F: Proses Suyu Hazırlama/Arıtma/Şartlandırma Sistemi Bilgileri 
	F.1. Üretim proseslerinizde su kalitesi gereksinimlerinizi karşılamak üzere su arıtma/yumuşatma/şartlandırma sistemi kullanıyor musunuz? 

	☐ Evet
	☐ Hayır
	☐ Diğer

	Lütfen belirtiniz
	




	F.2. Tesisinizde kullandığınız su arıtma/yumuşatma/şartlandırma sistemi türü nedir?

	☐ İyon değiştirici reçine 
	☐ Membran sistemi (örneğin nanofiltrasyon, ters ozmos) 
	☐ Diğer

	Lütfen kullanılan tüm arıtma proseslerini belirtiniz 
	



	F.3. Tesisinizde kullanılan su arıtma/yumuşatma/şartlandırma sisteminizde katyonik iyon değiştirici reçineler kullanılıyor ise rejenerasyon sıklıkları nasıl belirlenmektedir?

	☐ Yumuşatılmış su çıkışında on-line sertlik sensörleri kullanılarak 
	☐ Reçine tedarikçisinin önerdiği sıklıklarda 
	☐ Yumuşatma sistemine giren ve/veya çıkan su debisine bağlı olarak 
	☐ Off-line/manuel olarak yumuşatılmış suda sertlik ölçümleriyle 
	☐ Diğer

	Lütfen belirtiniz
	



	F.4. Tesisinizde kullanılan su arıtma/yumuşatma/şartlandırma sisteminizde iyon değiştirici reçineler kullanılıyor ise rejenerasyon sıklığı nedir?

	Rejenerasyon sıklığı 
	
	(örneğin her 18 saatte bir kez gibi)

	
	
	(örneğin her X m3 hamsu arıtımında bir kez) 

	Diğer uygulamalarınız var ise belirtiniz
	


	Rejenerasyon optimizasyonu yaptınız mı? Lütfen belirtiniz.
	







	F.5. Tesisinizde kullanılan su arıtma/yumuşatma/şartlandırma sisteminizle ilgili aşağıdaki soruları yanıtlayınız. 

	Rejenerasyon öncesi ve/veya sonrası durulamalarınız mevcut mu?
	


	Mevcut ise sürelerini belirtiniz.
	


	Durulama suyu kaynaklarını yazınız.
	


	Rejenerasyon solüsyonu hazırlamakta hangi su kaynaklarını kullanıyorsunuz? 
	



	F.6. Tesisinizde kullanılan su arıtma/yumuşatma/şartlandırma sisteminizde iyon değiştirici reçineler kullanılıyor ise rejenerasyon süresini belirtiniz.

	Rejenerasyon süresi 
	

	dakika 

	Lütfen belirtiniz 
	



	F.7. Tesisinizde kullanılan su arıtma/yumuşatma/şartlandırma sisteminizde iyon değiştirici reçineler kullanılıyor ise her bir rejenerasyonda kullanılan ortalama su miktarını belirtiniz. 

	Rejenerasyon suyu miktarı
	
	m3/gün
veya
m3/her bir rejenerasyon

	Durulama suyu miktarı 
	
	



	F.8. Tesisinizde ihtiyaç duyulan arıtılmış/yumuşatılmış/şartlandırılmış su miktarı belirtiniz. 

	Yumuşatma sistemine giren hamsu miktarı
	

	m3/yıl

	Yumuşatılmış proses suyu miktarı
	

	

	*Son bir veya iki yıllık veriler olabilir 



	F.9. Tesisinizde oluşan varsa diğer atıksuların nihai bertaraf noktalarını belirtiniz. (Örneğin membran konsantreleri, filtre geri yıkama suları, membran kimyasal temizlik atıksuları vb.). 

	Atıksu kaynakları
	Bertaraf noktaları

	
	

	
	

	
	



	F.10. Tesisinizde kullanılan su arıtma/yumuşatma/şartlandırma sisteminizin/sistemlerinizin birim arıtma maliyetleri ile ilgili aşağıdaki soruları lütfen cevaplayınız. 

	Toplam işletme ve bakım maliyetleri 
	

	TL/m3
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Belirli Sektörlerde Temiz Üretim Uygulamaları Projesi (BESTÜ)

10.7. Tekstil Sanayi: Sentetik tekstil terbiyesi ve benzerleri sektörü için saha çalışması anket ve veri toplama formu	82/82

Bölüm G: Üretim Proseslerinde Su Kullanımı

	G.1. Üretim akım şemasında su kullanımı gerçekleşen prosesler ile ilgili aşağıda istenen bilgileri doldurunuz.  

	Su kullanılan üretim prosesleri
	Hamsu/proses suyu
(H/P/Diğer)
	Ortalama oransal dağılım1 (%)
	Toplam su tüketimi (2016) (m3/yıl)
	Toplam su tüketimi (2017) (m3/yıl)
	Toplam su tüketimi (2018) (m3/yıl)
	Ortalama su tüketimi2 (m3/yıl)

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	*Satır eklemeniz gerektiği durumlarda listeye satır ekleyebilirsiniz. 
1Ortalama oransal dağılım; eğer son üç yıla ait veriler bulunmuyor ise temsil edici olmak kaydıyla toplam su tüketiminin prosesler bazında ortalama yüzdece dağılımları verilebilir. 
2Eğer son üç yıllık su miktarlarına ait veriler bulunmuyor ise son sütunda bulunan “yıllık ortalama su tüketimi miktarlarını” tipik değerler vererek belirtiniz.  



	G.2. Üretim prosesleri dışındaki yardımcı proseslerde (su yumuşatma sistemi, membran modül temizliği, buhar kazanı, soğutma, iklimlendirme vb.) su tüketimi miktarlarını belirtiniz. 

	Su kullanılan yardımcı prosesler
	Hamsu/proses suyu
(H/P/Diğer)
	Ortalama oransal dağılım1 (%)
	Toplam su tüketimi (2016) (m3/yıl)
	Toplam su tüketimi (2017) (m3/yıl)
	Toplam su tüketimi (2018) (m3/yıl)
	Ortalama su tüketimi2 (m3/yıl)

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	*Satır eklemeniz gerektiği durumlarda listeye satır ekleyebilirsiniz. 
1Ortalama oransal dağılım; eğer son üç yıla ait veriler bulunmuyor ise temsil edici olmak kaydıyla toplam su tüketiminin prosesler bazında ortalama yüzdece dağılımları verilebilir. 
2Eğer son üç yıllık su miktarlarına ait veriler bulunmuyor ise son sütunda bulunan “yıllık ortalama su tüketimi miktarlarını” tipik değerler vererek belirtiniz. 

	

	G.3. Üretim prosesleri ve yardımcı prosesler dışındaki alanlarda (tesis ve ekipman temizliği, tesis içi yeşil alan sulama, evsel kullanım, kazan tamamlama suyu vb.) su tüketimi miktarlarını belirtiniz.

	Su kullanılan proses ve yardımcı proses dışı alanlar
	Hamsu/proses suyu
(H/P/Diğer)
	Ortalama oransal dağılım1 (%)
	Toplam su tüketimi (2016) (m3/yıl)
	Toplam su tüketimi (2017) (m3/yıl)
	Toplam su tüketimi (2018) (m3/yıl)
	Ortalama su tüketimi2 (m3/yıl)

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	

	*Satır eklemeniz gerektiği durumlarda listeye satır ekleyebilirsiniz. 
1Ortalama oransal dağılım; eğer son üç yıla ait veriler bulunmuyor ise temsil edici olmak kaydıyla toplam su tüketiminin prosesler bazında ortalama yüzdece dağılımları verilebilir. 
2Eğer son üç yıllık su miktarlarına ait veriler bulunmuyor ise son sütunda bulunan “yıllık ortalama su tüketimi miktarlarını” tipik değerler vererek belirtiniz.




	G.4. Tesisinizde üretim prosesleri bazında su tüketimlerini periyodik olarak izliyor musunuz? (Örneğin sayaç, debimetre vb. ile) 

	☐ Evet 
	☐ Hayır 
	☐ Kısmen 

	Eğer cevabınız evet ise su tüketimlerinin izlendiği prosesleri belirtiniz 
	



Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	G.5. Tesisinizde su kullanımına ve su yumuşatma sistemine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Su yumuşatma öncesindeki kum filtresi geri yıkama sularının uygun alanlarda yeniden kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İyon değiştirici reçine sistemi çıkış suyunda (proses suyu-yumuşatılmış) sertlik izleme sensörleri kullanılması ve rejenerasyon sistemine entegre edilerek rejenerasyon süreleri optimize edilmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İyon değiştiricilerin rejenerasyonunda yıkama ve durulama sularının geri kullanımı

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Rejenerasyon sıklıklarının hamsu kalitesine bağlı olarak belirlenmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Rejenerasyon sıklıklarının online sertlik sensörleri kullanılarak belirlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Rejenerasyon sonrası durulama sürelerinin optimize edilmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ters ozmos (TO) konsantrelerinin karakterizasyonuna bağlı olarak arıtılmadan geri kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	



Bölüm H: Enerji Temini, Dağıtımı ve Kullanımı
Isıl Enerji (Buhar, Doğalgaz, Kömür vb.) Kullanımı
	H.1. Tesisinizde hangi enerji kaynaklarını kullanmaktasınız? Lütfen belirtiniz.

	☐ Kömür
	☐ Doğalgaz 
	☐ Buhar (OSB’den ya da başka bir üreticiden tedarik yoluyla) 

	Lütfen belirtiniz 
	




	H.2. Tesisinizde buhar üretimi gerçekleştiriyor musunuz?

	☐ Evet                            ☐ Hayır

	☐ Kömürlü buhar kazanında
	☐ Doğalgazlı buhar kazanında 
	☐ Buhar (OSB’den ya da başka bir üreticiden tedarik yoluyla) 

	Lütfen belirtiniz 
	




	H.3. Tesisinizde yakıt tüketimi izleniyor mu?

	☐ Evet                            ☐ Hayır                     ☐ Kısmen          

	Evet ise hangi sıklıkta Lütfen belirtiniz 
	




	H.4. Tesisinizde üretim proseslerinde ısıl enerji tüketimi izleniyor ve raporlanıyor mu?

	☐ Evet                                         ☐ Hayır                        ☐ Kısmen          

	Evet ise hangi sıklıkta lütfen belirtiniz 
	




	H.5. Tesisinizde ısıl enerji tüketiminin azaltılmasına veya daha verimli kullanımına yönelik bir analiz/etüt çalışması gerçekleştirdiniz mi?

	☐ Evet                                ☐ Hayır                                ☐ Kısmen          

	Lütfen belirtiniz 
	




	H.6. Tesisinizde ısıl enerji tüketiminin azaltılmasına yönelik bir çalışma/uygulama yapıldı mı? Lütfen belirtiniz

	☐ Evet                               ☐ Hayır                     ☐ Kısmen                                         

	Evet ise lütfen belirtiniz 
	


	Tasarruf miktarı (MJ/yıl)
	


	İlk yatırım maliyeti (TL)
	


	İşletme maliyeti (TL/yıl)
	


	Planlanan kullanım ömrü (yıl)
	







	H.7. Tesisinizde toplam yakıt tüketimini lütfen belirtiniz?

	Kaynaklar
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2016) 
(ton/yıl ya da Sm3/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2017) 
(ton/yıl ya da Sm3/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2018) 
(ton/yıl ya da Sm3/yıl)
	Ortalama tüketim miktarı 
(ton/yıl ya da Sm3/yıl)

	Kömür
	
	
	
	

	Doğalgaz
	
	
	
	

	Buhar
	
	
	
	



	H.8. Tesisinize emin edilen birim enerji maliyetlerini lütfen belirtiniz?

	Kömür
	

	TL/ton

	Doğalgaz
	

	TL/Sm3

	Buhar
	

	TL/m3 buhar



	H.9. Tesisinizde üretim proseslerinde ve yardımcı proseslerdeki doğalgaz tüketimlerini lütfen belirtiniz.

	Prosesler
	Oransal dağılım (%)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2016) 
(Sm3/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2017) 
(Sm3/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2018) 
(Sm3/yıl)
	Ortalama tüketim miktarı 
(Sm3/yıl)

	Buhar kazanları
	

	
	
	
	

	
	

	
	
	
	

	
	

	
	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	
	

	
	

	
	
	
	

	
	

	
	
	
	
	

	




Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	H.10. Tesisinizde enerji kullanımına ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Enerji yönetim sistemi kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji tüketiminin kontrol edilmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji tüketimlerinin makineler veya prosesler bazında izlenmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Proses bazlı enerji denetimleri yapılması ve potansiyel tasarruf noktalarının belirlenmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dokümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Soğutma sularının proses suyu olarak tekrar kullanılması ve ısı geri kazanımı yapılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kayıplarını engellemek için, makinalarda tam buhar izolasyonu yapılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji kayıplarının en aza indirilmesi için, boru, vana, tank ve makinaların izolasyonunun yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kondensatlarının tekrar kullanımı gibi uygulamalarla kazan dairelerinin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Atık gaz ve atıksulardan atık ısının geri kazanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kojenerasyon sistemi kurulması (bazı tesisler için avantajlı olabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kojenerasyonda absorpsiyonlu soğutma sistemi kullanımı ile elde edilen soğuk su ve havanın ihtiyaç duyulan proseslerde değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Belirlenecek sıcak atıksu akımlarının plakalı ısı değiştiriciler veya ısı pompası kullanılarak ısı geri kazanımı yapılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kazanlarında invertör kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan besleme suyunun ekonomizerde atık gaz ısısı ile ön ısıtılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yanma havası sıcaklığının artırılması için ön ısıtma yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesisteki önemli enerji akışları ve yanma prosesleri için online izleme sistemlerinin kurulması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Alternatif enerji kaynaklarının (güneş enerjisi su ısıtma veya kızgın yağ eldesinde vb.) değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)









Bölüm I: Buhar Üretimi ve Dağıtımı
Buhar Üretim Sistemleri

	I.1. Tesisinizde üretim proseslerinde ve yardımcı proseslerdeki buhar tüketimlerini lütfen belirtiniz.

	Prosesler
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2016)
(ton/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2017)
(ton/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2018)
(ton/yıl)
	Ortalama tüketim miktarı
(ton/yıl)

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	


	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	



Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	I.2. Tesisinizde buhar üretim sistemlerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Gerekli maksimum kapasite dikkate alınarak kazanların seçimi veya boyutlandırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan temizliğinin gereken sıklıkta gerçekleştirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Düzenli kazan kontrollerinin yapılması (eğer birden fazla kazan varsa, ardışık kazan kontrolü yapılması)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Birden fazla kazana sahip tesislerde baca gazı izolasyon amortisörlerinin kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Büyük kazandan ziyade daha düşük kapasiteye sahip birden fazla kazanın kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yükleme sırasında meydana gelebilecek ısı kayıplarının azaltılması amacıyla kömür kullanılan kazanlarda otomatik besleme sistemi kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Temas yüzeyi geniş olan brülörlerin kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kazanlarında ekstra yumuşak su kullanılarak blöf miktarlarının azaltılması (Yapılan blöflerde her % 5 oranında artış ile yakıt tüketiminde %1-1,5 artış sağlanabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan besleme suyunun ekonomizerde atıkgaz ısısı ile mümkün olduğunca ısıtılması (Yakıt maliyetlerinde % 1 azalma sağlanabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yanma havası sıcaklığının artırılması (Yanma havası sıcaklığının artırılması ile kazan veriminde %2 artış sağlanabilir).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yakma hızı ve yük değişimi kontrolü ile buhar kazanlarının en yüksek verimde çalıştırılması için brülör kapasitesinin arttırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar üretiminde egzoz gazlarından ısının (prosesten gelen atık ısı, yakma ısısı kullanan ekonomizörler, kondensatı ısıtmak için havasızlandırılmış besleme suyunun kullanımı, sıyırma için kullanılan buharın yoğunlaştırılması ve bir ısı değiştirici ile degazöre giden besleme suyunun ısıtılması) geri kazanılmasını ve geri kazanılan bu ısıyla besleme suyunun önden ısıtılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Isının yanma gazlarından buhara verimli bir şekilde transfer edilebilmesi için, kazan taşı oluşumunun engellenmesini ve ısı transfer zeminlerinden arındırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kondensatın geri kazanılması (kondensatın %50’sinin geri kazanımıyla, blöf %50 oranında geri kazanılabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su artımıyla kazan blöfünün minimuma indirilmesi (ön arıtmayla (iyon değiştirici reçine, ters ozmos (TO), deminerilizasyon ve dekarbonizasyon vb. prosesler kullanılarak) blöf oranları %3’e ve daha azına indirilebilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan besleme suyundaki olası toplam çözünmüş katı madde seviyesi için otomatik kontrol sistemi uygulaması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Flash buhardan ısı geri kazanımı sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan refraktörlerinin eklenmesi/yenilenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Degazörlerdeki hava tahliye valfinin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Büyük kazandan ziyade daha düşük kapasiteye sahip birden fazla kazanın kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İyi yalıtılmış ve brülör için doğru bir hava valfi içeren yedek bir kazanın bulundurulması (baca gazı kayıplarını en aza indirir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan besi suyu hazırlamada sertlik giderimi için su yumuşatma sistemlerinin kullanılması ve bunun yeterli olmadığı durumlarda ekstra yumuşatma sistemlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazanlarda yakma veriminin izlenmesi (online olarak hava-yakıt oranı ve kazan veriminin izlenmesi)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yeniden ısıtma sırasında meydana gelebilecek enerji kaybını önlemek amacıyla kurutma sistemlerinin kesintisiz çalıştırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan baca gazı sıcaklığının ve gaz atma hızının online olarak izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Birden fazla buhar kazanı bulunması durumunda hem yakıt kullanımı hem de maliyetler göz önünde bulundurularak buhar üretiminin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kazanı yakma sistemlerinde PM, NOx, SOx, ve CO emisyonlarının sürekli ölçümü yapılması ve izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Egzoz gazı sıcaklığının azaltılması için maksimum performans sağlanması; boyutlama ve ek yükler için hesaplanmış güvenlik faktörlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Egzoz gazı sıcaklığının azaltılması için ısı transfer oranını ya da ısı transfer zeminlerini artırarak ısının prosese daha fazla transfer edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Egzoz gazı sıcaklığının azaltılması için baca gazındaki atık ısının geri kazanılması için ek proseslerin birleştirilmesiyle ısı geri kazanımı (örn. Ekonomizörlerin kullanılmasıyla buhar üretimi)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Egzoz gazı sıcaklığının azaltılması için hava ya da su ön ısıtıcısının kurulması veya ısının baca gazlarıyla değiştirilmesi suretiyle yakıtın önceden ısıtılması (Genelde uçucu gaz sıcaklığındaki her 20 °’lik azalma ile verim %1 oranında artış gösterir), 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Egzoz gazı sıcaklığının azaltılması için ısı transferi verimliliğini sağlamak için küllerle ya da karbonlu partiküllerle kaplanan zeminlerin temizlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Egzoz gazı sıcaklığının azaltılması için yakma çıktısının ısı gereklilikleri ile eşleşmesi (ve geçmemesi). Bu akış hızını azaltarak sıvı yakıtlar için daha az güce sahip püskürtücünün kurulması ya da gaz yakıtlar için besleme basıncının azaltılması sonucunda kazanın termal gücünün azaltılmasıyla kontrol edilmesi 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Geri kazanımlı (eşanjör tipi hava ön ısıtıcılı) ve rejeneratif brülör kullanılması; geri kazanımlı brülör ile yanma havası baca gazındaki ısı kullanılarak önceden ısıtılır. Soğuk hava ile yakma sistemleriyle kıyaslandığında yaklaşık %30 oranında enerji tasarrufu sağlar. Rejeneratif brülör çiftler halinde çalışır ve seramikten yapılmış ısı rejeneratörlerini kullanarak kazan baca gazlarından %85-90 oranında ısının geri kazanımı sağlar ve böylece yakıt tüketimini %60’a kadar azaltabilir.
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Fazla havanın düşürülmesiyle baca gazı debisinin azaltılması 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Brülörlerin; ısı gereksinimi ve atık gazdaki yakıt, hava debileri ile oksijen oranının izlenip kontrol edilmesi suretiyle yanmanın kontrol edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yanma işlemi için seçilen yakıt tipi ile birim yakıt başına elde edilen ısı enerjisinin ayarlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Oksijenli-yakma tekniğinin kullanılması, (NOx emisyonlarında azalma sağlar)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Uygun yalıtım ile ısı kayıplarının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yükleme-boşaltma esnasında kazanların açılması sırasında gerçekleşen ısı kayıplarının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yakıt-hava oranının izlenmesi ve optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesisteki önemli enerji akışları ve yanma prosesleri için online izleme-kontrol sistemlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Baca gazı sıcaklığının izlenmesi ve kontrol edilmesi (baca gazı sıcaklığının artması buhar kazanlarında kazan taşı oluşumunun nedeni olabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yakma hızı ve yük değişimi kontrolü ile buhar kazanlarının en yüksek verimde çalıştırılması için brülör kapasitesinin artırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan besleme suyundaki çözünmeyen gazın hava giderici (degazör) yardımıyla uzaklaştırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kondens geri dönüş tankında bulanıklık ve iletkenlik kontrolü yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İşletme prosedürlerinin geliştirilmesi ve kazan kontrollerinin yapılması 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Birden fazla kazana sahip tesislerde ardışık kazan kontrollerinin uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Birden fazla kazana sahip tesislerde baca gazı izolasyon amortisörlerinin kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Flaş buharın yeniden kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan blöfünden enerjinin geri kazanımının sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kazanı bacasına ekonomizör kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Buhar Dağıtım Sistemleri
Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	I.3. Tesisinizde buhar dağıtım sistemlerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Buhar dağıtım sistemindeki bütün sıcak yüzeylerin izole edilmesi (İzolasyon borulardan kaynaklanan ısı kayıplarını %90 azaltır).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar dağıtım sistemlerinde buhar kapanlarının fonksiyonların tam olarak yapabilmesinin sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar dağıtım sistemlerinde buhar kaçaklarının engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar sıcaklığının, prosesin istediği minimum seviyelere indirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kullanıcılarının ihtiyacının kazanın tam yük konumuna göre optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar dağıtım sistemlerinde uç kullanıcıların ısı değiştirici yüzey alanlarının yeterli hava sirkülasyonu için maksimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar hattındaki vanaların işletmede ilgili birimde çalışmanın olmadığı uzun süreler için kapatılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Isı değiştiricilerin izolasyon uygulanması (Isı değiştiricilerde yüksek sıcaklıkta çıkış akımlarından enerjinin giriş suyuna aktarılmasında izolasyon uygulaması)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kullanılmayan hatlardan buharın izole edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar boruları ve kondensat dönüşüm borularının (buhar sistemi borularının, kapakların, bağlantı parçalarının ve haznelerin) doğru bir şekilde yalıtılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Değiştirilebilir yalıtım pedlerinin veya vanaların ve bağlantı parçalarının montajı 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kapanları için bir kontrol ve onarım programı oluşturmak
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)




Elektrik Enerjisi Kullanımı

	I.4. Tesisinizde ihtiyaç duyulan elektrik enerjisini hangi kaynaktan/kaynaklardan temin etmektesiniz? Lütfen belirtiniz

	☐ OSB şebekesinden                               ☐ Şehir şebekesinden                     ☐ Kojenerasyon tesisinden        ☐ Diğer                                         

	Lütfen belirtiniz 
	




	I.5. Tesisinizde toplam elektrik enerjisi tüketimini periyodik olarak izliyor musunuz?

	☐ Evet                               ☐ Hayır                     ☐ Kısmen                                         

	Evet ise hangi sıklıkta lütfen belirtiniz 
	





	I.6. Tesisinizde toplam elektrik enerjisi tüketimini belirtiniz?

	☐ Evet                               ☐ Hayır                     ☐ Kısmen                                         

	Evet ise hangi sıklıkta lütfen belirtiniz 
	




	I.7. Tesisinizde toplam elektrik tüketimini lütfen belirtiniz?

	Enerji türü
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2016) 
(kWh/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2017) 
(kWh/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2018) 
(kWh/yıl)
	Ortalama tüketim miktarı 
(kWh/yıl)

	Elektrik
	

	
	
	



	I.8. Tesisinizde temin edilen elektrik enerjisinin birim maliyetini lütfen belirtiniz?

	Elektrik
	

	TL/kWh



	I.9. Tesisinizde elektrik enerjisinin azaltılmasına yönelik bir çalışma/uygulama yapıldı mı? Lütfen belirtiniz

	☐ Evet                               ☐ Hayır                     ☐ Kısmen                                        

	Evet ise lütfen belirtiniz 
	


	Tasarruf miktarı (kWh/yıl)
	


	İlk yatırım maliyeti (TL)
	


	İşletme maliyeti (TL/yıl)
	


	Planlanan kullanım ömrü (yıl)
	












	I.10. Tesisinizde üretim proseslerinde ve yardımcı ünitelerde elektrik tüketimlerini lütfen belirtiniz.

	Prosesler
	Ortalama oransal dağılım (%)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2016)
(kWh/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2017)
(kWh/yıl)
	Yıllık ortalama tüketim miktarı (2018)
(kWh/yıl)
	Ortalama tüketim miktarı
(kWh/yıl)

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	I.11. Tesisinizde elektrik kullanımına ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz.  Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Enerji Yönetim Sistemi kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Elektrik enerjisi tüketiminin kontrol edilmesi 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Elektrik enerjisi tüketimlerinin makineler veya prosesler bazında izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Proses bazlı enerji denetimleri yapılması ve potansiyel tasarruf noktalarının belirlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dokümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Frekans kontrollü elektrik motorlarının kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çalışma olmadığı ya da makinelerin duruşa geçtiği durumlarda kapatılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Daha verimli aydınlatma sistemlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Aydınlatma yönetimi kontrol sistemlerinin (detektör, zamanlayıcı, fotosel vb.) kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Doğal ışık kullanımının artırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Fan, kompresör ve pompalarda yükün azaltılması için değişken hız sürücülerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Üretim akımında gereksiz kurutma proseslerinin (ürün kalitesi üzerinde risk oluşturmayan) süreç modifikasyonu/optimizasyonu yapılarak kaldırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Gerek duyulandan daha yüksek güçte motorların kullanımından kaçınılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Reaktif gücün boyutunu azaltmak için alternatif akım devresine kapasitörlerin kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Transfarmatörlerin ekonomik olarak yüklenmesini sağlayarak veya yükü en az olan transfarmatörlerin devresinin açılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çekilen yükün güç faktörünü düzelterek ve transfarmatörlerin daha verimlileri ile değiştirilmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Gereğinden fazla trasfarmatörler güçlerinin devre dışı bırakılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm J: Basınçlı Hava Sistemleri
	J.1. Tesisinizde kullanılan toplam ortalama basınçlı hava miktarını lütfen belirtiniz.

	Basınçlı hava miktarı 
	


	m3/yıl 

	Birim basınçlı hava maliyetini lütfen belirtiniz 
	TL/m3 basınçlı hava




Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	J.2. Tesisinizde basınçlı hava sistemlerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Basınçlı hava ihtiyacının optimize edilmesi (Basınçta % 10’luk azaltma yıllık kompresör işletme maliyelerinde %5 tasarruf imkanı verir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hava kaçaklarının önlenmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör kapasitesinin optimize edilmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör kontrol sisteminin kurulması (Birden çok kompresörün bulunduğu işletmelerde kontrol sisteminin kurulması %5 ile % 20 arasında tasarruf imkanı sağlamaktadır)

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör giriş havası sıcaklığının optimize edilmesi (giriş havası sıcaklığının 4oC azaltılması (basınçlı hava üretim kapasitesini  %1 artırmaktadır))
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hava girişine nem tutucu takılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör sisteminin kuzey cepheye kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör basıncının aşırı yükselmesinin engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresörlerin kontrolüdür (Kompresör kontrolünün gerçekleştirilmesi ile önemli oranda işletme gideri düşürülebilir. Uygun kontrolleri sağlanmaması durumunda işletme giderlerini %20 artırmaktadır)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Basınçlı hava ihtiyacının ve basınç seviyesinin izlenmesi ve optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör basıncının aşırı yükselmesinin engellenmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör izleme sisteminin kurulması yük dağılımlarının izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör sisteminde çalışma olmadığı durumlarda otomatik olarak kapatılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompresör odasının havalandırma kontrollerinin yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	
Basınçlı hava sistemlerinde ring hatlarının kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm K: Nemlendirme, Havalandırma ve İklimlendirme Sistemleri
	K.1. Tesisinizde kaç adet nemlendirme, havalandırma ve iklimlendirme (klima) ünitesi bulunmaktadır lütfen belirtiniz.

	Nemlendirme, havalandırma ve iklimlendirme ünitesi sayısı 
	

	adet 



Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	K.2. Tesisinizde nemlendirme, havalandırma ve iklimlendirme sistemlerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Tesis içinde nem ve sıcaklık için optimum koşullar belirlenerek aşırı enerji tüketiminin engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Klima sistemlerinde değişken hız ve frekans sürücülerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yoğuşma sıcaklığının azaltılması (1oC azaltılması yıllık soğutma giderlerini %2-4 arasında azaltmaktadır)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yoğuşma sıcaklığının azaltılması için kondenserde yoğuşmayan gaz oluşumunun engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kondensör ısı değiştiricisinin tıkanmasının engellenmesi, fan ve pompa arızalarının önlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Evaporasyon sıcaklığının yükseltilmesi (Evaporasyon sıcaklığının 1oC yükseltilmesi durumunda yıllık soğutma giderleri %2-4 arasında azalmaktadır)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesis içinde nem ve sıcaklık için optimum koşulların sağlanması ile aşırı enerji tüketiminin engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Klima santralinde nemlendirmede fanın soğutulma ihtiyaçlarının da göz önünde bulundurularak serpantin ve pulverize (sargılı) sistemlerin kullanılması. (FOG sistemi)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Klima santralinde kasnak çapı, aksiyanel fan açıklığı, fan ucunun merkezden uzaklığı, fan motorlarının ayrı bağlanması uygulamaları ile elektrik enerji tüketiminin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Fan sistemlerinde elektrik motorlarının fandan ayrı bağlanması kayışlı mekanizma, devir kontrol mekanizma sisteminin kullanılması ile kayış-kasnak mekanizması devir sayısının düşürülmesi, vantilatör ve aspiratör devirlerinin motor, güç ve devirlerinin sisteme uygun olarak seçilmesi sayesinde elektrik enerjisi tüketimlerinin azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Havalandırma ve nemlendirme sistemlerinde iç ortamın nemli havasının dış ortamdaki kuru hava ile belirli oranlarda karıştırılarak geri kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm L: Üretim Prosesleri ve MET Uygulamaları
	L1. Tesisinizde üretim proseslerinde proses girdilerini ve çıktılarını aşağıdaki tabloda işaretleyiniz.

	Proses Girdileri
	PROSESLER
	Proses çıktıları

	Su
	Doğalgaz
	Buhar
	Elektrik
	Yardımcı kimyasal
	Boyar madde
	
	Atıksu
	Atık gaz emisyonu
	Katı atık

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐

	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	☐
	Proses:

	☐
	☐
	☐



	L.2. Tesisinizin toplam ve prosesler bazında yıllık üretim miktarlarını belirtiniz. 

	Üretim prosesleri
	Üretim miktarı (2016) (ton/yıl)
	Üretim miktarı (2017) (ton/yıl)
	Üretim miktarı (2018) (ton/yıl)
	Ortalama üretim miktarı1 (ton/yıl)

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	

	
	
	
	

	Toplam
	

	
	
	

	*Satır eklemeniz gerektiği durumlarda listeye satır ekleyebilirsiniz. 
1Son üç yıllık veriler ayrı ayrı mevcut değil ise son yıllardaki ortalama tipik üretim miktarlarını belirtiniz.

	



Bölüm M: Tekstil Ön Terbiye Prosesleri

Düzelerden Lif Çekimi Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.1. Tesisinizde düzelerden lif çekimi proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Proses bazlı enerji denetimleri yapılması ve potansiyel tasarruf noktalarının belirlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kayıplarını engellemek için, makinalarda tam buhar izolasyonu yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların seçimi ve kullanımında yüzey aktif madde kullanımında; alkilfenol etoksilatlar ve diğer tehlikeli maddeler yerine, biyolojik olarak kolay ayrışabilir yüzey aktif maddelerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan reçetelerin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tüm kimyasal dökülmelerine engel olunması, dökülme gerçekleştiyse sahanın kontrol altına alınması ve temizlenmesi, kimyasal döküntülerinin alıcı ortama ve kanalizasyon sistemine karışmasının engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Kuagülasyon Banyosu Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.2. Tesisinizde kuagülasyon banyosu proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Kesikli çalışan makinalarda, banyo hacmi ve sıcaklığını kontrol etmek için otomatik donanım kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ayrık atıksu akımlarının karakterizasyonu ile su/madde geri kazanım ve tekrar kullanım imkanlarının değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su kayıplarının önlenmesi için prosedürlerin geliştirilmesi ve etkin şekilde uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan reçetelerin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tüm kimyasal dökülmelerine engel olunması, dökülme gerçekleştiyse sahanın kontrol altına alınması ve temizlenmesi, kimyasal döküntülerinin alıcı ortama ve kanalizasyon sistemine karışmasının engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların seçimi ve kullanımında yüzey aktif madde kullanımında; alkilfenol etoksilatlar ve diğer tehlikeli maddeler yerine, biyolojik olarak kolay ayrışabilir yüzey aktif maddelerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)




Germe-Çekme Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.3. Tesisinizde germe-çekme proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan reçetelerin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dökümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji tüketiminin kontrol edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Kurutma Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.4. Tesisinizde kurutma proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Yakma hızı ve yük değişimi kontrolü ile buhar kazanlarının en yüksek verimde çalıştırılması için brülör kapasitesinin arttırılması (%70-90 düzeyinde)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan verimi optimize edilmelidir (Kazan yükünün çok sık değişmesi, kazan verimini olumsuz etkiler).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar depolaması (Buhar ihtiyacındaki değişimlerin dengelenmesini sağlar)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan yakma sürelerinin ve kontrol sistemlerinin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazanın kapatılmasını takiben baca klapelerinin de kapatılması ile soğuk havanın kazanı soğutmasının önüne geçilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Bir tek kazan yerine eşdeğer kapasiteyi birden fazla kazan ile elde etmek kazan etkinliğini artırır.
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yanma havası sıcaklığının artırılmasıdır (Yanma havası sıcaklığının artırılması ile kazan veriminde %2 artış sağlanabilir).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar üretiminde egzoz gazlarından ısının (prosesten gelen atık ısı, yakma ısısı kullanan ekonomizörler, kondensatı ısıtmak için havasızlandırılmış besleme suyunun kullanımı, sıyırma için kulanılan buharın yoğunlaştırılaştırılması ve bir ısı değiştirici ile degazöre giden besleme suyunun ısıtılması) geri kazanılmasını ve geri kazanılan bu ısıyla besleme suyunun önden ısıtılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Isının yanma gazlarından buhara verimli bir şekilde transfer edilebilmesi için, kazan taşlarının oluşumunun engellenmesini ve ısıtransfer zeminlerinden arındırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Proses bazlı enerji denetimleri yapılması ve potansiyel tasarruf noktalarının belirlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kayıplarını engellemek için, makinalarda tam buhar izolasyonu yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kondensatlarının tekrar kullanımı gibi uygulamalarla kazan dairelerinin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kazan besleme suyunun ekonomizerde atık gaz ısısı ile ön ısıtılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Tekstüre Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.5. Tesisinizde tekstüre proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Proses bazlı enerji denetimleri yapılması ve potansiyel tasarruf noktalarının belirlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kayıplarını engellemek için, makinalarda tam buhar izolasyonu yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların seçimi ve kullanımında yüzey aktif madde kullanımında; alkilfenol etoksilatlar ve diğer tehlikeli maddeler yerine, biyolojik olarak kolay ayrışabilir yüzey aktif maddelerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan reçetelerin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tüm kimyasal dökülmelerine engel olunması, dökülme gerçekleştiyse sahanın kontrol altına alınması ve temizlenmesi, kimyasal döküntülerinin alıcı ortama ve kanalizasyon sistemine karışmasının engellenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Kesme Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.6. Tesisinizde kesme proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan reçetelerin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dökümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji tüketiminin kontrol edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Sarma Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.7. Tesisinizde sarma proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan reçetelerin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dökümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji tüketiminin kontrol edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Taraklama ve Serme Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.8. Tesisinizde taraklama ve serme proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Çevresel etkileri göz önüne alarak, üretimde uygulanan reçetelerin optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dökümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Enerji tüketiminin kontrol edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Doku Oluşturma Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.9. Tesisinizde doku oluşturma proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Su kullanılan üretim prosesleri için gerekli su kalitesi standartlarının belirlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su tüketiminin kontrol edilmesi ve prosesler bazında izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su tüketimlerinin izlenmesi için izleme sistemi kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Sürekli çalışan makinalarda su debisi kontrol cihazları ve otomatik kapatma vanaları kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dökümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Farklı işlemleri tek adımda birleştirme olanaklarının araştırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yıkama veriminin artırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ayrık atıksu akımlarının karakterizasyonu ile su/madde geri kazanım ve tekrar kullanım imkanlarının değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su kayıplarının önlenmesi için prosedürlerin geliştirilmesi ve etkin şekilde uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesis ve ekipman temizliğinde su verimliliği sağlayacak elemanlar kullanarak (su püskürtme başlıkları, sprey püskürtücüler vb.) yıkama verimliliğinin artırılması dolayısıyla su tasarrufu ve atıksu miktarlarının azaltılmasının sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Doku Bağlama Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.10. Tesisinizde doku bağlama proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Su tüketiminin kontrol edilmesi ve prosesler bazında izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su tüketimlerinin izlenmesi için izleme sistemi kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Sürekli çalışan makinalarda su debisi kontrol cihazları ve otomatik kapatma vanaları kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dökümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Farklı işlemleri tek adımda birleştirme olanaklarının araştırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yıkama veriminin artırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ayrık atıksu akımlarının karakterizasyonu ile su/madde geri kazanım ve tekrar kullanım imkanlarının değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su kayıplarının önlenmesi için prosedürlerin geliştirilmesi ve etkin şekilde uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesis ve ekipman temizliğinde su verimliliği sağlayacak elemanlar kullanarak (su püskürtme başlıkları, sprey püskürtücüler vb.) yıkama verimliliğinin artırılması dolayısıyla su tasarrufu ve atıksu miktarlarının azaltılmasının sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Ön yıkama ve Durulama Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.11. Tesisinizde ön yıkama ve durulama proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Su tüketiminin kontrol edilmesi ve prosesler bazında izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su tüketimlerinin izlenmesi için izleme sistemi kurulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Sürekli çalışan makinalarda su debisi kontrol cihazları ve otomatik kapatma vanaları kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su israfını engellemek için, üretim prosedürlerinin dökümante edilmiş halde bulundurulması ve çalışanlar tarafından kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Farklı işlemleri tek adımda birleştirme olanaklarının araştırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yıkama veriminin artırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ayrık atıksu akımlarının karakterizasyonu ile su/madde geri kazanım ve tekrar kullanım imkanlarının değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su kayıplarının önlenmesi için prosedürlerin geliştirilmesi ve etkin şekilde uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tesis ve ekipman temizliğinde su verimliliği sağlayacak elemanlar kullanarak (su püskürtme başlıkları, sprey püskürtücüler vb.) yıkama verimliliğinin artırılması dolayısıyla su tasarrufu ve atıksu miktarlarının azaltılmasının sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Termofiksaj Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	M.12. Tesisinizde termofiksaj proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Termofiksaj işleminin yıkama öncesinde gerçekleştirilmesi ve ramözden çıkan hava emisyonlarının, yağların ayrı olarak toplanmasına ve enerji geri kazanımına izin veren kuru elektrofiltrasyon sistemleri ile işleme tabi tutulması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm N: Boyama ve Baskı Prosesleri

Boyama Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	N.1. Tesisinizde boyama proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Elyafa yüksek oranda tutunabilen boyaların kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyaların elyafa yüksek oranda tutunabilmesini engellemeyecek yardımcı kimyasalların kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boya formülasyonlarının dozlanması ve dağıtımında; boya sayısının azaltılması (örneğin, trikromatik sistemlerin kullanılması ile) ve otomatik dozlama ve dağıtım sistemlerinin kullanılmasıdır (sadece seyrek olarak kullanılan boyalar için manuel sistemler kullanılabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama atıksularının boyamada yeniden kullanımı (Boyama banyosu atıksularının boyama sonrası yıkama atıksularından ayrılması ile, atık boyama banyosunun yeniden kullanımı mümkün olabilmektedir. Boyama banyosunun yeniden kullanımıyla atıksu debisinde, BOİ ve KOİ yüklerinde önemli düzeyde azalma sağlanabilmektedir. Bunun yanında bu yöntemle, boyama atıksularının da geri kazanımı mümkün olabilmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama banyosunun depolanması (Banyo çözeltisi, bir tankta ya da ikinci bir boyama makinasında depolanır. O esnada boşaltılan boyama makina yıkaması gerçekleşir. Boya banyosu yan hatta kullanılmaya devam edilebilir. Yıkaması biten hatta, banyo çözeltisi yeniden pompalanır.)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama banyosundaki boya ve kimyasal eksiklerinin giderilmesi ve yeniden kullanımıdır (Boyama banyosunda bir bulanıklık mevcutsa da öncelikle ekstraksiyon ile (örneğin toluen kullanılarak) bulanıklık giderilir. Daha sonra eksilen boya ve kimyasallar eklenir. Farklı banyo çözeltileri için farklı boyama banyosu iyileştirme yöntemleri geliştirilmesi gerekebilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Arıtma sonrası boyama atıksularının yeniden kullanımı  (Böylelikle, boyama sonrası yıkama atıksularında çözünmüş katı konsantrasyonu 3500 mg/l’den 5000-6000 mg/l’ye azalabilmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama sonrası yıkama atıksularınıın membran filtrasyon ile geri kazanımı (Boyama banyosu atıksularının nanofiltrasyon/ters ozmoz ile yaklaşık 7-10 bar’lık bir basınç uygulaması ile arıtılması sonucu, % 65-70 mertebesinde yeniden kullanılabilir süzüntü suyu üretilebilmektedir. Sıcak olan boyama banyosu atıksularından elde edilen sıcak süzüntü suyu, boyama sonrası yıkamada yeniden kullanılabilmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama sonrası yıkama atıksularının adsorpsiyon ile geri kazanımı (Boyama atıksularının (özellikle ilk yıkama atıksuları) aktif karbon ile arıtılması ve bu yolla organik bileşenlerin etkin gideriminin sağlanması mümkündür. Aktif karbon kolonlarında geçirilen atıksuyun tuz içeriği  (yaklaşık 80 g/l) değişmemekte, atıksu parlak ve renksiz bir forma dönüşmekte; dolayısıyla, banyo çözeltisi hazırlamakta kullanılabilmektedir. Sıcak atıksuların aktif karbondan geçirilebiliyor olması, enerji tasarrufu da sağlamaktadır)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama atıksularının kimyasal çöktürme ile arıtımı (Pamuklu tekstil imalatından kaynaklanan boyama atıksularının kimyasal çöktürme ile geri kazanılması mümkündür.  Aluminyum sülfat, katyonik organik polielektrolit ve çok düşük dozda anyonik polieletrolitin birlikte kullanılması durumunda en iyi sonuç alınabilmektedir.  Bu proses ile yüksek (>% 90) renk giderimi ve düşük KOİ giderimi (% 40-50) elde edilebilmektedir. Elde edilen suyun, değişik amaçlarla kullanılabilmesi mümkün olmaktadır. Bu metot, yüksek çözünmüş katı madde, sıcaklık, deterjan ve KOİ içeriğinden olumsuz etkilenmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama sonrası son yıkama tankı atıksuyunun boyamada kullanımıdır (Boyama sonrası uygulanan son yıkamadan gelen atıksular, nispeten temiz olduklarından, boyama banyosu hazırlamada kullanılır)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Kesikli Boyama Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	N.2. Tesisinizde kesikli boyama proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Buhar kayıplarının en aza indirilmesi için otomatik kontrol mekanizmalı ekipman ve iyi bir izolasyon sisteminin kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İşlenecek lot büyüklüklerine en uygun olan makinelerin seçilmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yeni makinelerin seçiminde düşük veya çok düşük flotte oranı; işlem flottesi ile yıkama flottelerinin ayrılabilmeleri; flottenin maldan, işlem sırasında ayrılabilmesi gibi özelliklerin aranması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Taşar yıkama yöntemi yerine, doldur boşalt sistemlerin uygulanması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Taşar yıkamalardan mümkün olduğunca kaçınılması (taşar yıkamanın nedenlerinin araştırılması, optimizasyon yapılması veya otomatikleştirilmiş sistemler kullanılması)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Durulama suyunun bir sonraki boyamada tekrar kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Teknik olarak mümkün olan durumlarda boya banyosunun tekrar kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Sürekli Boyama Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	N.3. Tesisinizde sürekli boyama proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Konsantre flotte kayıplarının azaltılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Az girdili proseslerin kullanılması ve emdirme ile boyama teknikleri kullanıldığında emdirme teknesinin hacminin en aza indirilmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kimyasalların ayrı hatlarla on-line olarak dağıtıldığı ve uygulamadan hemen önce karıştırıldığı dağıtım sistemlerinin benimsenmesi

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Emdirme flottelerinin dozlanmasında gelişmiş sistemlerin kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ters akımlı yıkamanın kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Elyafta kalan kirli suyun bir sonraki yıkama adımı öncesinde elyaftan sıkma silindirleri ve benzeri ekipman kullanılarak alınması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Polyester ve Karışımlarının Dispers Boyarmaddelerle Boyanması

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	N.4. Tesisinizde polyester ve karışımlarının dispers boyarmaddeler ile boyanmasına ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Tehlikeli taşıyıcıların kullanımından kaçınılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Klor içeren organik taşıyıcıların yerine klor grubu içermeyen, işletmede daha az koku problemine sebep olacak ve düşük uçuculuğa sahip olan benzilbenzoat ve N-alkilfitalimid grupları içeren taşıyıcıların kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İş yerindeki/ortamdaki emisyonları azaltmak ve enerji tüketimini azaltmak için taşıyıcı kullanılmadan boyanabilen standart Polietilen terefitalat (PET) yerine politrimetilen terefitalat (PTT) kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Sodyum ditiyonit yerine sülfinik asit türevleri esaslı indirgen maddeleri kullanmak
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İndirgenme yerine, alkali ortamda hidrolitik solubilizasyon ile temizlenebilen dispers boyaları kullanmak suretiyle sodyum ditiyonit kullanımından kaçınılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Biyolojik ayrışabilirliği yüksek, dispergatörler içeren optimize edilmiş boya formülasyonlarının kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Reaktif Boyarmaddeler ile Boyama

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	N.5. Tesisinizde reaktif boyarmaddeler ile boyamaya ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Elyafa yüksek oranda tutunabilen ve düşük tuz gerektiren reaktif boyaların kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Boyama sonrasındaki durulama ve nötralizasyon adımlarında, sıcak durulama uygulayarak ve enerjiyi geri kazanarak, yüzey aktif madde ve kompleks oluşturucu maddelerin kullanımından kaçınılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Üre kullanımından kaçınılması ve silikat içermeyen fiksaj yöntemlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Selüloz elyaflarının reaktif boyalarla boyanması sırasında üre, sodyum silikat ve tuz kullanımının olmadığı sürekli (yarı sürekli) boyama yöntemlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Baskı Boyama Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	N.6. Tesisinizde baskı boyama proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Temizleme işlemlerinde su tüketiminin azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kontrollü nem ilavesi ile tek adımIı baskı yöntemi kullanarak üre kullanımından kaçınılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Düşük uçucu organik karbon emisyonlu (emisyon değeri < 0,4 g Org.-C/kg tekstil) uygun baskı patlarının kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Alkil fenol etoksilat (APEO) içermeyen ve yüksek biyolojik ayrışabilirliğe sahip uygun baskı patlarının kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Azaltılmış amonyak içeriğine sahip (emisyon değeri: 0,6 g NH3/kg tekstil) uygun baskı patlarının kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Mineral yağların yerine poliakrilik asit veya polietilen glikol içeren yeni nesil baskı kıvamlaştırıcıların kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Rotasyon ve flat baskı makinelerinde baskı patı besleme sistemlerinin hacimlerinin optimize edilmesi ve küçültülmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Rotasyon baskı makinelerinin besleme sistemlerinde kalan baskı patlarının geri kazanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Rotasyon baskı sonrası baskı silindirlerinin yıkamasında daha verimli yıkama tekniklerinin kullanılması (su tüketimi açısıdan)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Flat baskı makinelerinde paskı patı besleme sisteminin daha verimli hale getirilmesi ve otomatikleştirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Flat baskı makinelerinde raklelerin modifiye edilerek şablon üzerinde kalan paskı patlarının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Pigment baskıda fiksasyon adımının kaldırılması ya da amonyum klorit ve amonyum sülfat katalizörleri kullanılarak düşük sıcaklıklarda fikse edilmesiyle enerji tasarrufu sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Baskı boyamada besleme ekipmanlarının/tanklarının boyutunun optimize edilmesi ve üzerlerinin kapatılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Pigment baskı sonrasında yıkamalardan kaçınılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Rotasyon baskıda, baskı patı kayıplarının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Düz kumaşların kısa metrajlı (100 m' den daha az) üretimleri için dijital ink-jet baskı makinelerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hacimli kumaşların baskısı için dijital baskı makinelerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm O: Apre (Bitim) Prosesleri

Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	O.1. Tesisinizde apre (bitim) proseslerine ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Taşırarak yıkama/durulama yerine, doldur-boşalt yıkama veya akıllı durulama tekniklerinin kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Sürekli işlemlerde su ve enerji tüketimini yüksek verimli yıkama makinaları kullanarak ve enerji geri kazanım ekipmanları ile azaltılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Halojenli organik çözücülerin kullanımından kaçınılamadığı durumlarda tamamen kapalı devre ekipmanlarının kullanılması
Nisbeten temiz yıkama/durulama kaynaklı atıksuların temizlik amaçlı kullanımının değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Dokumaların yıkanması sırasında tamamen kapalı sistemde çalışan aktif karbon filtrelerinin eklendiği yeni nesil ekipmanların kullanımını
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kumaş boyamada mümkün olduğunca ekstra yıkamalardan ve taşar yıkamalardan kaçınılması (eğer mümkünse son yıkama-durulama banyosunun da geri kullanılması)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Siklodekstrin, lipozom ve dendliner gibi kimyasalların kullanımı ile yıkama ve boyama veriminin artırılarak yıkama banyo sayısının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kumaş boyamada en son yapılan durulamada oluşan atıksuların arıtılmadan geri kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Durulama suyunun arıtılmadan teknik olarak mümkün olan proseslerde geri kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Durulma suyunun benzer atıksu akımları ile birleştirilip arıtıldıktan sonra proses suyu olarak geri kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Nisbeten temiz yıkama/durulama kaynaklı atıksuların temizlik amaçlı kullanımının değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Terbiye atıksularının diğer proseslerde yeniden kullanılması (Yüksek pH değerine sahip atıksuların, çeşitli tekstil ön işlem süreçlerinde kullanılarak değerlendirilmesi mümkündür)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Terbiye atıksularının sülfürük/sitrik asit yerine alternatif yollar ile nötralizasyonu (Yüksek pH’lı terbiye atıksularının nötralizasyonu için CO2 kullanımı daha iyi bir alternatiftir. Özellikle sıvı karbondioksit kullanımı, çevre için toksisite riski taşıyan diğer tüm kimyasalların yerine rahatlıkla kullanılmaktadır. Terbiye işlemleri sonrasında yapılan yıkamalardan kaynaklanan yüksek pH’lı suların arıtma öncesi nötralize etmek için–varsa-kojenerasyon ünitesinden çıkan atık CO2 gazı ile asidifikasyonu mümkündür. Bu sistem için, kojenerasyondan atılan havanın CO2 içeriğinin yüksek olması gereklidir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Köpük, püskürtme gibi uygulama teknikleri ile atıksu oluşumunun en aza indirilmesi
 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yalıtım, enerji geri kazanımı, mekanik ön kurutma cihazları kullanımı gibi yöntemlerle ramözlerdeki enerji tüketiminin en aza indirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Düşük hava emisyonlu optimize edilmiş reçetelerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tekstil son işlemlerinden kaynaklanan baca gazı emisyonlarının azaltılması için oksidasyon teknikleri (ısıl yakma, katalitik yakma), yoğuşturma teknikleri (örneğin, ısı eşanjörleri), absorpsiyon teknikleri (örneğin, sulu yıkayıcılar), partiküllerin ayrılması teknikleri (örneğin, elektrostatik çöktürücüler, siklonlar, kumaş filtreleri) ve adsorpsiyon teknikleri (örneğin, aktif karbon adsorpsiyonu) kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çözelti temizleme ve geri dönüşüm sistemlerini de içeren minimal hacimli uygulama ekipmanlarının kullanılarak, bu ekipmanlarda elektronik ölçüm yapılmasını ve prosesin kontrol edilmesini 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buruşmazlık işlemlerinde düşük miktarda formaldehit içeren veya formaldehitsiz ürünlerin kullanılması (Dimetilolüre, melamin formaldehit kondenzasyon ürünleri, dimetiloldihidroksietilenüre (DMDHEU) yerine dimetiloldihidroksietilenüre (DMDHEU) türevleri, modifiye edilmiş dimetildihidroksietilenüre kullanımı)  
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yumuşatıcıların kesikli boyama makinelerinde uygulanması yerine, fulardlarda veya daha iyisi püskürtme ya da köpük sistemleriyle uygulanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Direkt ısıtmalı kurutucularda (ramözlerde) PM, CO, NOx, formaldehit ve UOB'lerin periyodik olarak izlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Fırın içindeki egzoz hava akışının optimize edilmesi (%15’e varan oranda enerji tasarrufu sağlanabilir): Dokumanın nem içeriğinin ramöze girmeden önce en aza indirilerek, fırının içindeki egzoz hava akışının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Isı geri kazanımı (%70’e varan oranda enerji tasarrufu sağlanabilir): Isı eşanjörleri kullanarak (havadan-suya) egzozdan ısı geri kazanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yalıtım (20’ye varan oranda enerji tasarrufu sağlanabilir): ramözün kaplamasının uygun bir şekilde yalıtılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Isıtma sistemleri: Bir baca gazı / hava ısı eşanjörü sayesinde, brülör alevi tarafından üretilen ısının, doğrudan merkezdeki dolaşım havasına aktarıdığı, yeni dolaylı gaz yakma sistemlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Brülör teknolojisi (metan emisyonları en aza indirilebilir): Optimize edilmiş ateşleme sistemlerinin kullanılması ve doğrudan ısıtılan ramözlerdeki brülörün düzenli aralıklarla bakımının sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Çeşitli teknikler: Optimize edilmiş nozulların ve hava yönlendirme sistemlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Son işlemler sırasında formaldehit içermeyen yada formaldehit içeriği azaltılmış (<0,1% formülasyondaki formaldehit içeriği) çapraz bağ oluşturan kolay bakım ürünlerinin kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Direk ısıtmalı ramözlerde beklerin modifikasyonu (hava karışımlı ya da yapısal modifikasyon) ile doğalgaz tasarrufu sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ramözlerde geçiş hızlarının optimize edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Uygun olan ramözlerde, ramöz içerisindeki sıcak havadan mümkün olduğunca etkin yararlanılması ve bunun için ramöz bacalarında modifikasyonlar yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ramözlerde kumaş nem içeriğinin izlenmesi ve ramöz geçiş hızının bu faktör dikkate alınarak optimize edilmesi ya da ayarlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Teknik olarak mümkün olan durumlarda kurutma öncesinde kumaş üzerinde kalan fazla suyun etkin sıkma prosesleri kullanılarak uzaklaştırılması ve böylelikle kurutmada enerji ihtiyacının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Düşük emisyonlu hazırlama kimyasallarının kullanılması (örneğin PA 6’nın termofiksajı sırasında kaprolaktam oluşmaktadır)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kuru temizleme işlemlerinde perkloretilen kullanımından kaçınılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Uygun malzeme hazırlama prosedürlerinin adapte edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kullanılan kimyasalın % 98 verimle elyafa geçmesinin sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kullanılan kimyasal, bir boya banyosunda uygulanıyor ise; işlem sonunda pH<4,5 olmasının sağlanması ve bu mümkün değilse, haşerelere karşı kullanılan kimyasalın ayrı bir adımda uygulanması ve flottenin tekrar kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kullanılan kimyasal, bir boya banyosunda uygulanıyor ise; boyama işleminde haşerelere karşı koruyucu maddenin lifler tarafından alımını geciktirmeyen ve engellemeyen boyama yardımcı maddelerinin seçilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm P: Atıksu ve Atıksu Arıtma Sistemi Bilgileri

	P.1. Tesisinizde her bir atıksu oluşum noktası için aşağıda istenen bilgileri doldurunuz. 

	Atıksu oluşum noktası
	Ortalama oransal dağılım1 (%)
	Toplam su tüketimi (2016) (m3/yıl)
	Toplam su tüketimi (2017) (m3/yıl)
	Toplam su tüketimi (2018) (m3/yıl)
	Ortalama su tüketimi2 (m3/yıl)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	*Satır eklemeniz gerektiği durumlarda listeye satır ekleyebilirsiniz. 1Ortalama oransal dağılım; eğer son üç yıla ait veriler bulunmuyor ise temsil edici olmak kaydıyla toplam su tüketiminin prosesler bazında ortalama yüzdece dağılımları verilebilir. 2Eğer son üç yıllık su miktarlarına ait veriler bulunmuyor ise son sütunda bulunan “yıllık ortalama su tüketimi miktarlarını” tipik değerler vererek belirtiniz. 



	P.2. Tesisinizde her bir atıksu oluşum noktasında karakterizasyon çalışması gerçekleştirildi mi?

	☐ Evet
	☐ Hayır
	☐ Diğer

	Lütfen belirtiniz
	




Bölüm R: Atıksu Geri Kazanımı ve Geri Kullanımı Uygulamaları
	R.1. Tesisinizde üretim proseslerinden kaynaklanan her bir atıksu akımının veya kompozit atıksuyun arıtılarak geri kullanım olanakları değerlendiriliyor mu? 

	☐ Evet 
	☐ Hayır 
	☐ Diğer 

	Lütfen belirtiniz 
	




	R.2. Bir önceki soruya cevabınız evet ise, arıtılarak geri kazanılan suya ait aşağıdaki soruları cevaplayınız. 

	Atıksu kaynağı 
	

	Geri kullanıldığı proses/alan 
	

	Arıtıma prosesleri/teknolojisi 
	

	Geri kazanılan su miktarı 
	
	m3/yıl 

	Ekonomik tasarruf miktarı 
	
	TL/yıl 

	İlk yatırım maliyeti 
	
	TL

	Geri kazanılmış su maliyeti 
	
	TL/m3

	Geri ödeme süresi 
	
	ay 

	*“TL/yıl ve m3/yıl” değerleri son iki veya son üç yılın ortalama değerlerini ifade etmektedir. Birden fazla yılın verisi olmaması durumunda sadece mevcut yılın verisi sunulabilir.



	R.3. Tesisinizde üretim proseslerinde uygun atıksu akımlarının arıtılmadan geri kullanımı olanakları değerlendiriliyor mu? 

	☐ Evet 
	☐ Hayır 
	☐ Diğer 

	Lütfen belirtiniz 
	




	R.4. Bir önceki soruya cevabınız evet ise, arıtılmadan geri kullanılan suya ait aşağıdaki soruları cevaplayınız. 

	Atıksu kaynağı 
	


	Geri kullanıldığı proses/alan 
	


	Geri kazanılan su miktarı 
	

	m3/yıl

	Ekonomik tasarruf miktarı 
	

	TL/yıl

	İlk yatırım maliyeti 
	

	TL

	Geri kazanılmış su maliyeti 
	

	TL/m3

	Geri ödeme süresi 
	

	ay

	*“TL/yıl ve m3/yıl” değerleri son iki veya son üç yılın ortalama değerlerini ifade etmektedir. Birden fazla yılın verisi olmaması durumunda sadece mevcut yılın verisi sunulabilir. 



	R.5. Tesisinizde geri kullanılan su/atıksu miktarını belirtiniz. 

	Arıtıldıktan sonra geri kazanılan toplam su miktarı 
	

	m3/yıl

	Arıtılmadan geri kullanılan toplam su miktarı 
	

	m3/yıl

	Toplam miktar 
	

	m3/yıl

	*“m3/yıl” değerleri son iki veya son üç yılın ortalama değerlerini ifade etmektedir. Birden fazla yılın verisi olmaması durumunda sadece mevcut yılın verisi sunulabilir. 



Bölüm S: Atıksu Toplama ve Arıtma Sistemi 
	S.1. Tesisinizdeki kompozit atıksu miktarını aşağıdaki tabloda belirtiniz. 

	Atıksu
	Toplam atıksu miktarı (2016) (m3/yıl)
	Toplam atıksu miktarı (2017) (m3/yıl)
	Toplam atıksu miktarı (2018) (m3/yıl)
	Ortalama atıksu miktarı1 (m3/yıl)

	Toplam proses atıksuyu
	

	
	
	

	Evsel atıksular
	
	
	
	

	Toplam
	
	
	
	

	1Eğer son üç yıllık su miktarlarına ait veriler bulunmuyor ise son sütunda bulunan “yıllık ortalama atıksu miktarlarını” tipik değerler vererek belirtiniz. 



	S.2. Tesisinizde üretim prosesleri dışında oluşan atıksu kaynakları ve miktarlarını belirtiniz. 

	Atıksu kaynakları
	Atıksu miktarı (2016) (m3/yıl)
	Atıksu miktarı (2017) (m3/yıl)
	Atıksu miktarı (2018) (m3/yıl)
	Ortalama atıksu miktarı1 (m3/yıl)

	Proses yıkama ve durulama suyu 
	
	
	
	

	Tesis ve ekipman temizlik atıksuları 
	
	
	
	

	Kazan blöf suları 
	
	
	
	

	Filtre geri yıkama atıksuları 
	
	
	
	

	Membran konsantreleri 
	
	
	
	

	Membran kimyasal temizlik atıksuları 
	
	
	
	

	Sanitasyon atıksuları 
	
	
	
	

	Araç yıkama atıksuları 
	
	
	
	

	Rejenerasyon atıksuları 
	
	
	
	

	Evsel atıksular 
	
	
	
	

	Diğer 
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Toplam 
	
	
	
	

	1Eğer son üç yıllık su miktarlarına ait veriler bulunmuyor ise son sütunda bulunan “yıllık ortalama atıksu miktarlarını” tipik değerler vererek belirtiniz. 



	S.3. Tesisinize ait atıksu arıtma tesisi bulunuyor mu? 

	☐ Evet 
	☐ Hayır 

	Eğer cevabınız hayır ise atıksularınızı nereye verdiğinizi belirtiniz 
	




	S.4. Bir önceki soruya cevabınız evet ise, atıksu arıtma tesisinize ait aşağıdaki soruları cevaplandırınız. 

	Arıtma tesisi tasarım kapasitesi 
	

	m3/gün 

	Atıksu arıtma tesisi giriş işletme debisi (Son üç yılın, mevcut değil ise son bir yılın ortalama işletme debisi) 
	

	



	S.5. Tesisinizde oluşan tüm atıksular atıksu arıtma tesisinizde arıtılmakta mıdır? Cevabınız hayır ise arıtılmayan atıksuyun ortalama debisini belirtiniz. 

	Lütfen belirtiniz 
	

	m3/gün 

	*“m3/gün” değerleri son iki veya son üç yılın ortalama değerlerini ifade etmektedir. Birden fazla yılın verisi olmaması durumunda sadece mevcut yılın verisi sunulabilir. 



	S.6. Atıksu arıtma tesisi türünü belirtiniz? 

	☐ Fiziksel arıtma/Birincil arıtma
	☐ Biyolojik arıtma/İkincil arıtma 
	☐ İleri arıtma 

	Lütfen belirtiniz 
	




	S.7. Tesisinizin atıksu arıtma tesisine almadığınız diğer atıksu kaynaklarının deşarj noktalarını belirtiniz. (Örneğin; ön arıtma sonrası derin deniz deşarjı veya OSB atıksu arıtma tesisine deşarj veya belediyenin kanalizasyon sistemine deşarj) 

	Lütfen belirtiniz 
	




	S.8. Tesisinizin atıksu arıtma tesisinin çıkış sularının deşarj edildiği alıcı ortamı belirtiniz. 

	☐ Yüzeysel su 
	☐ Diğer 

	☐ Göl/gölet 
	☐ Nehir/dere/çay
	☐ Kuru dere
	☐ Deniz deşarjı 
	☐ Derin deniz deşarjı
	

	Lütfen belirtiniz 
	




	S.9. Tesisinize ait atıksu arıtma tesisi bulunmuyor ise atıksu bertaraf maliyetlerinizi aşağıda belirtiniz. (Örneğin; kanalizasyona katılım bedeli, sayaç okumaları ve diğerleri) 

	Lütfen belirtiniz 
	




Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	S.10. Tesisinizde atıksu oluşumuna ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Proses atıksu kaynaklarının belirlenmesi ve karakterize edilmesi ve böylelikle arıtılarak ya da arıtılmadan geri kullanım olanaklarının araştırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Benzer karakterdeki proses atıksularının birleştirilip arıtıldıktan sonra geri kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompozit atıksuların karakterize edilmesi ve uygun arıtma prosesleriyle arıtıldıktan sonra proses suyu olarak geri kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ayrık Atıksu Akımları
	

	Yüksek KOİ içeren atıksuların ayrı toplanması ve ayrı arıtılması (Haşıl sökme, boyama banyosu gibi işlemlerden/ünitelerden gelen yüksek KOİ (>5000 mg/l) içeren atıksular 100 – 130°C’da yaklaşık 3 bar basınç altında oksijen ile oksitlenebilir. Asidik ortamda, hidrojen peroksit ve demir (II)-tuzu ilavesiyle “Termal Fenton Prosesi” uygulanabilir. Bu prosesle ön arıtmadan geçirilen yüksek KOİ’li atıksuların daha sonra diğer atıksularla birlikte arıtılmaları durumunda, deşarj standartlarının (renk, toksisite, KOİ) sağlanabilmesi mümkün olabilmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Durulama suyunun bir sonraki boyamada tekrar kullanım imkanlarının değerlendirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ön terbiye ve bitim işlemleri atıksuları hariç diğer atıksularının geri kazanımı (Ön terbiye (hidrofilleştirme ve ağartma) ve bitim işlemlerinden (emdirme flottesi atıkları) gelen atıksular hariç, diğer atıksular birleştirilerek ultrafiltrasyon+ nanofiltrasyon+ters ozmoz uygulaması ile üretim sürecine geri dönüştürülebilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Su, enerji ve kimyasal geri kullanımının mümkün olduğu seçeneklerin belirlenmesi ve uygulanması (merserizasyon yıkama sularının kasarda arıtılmadan geri kullanımı)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Soğutma sularının geri kullanımı (Ürünle temas etmeyen soğutma sularının, bir kapalı devre içerisinde döndürülmesi ve kullanılan suların bir depoya aktarılarak proses içinde yeniden kullanılması mümkündür)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Soğutma sularının ayrı toplanması ve geri kullanımıdır (Kumaşla/iplikle temas etmeyen soğutma suları bir tankta toplanıp, boyama, beyazlatma, yıkama gibi sıcak su gerektiren işlemlerde kullanılabilir. Örneğin: kondenser-soğutma suları, eşanjör suları, kompresörlerden gelen sular vb.)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Serpantinlerin ve soğutma suyu kalitesinin kontrol edilerek kirlenme risklerinin önlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Atık boyama banyosu suyunun arıtılmaksızın aynı proseste geri kullanımı (kimyasal eksiklikleri giderildikten sonra)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Son yıkama tankı atıksularının boyamada arıtılmadan geri kullanımı
Proses atıksu akımlarının (yıkama, durulama, yumuşatma, nötr yıkama, asitleme vb.) aynı proseste (kimyasal ve enerji geri kazanımıda düşünülerek) ya da uygun su kalitesine ihtiyaç duyulan proseslerde (boyama vb.) arıtılmadan geri kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Nispeten temiz yıkama/durulama kaynaklı atıksuların temizlik amaçlı kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Baskı boyama bandı temizliğinden gelen yıkama atıksularının geri kullanımı (Hafif renkli ve içeriğinde lif bulundurabilen bu atıksuların mekanik bir filtrasyon sonrası bir tankta toplanarak, aynı proseste yeniden kullanılması mümkündür. Bu pratik, özellikle, temiz su ilavesinin az olduğu durumlarda geçerli olup, %70 oranında su tasarrufu sağlayabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Baskı boya çamurundan atıksu geri kazanımı (Koagülasyon/çöktürme ön arıtma aşamasından sonra baskı boya çamuruna mikrofiltrasyon/ultrafiltrasyon (polypropylene filtreler ile) uygulaması ile su geri kazanımı (% 90 oranında) mümkün olmaktadır. Mikrofiltrasyon/ultrafiltrasyon sonrası nanofiltrasyon uygulaması, baskı boyamada yıkama suyu niteliğinde su sağlayabilmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Kompozit (Boru-Sonu) Atıksuların Arıtımı ve Geri Kullanımı
	

	Biyolojik arıtma (Aerobik ya da anaerobik biyolojik arıtma sistemleri)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Düşük besin/mikroorganizma (F/M) oranına sahip aktif çamur sistemi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Anaerobik arıtmadır (Yüksek konsantrasyonda boyar madde içeren tekstil atıksuları anaerobik olarak arıtılabilmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Anaerobik-aerobik arıtma prosesidir. (Anaerobik arıtma sonrasında suda kalan aromatik aminlerin giderilmesi için anaerobik prosesin devamında aerobik proses uygulanabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Koagülasyon/flokülasyon (Boyar madde içeren tekstil atıksularından renk gidermek için hem inorganik (alüm, kireç, magnezyum ve demir tuzları) hem de organik (polimerler) koagülanlar, tek tek veya kombinasyonlar olarak kullanılır)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Flokülasyon/çökelme ile atıksuyun arıtılması ve oluşan çamurun yakılması 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Adsorbsiyon prosesi (Aktif karbon tekstil atıksularının arıtılmasında, özellikle renk giderimi için en çok kullanılan adsorbandır)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Oksidasyon/ileri oksidasyon prosesleri (Oksidanlar (ozon, klor, klordioksit, permanganat, oksijen vb.) atıksu içerisindeki organik kökenli boyar maddeleri mineralize ederek ve/veya kısmen okside ederek KOİ ve renk giderimi sağlayabilmektedirler)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Membran prosesleri (Tekstil atıksularının arıtımında kullanılan basınçlı membran prosesleri mikrofiltrasyon (MF), ultrafiltrasyon (UF), nanofiltrasyon (NF) ve ters ozmozdur (TO))
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tekstil atıksularının membran prosesleri ile arıtılması ve geri kullanılması (Tekstil endüstrisinden kaynaklanan atıksular dengeleme ve nötralizasyon işlerini takiben sırasıyla membran prosesleriyle arıtılabilir ve TO ya da NF çıkışından alınan arıtılmış su direkt tekstil endüstrisi üretim proseslerinde geri kullanılabilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Membran biyoreaktörlerle (MBR) arıtmadır (Aerobik biyolojik arıtma ve membran prosesinin kombinasyonundan oluşan MBR sistemi ile yüksek derecede ve kompleks kirliliğe sahip tekstil atıksularının arıtımı oldukça yüksek verimle sağlanabilmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Membran biyoreaktör (MBR) +Nanofiltrasyon (NF) (Tekstil atıksularının arıtılması ve yeniden geri kullanımı için en iyi tekniklerden bir tanesi de MBR çıkış suyunun NF prosesinde arıtılmasıdır. Bu bileşik membran konfigürasyonunda NF çıkışındaki arıtılmış su tesis içerisinde geri kullanılabilmektedir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Atıksuların yaklaşık %60’lık su geri kazanımı ile arıtılması (Aktif çamur + adsorpsiyon + çökelme + flokülasyon/presipitasyon/flotasyon + kum filtrasyonu + aktif karbon filtrasyonu + TO)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Koagülasyon/flokülasyon/çökelme ve mikrofiltrasyon prosesleri ile arıtma (Bu arıtma kombinasyonundan elde edilen KOİ giderim verimi %80-90 aralığında olabilmektedir. Mikrofiltrasyon çıkışından alınan su tesis içerisinde temizlik amacıyla yeniden kullanılabilir).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Biyolojik arıtma öncesi oksidasyon/ileri oksidasyon uygulanması 
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ozonlama+aktif çamur sistemi ile arıtmak (Ozonlama ve aktif çamurun beraber kullanıldığı arıtma sisteminde çıkış suyu KOİ değeri 50 mg/l’ye kadar düşürülebilir).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Biyolojik arıtma sonrası oksidasyon/ileri oksidasyon uygulaması (Amaç biyolojik arıtma sonrası kalan ve biyolojik olarak zor parçalanan/parçalanamayan organikleri mineralize etmek ve ilave renk giderimi sağlamaktır).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Aktif çamur sistemi + flokülasyon + çökelme + ozonlama uygulaması (Bu sistemde çıkış KOİ değeri 50-100 mg/l’ye kadar düşürülebilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Aktif çamur sistemi + koagülasyon + flokülasyon + çökelme + toz aktif karbon uygulamasıdır (Bu kombinasyonla arıtılan tekstil atıksularından %80-95 KOİ ve %85-95 renk giderimi elde edilebilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Aktif çamur sistemi + flokülasyon / çökelme + kum filtresi uygulaması (Bu sistemde çıkış KOİ değeri 100 mg/l’ye kadar düşürülebilir)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Aktif çamur sistemi + toz aktif karbon + kum filtresi uygulaması (Çıkış suyu KOİ değeri 20 mg/l değerlerine düşürülebilir ve iyi bir renk giderim verimi elde edilebilir).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Biyolojik ve membran prosesleriyle arıtma (Tekstil atıksularının iyi derecede arıtılıp özellikle arıtılan suyun yeniden kullanımı için biyolojik arıtmayı müteakip membran prosesleri ile arıtma yapılabilir).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Aerobik arıtma ve nanofiltrasyon ile arıtma (Aerobik olarak aktif çamur prosesi ile ön arıtılmış tekstil atıksularına nanofiltrasyon uygulaması ile genellikle >%85 KOİ, >%90 renk ve yaklaşık %50 iletkenlik giderimi sağlanabilir).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Anaerobik arıtma ve nanofiltrasyon ile arıtma (Anaerobik olarak ön arıtılmış tekstil atıksularına nanofiltrasyon uygulaması ile genellikle >%85 KOİ, >%90 renk ve yaklaşık %50 iletkenlik giderimi sağlanabilir).
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm T: Emisyon Önleme ve Kontrolü

	T.1. Lütfen tesisinize ait son emisyon raporunuzu paylaşınız. 

	☐
 Paylaşıldı                                                  ☐ Paylaşılmadı



	T.2. Tesisinizde emisyon miktarının azaltılmasına yönelik bir çalışma/uygulama yapıldı mı? Lütfen belirtiniz

	☐ Evet                               ☐ Hayır                     ☐ Kısmen                                         

	Evet ise lütfen belirtiniz
	


	Tasarruf miktarı (m3/yıl)
	


	İlk yatırım maliyeti (TL)
	


	İşletme maliyeti (TL/yıl)
	


	Planlanan kullanım ömrü (yıl)
	





	T.3. Tesisinizdeki yakma sistemleri ile ısıl gücü olan proses sistemlerini ve diğer emisyon kaynaklarının özelliklerini ve ortalama emisyon değerlerini/kütlesel debilerini aşağıdaki tabloda belirtiniz.

	Proses sistemleri/Emisyon kaynakları
	Isıl gücü
(MW)

	Yakıt türü

	Yakıt miktarı
(m3/saat)
	Yakma/yanma tekniği

	CO
(mg/Nm3)/
(kg/saat)
	NO
(mg/Nm3)/
(kg/saat)
	NO2
(mg/Nm3)/
(kg/saat)
	SO2
(mg/Nm3)/
(kg/saat)
	Toz
(mg/Nm3)/
(kg/saat)

	
	-
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	*Gerek duyulması halinde lütfen listeye satır ekleyiniz. 



	T.4. Bir önceki listede bulunan emisyon kaynaklarından salınan TVOC’lerin ortalama konsantrasyonlarını ve ortalama kütlesel debilerini aşağıdaki tabloda belirtiniz.

	Emisyon kaynakları (Lütfen hangi prosese bağlı olduğunu belirtiniz)
	1. sınıf
	2. sınıf
	3. sınıf
	TVOC (Karbon cinsinden)

	
	mg/Nm3
	kg/saat
	mg/Nm3
	kg/saat
	mg/Nm3
	kg/saat
	kg/saat

	
	-
	

	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	*Gerek duyulması halinde lütfen listeye satır ekleyiniz. 




Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	T.5. Tesisinizde emisyon oluşumu, önlenmesi ve kontrolüne ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Tüm tekstil üretim proseslerinden (tekstil hammaddelerinden, yardımcı madde ve kimyasallardan ve makinalardan) kaynaklanan fugitif emisyonlar için; hammadde ve yardımcı madde olarak daha az toksik ve daha düşük emisyona yol açan maddelerin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tüm tekstil üretim proseslerinden (tekstil hammaddelerinden, yardımcı madde ve kimyasallardan ve makinalardan) kaynaklanan fugitif emisyonlar için; enerji tasarrufu yoluyla yakıt tüketiminin ve kirletici emisyonlarının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Solvent bazlı ürünler yerine su bazlı ürünlerin kullanılması

	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	
Partikül emisyonlarının, sulu yıkama sistemleri kullanılarak kontrol edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Buhar kazanlarının işletme optimizasyonu ile NOx ve SO2 emisyonlarının azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Toksik kimyasallar yerine MGBF bilgileri dikkate alınarak eşdeğerlerinin kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Hava Kirletici kaynakları ve bunların emisyonlarının belirlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Üretim programının toksik ve zararlı hava kirleticiler oluşturmayacak şekilde planlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İyi işletmecilik uygulamaları ile kimyasal maddelerin dökülmelerinin ve buharlaşarak hava kirlenmesine yol açmalarının önlenmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Emisyon kaynaklarında yer alan uçucu organik maddelerin yoğunlaştırma, sulu yıkama ve termal yakma gibi yöntemlerle kaynağında kontrol edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yakıt seçiminde daha az atık gaz emisyonu oluşturacak ve yüksek kalorifik değere sahip olan yakıtların tercih edilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm U: Gürültü Oluşumunun Önlenmesi ve Kontrolü
Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	U.1. Tesisinizde gürültü oluşumunun önlenmesi ve kontrolüne ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Ekipmanların titreşimini azaltmaya yönelik önlemler almak alınması ve duvarlarda ses izolasyonunun yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Dokuma ünitesinde gürültünün azaltılması için ses izolasyonu yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Eğirme ünitesinde gürültünün azaltılması için ses izolasyonu yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Eski ekipmanların bakımı ve yenisiyle değiştirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ekipmanların farklı işletme hızlarında çalıştırılması (aynı türde ekipmanların aynı hızda çalıştırılmaması)
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Gürültü kaynaklarını olabildiğince birbirinden uzak yerlere yerleştirmek
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Esnek plastik makine bağlantılarının kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Ses yalıtımına sahip binaların kullanımı ya da binalara ses yalıtımı yapılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	İç ortam gürültüsünden çalışanların etkilenmesini engellemek üzere kişisel koruyucu ekipmanların kullanımı
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)



Bölüm V: Atık Oluşumunun Önlenmesi ve Kontrolü
	V.1. Tesisinizde katı atık oluşumu gerçekleşen kaynakları ve miktarlarını lütfen belirtiniz. 

	Atık kaynağı
	Atık türü (Geri dönüştürülebilir, kontamine atık, evsel ve tekstil atıkları (fireler))
	Atık miktarı (2016) (ton/yıl)
	Atık miktarı (2017) (ton/yıl)
	Atık miktarı (2018) (ton/yıl)
	Ortalama atık miktarı1 (ton/yıl)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Toplam 
	
	
	
	

	1Eğer son üç yıllık su miktarlarına ait veriler bulunmuyor ise son sütunda bulunan “yıllık ortalama atıksu miktarlarını” tipik değerler vererek belirtiniz. 



	V.2. Tesisinizde atık (ya da fire) miktarının azaltılmasına yönelik bir çalışma/uygulama yapıldı mı? Lütfen belirtiniz

	☐ Evet                               ☐ Hayır                     ☐ Kısmen                                         

	Evet ise lütfen belirtiniz
	


	Tasarruf miktarı (m3/yıl)
	


	İlk yatırım maliyeti (TL)
	


	İşletme maliyeti (TL/yıl)
	


	Planlanan kullanım ömrü (yıl)
	




Aşağıdaki bölümlerde işletmenizde uygulanabilecek mevcut en iyi teknik (MET) uygulamalarına ilişkin sorular sorulmaktadır. İlk olarak her MET’in tesisinizde halen uygulanmakta olup olmadığı (Bakınız uygulama durumu sütunu), eğer uygulanmıyorsa, uygulanma şansı olup olmadığı (uygulanabilirlik sütunu), uygulanabilmesi için yatırım ihtiyacının ne kadar olduğu ve bu yatırımın gerçekleştirilebilmesi için ihtiyaç duyacağınız süre sorulmaktadır. Bu soruları tesisinizin mevcut durumunu göz önünde bulundurarak yanıtlayınız. 

	[bookmark: _GoBack]V.3. Tesisinizde katı atık oluşumunun önlenmesi ve kontrolüne ilişkin MET uygulamaları hususunda mevcut “Uygulama Durumu”nu (EVET/HAYIR) belirtiniz. Eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut ise (yani yanıtınız EVET ise) bu MET’in tesisinizde hayata geçmesi için harcanan maliyet ve geçen süre, eğer MET uygulaması tesisinizde mevcut değilse (yani yanıtınız HAYIR ise), bu MET’in tesisinizde hayata geçirilebilmesi için; “Uygulanabilirlik” (teknik, pratik ve mali uygunluk açısından), gerekli “Maliyet” ve ihtiyaç duyacağınız “Süre” öngörünüzü belirtiniz.

	Mevcut En İyi Teknikler (MET)
	Zorunluluk Durumu
	Uygulama Durumu
	Uygulanabilirlik
	Maliyet (Euro)
	Süre
	Öncelik Puanıa

	Katı atıkların ayrı toplanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Büyük hacimli veya geri dönüşümlü konteynırların kullanılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Temel ve yardımcı proseslerde üretim aşamasında oluşan tehlikeli, tehlikesiz veya geri kazanılabilir nitelikteki atıkların izlenmesi/kaynakta ayrı toplanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Yün ön işlemi sırasında çözücünün geri kazanımı için kullanılan dolmuş (fonksiyonunu yitirmiş) aktif karbonun tehlikeli atık olarak elden çıkarılması ya da rejenerasyon için uzmanlaşmış şirketlere gönderilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tekstil atıklarının yeniden kullanımı için uygun şekilde biriktirilmesi, depolanması/saklanması ve uzaklaştırılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Tekstil atıklarının farklı tekstil materyalleri üretimi ya da ilgili başka ürünlerin üretimi için geri kullanımının sağlanması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Üretim proseslerinde parça/örnek alımında daha az kumaş teleflerinin azaltılması
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	Fire miktarlarının azaltılmasına yönelik önlemler alınması/prosedürler geliştirilmesi
	Hayır
	☐ Evet
☐ Hayır
	
	
	☐ <1 yıl
☐ 1-3 yıl
☐ 3-5 yıl
☐ 5-10 yıl
☐ >10 yıl
	

	aBu tabloda zorunlu olmayan MET için, tesisiniz ve sektör geneli için kritiklik ve ekonomik kazanç açısından önem puanı (1-5) veriniz (1: az önemli; 5:çok önemli)




Sorularınız ve bilgi paylaşımı için bizimle iletişime geçebilirsiniz. 

İletişim adresleri

Doç. Dr. Emrah ÖZTÜRK
Cep Tel. 546 871 9750
E-posta: emrahozturktr@gmail.com
emrahozturk@sdu.edu.tr 
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