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1.0 GIRiS

Sektorel Atik Yonetimi Kilavuzlari dizisi, sanayi kaynakli atiklarm
tanimlanmasi, dogru sekilde smiflandirilmasi, atiklarin
onlenmesi/azaltilmasi ve uygun sekillerde geri kazanimi/bertarafi igin
oncelikle, atik tireticilerine ve T.C. Cevre ve $Sehircilik Bakanhigr (CSB)
teskilatma yol gosterici olmasi amactyla hazirlanmaktadir. ilk dizisi,
“LIFEO6 TCY/TR/000292 HAWAMAN - Tiirkiye’de Sanayiden Kaynaklanan
Tehlikeli Atiklarin Yonetiminin fyileﬂirilmesi”, ikinci dizisi “TUBITAK-
KAMAG, 107G126, Turkiye’de Avrupa Birligi Cevre Mevzuat ile
Uyumlu Tehlikeli Atik Yonetimi” projesi kapsaminda hazirlanan
sektorel kilavuzlarla;

o Atk treticileri tarafindan CSB’ye yapilan beyanlarin kalitesinin
artirilmasi

o Yapilan beyanlarmn CSB tarafindan kontroltintin
kolaylastirilmasi

o Onleme/azaltma ve geri kazanim yoluyla iirettikleri atik
miktarini diistirmek isteyen atik iireticilerine yol gosterilmesi

o Atiklara en uygun bertaraf yonteminin seciminde hem atik
iireticilerine hem de Il Cevre ve Sehircilik Miidiirliiklerine

destek verilmesi

hedeflenmektedir.

CSB tarafindan desteklenen ve 2016 yilinda gerceklestirilen “ Endiistriyel
Atiklarin  Sektdrel Yonetimi Kapsaminda Atk Uretim  Faktorlerinin

Cevre Yonetimi Genel Mudiirligi e 5
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Belirlenmesi ve Sektor Kilavuzlarmmn Hazirlanmas:” baghkli  proje
kapsaminda, tgtincii dizi olarak asagida siralanan sektorler igin
Sektorel Atik Yonetimi Kilavuzlar: hazirlanmistir:

Boya tiretimi

Deri sektorii

Boyama-vernikleme

Metal kaplama-galvanizleme

Tekstil ve hazir giyim sektorii

Agag, agac turtinleri ve mobilya imalati sektorii

Ham petrol isleme

Petrokimya

Termik santraller

Birincil /ikincil altiiminyum {iretimi

o 0O 0O O O O O O O o o

Akt geri kazanim

NACE Rev.2 Ekonomik Faaliyet Smiflamasi sistemine goére “16 - agag,
agagc iriinleri imalat1” ve “31 - mobilya imalat1” sektorlerini ele alan bu
kilavuz kapsaminda; oncelikle, sektorlerde uygulanan olan stirecler ele
alinmis, daha sonra bu siireclerde atik iiretimine neden olan noktalar
belirlenmis ve bu atiklarin smiflandirilmalart ile ilgili bilgiler
sunulmustur. Ardindan; agac, agag irtinleri imalat1 ve mobilya imalati
sektorlerinde uygulanabilecek atiklarin Onlenmesi ve azaltilmasi
uygulamalar: ile ilgili bilgiler verilmistir. Son olarak, atiklarin
onlenemedigi ya da azaltilamadigi durumlar igin sektdrden
kaynaklanan atiklara uygulanabilecek geri kazanim ve bertaraf
yontemleri irdelenmistir.
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20  AGAC URUNLERI VE MOBILYA IMALATI SEKTORU

Ulkemizde orman iriinleri sanayi sektorii 1870 yilindaki sanayi
yapilanmasina dahil edildikten sonra ilk kereste fabrikasi 1892 yilinda
Istanbul’da kurulmustur. 1938 yilinda iilkemizdeki kereste fabrikasi
sayis1 sadece 33’e yiikselmisken 1963 yilinda planli kalkinma dénemleri
ile birlikte hizli bir gelisim stirecine girmistir. 1970 yilinda Orman
Bakanligi'na bagl olarak Orman Uriinleri Sanayi Kurumu (ORUS)
kurularak 1983 yilinda bu kurulus iktisadi devlet tesekkiilii niteligine
kavusturulurken 1992 yilinda 6zellestirilmistir. Ilerleyen yillarda orman
urtinleri sanayi 6zel sektortin hakim oldugu bir yapilanmaya ge¢mistir
[1]

Ulkemiz yiiz olgimiintin yaklagik %27’sini (21.389 milyon hektar)
orman alanlar1 olusturmaktadir. Bu alanin yaklasik yaris1 verimli orman
niteligindeyken, diger yaris1 ise verimsiz orman niteligindedir [2].
Orman drtinleri sektortintin hammadde kaynagi, 7-8 milyon m?3
endiistriyel odun tiretimi ile devlet isletmesi ormanlar ve 3,3 milyon m3
endustriyel odun tiretimi ile 6zel ormanlardan saglanmaktadir [1].

Turkiye 2010-2011 yillarinda 6,2 milyon m? kereste tiretimi ile 166 tilke
arasinda 13. sirada yer almistir. Ayrica, 15 milyon dolarlik kereste
ihracati ile 178 {iilke arasinda 69. sirada gelmektedir. Kereste ithalati ise
yaklagik 130 milyon dolardir. Ulkemiz kontrplak tiretiminde 200 bin m3
tiretimle 126 arasinda 35. sirada yer alirken ahsap kaplamada ise 100 bin
m? {iretimle 25. sirada yer almaktadir. Levha ihracatinda ise 318.682
milyon dolar 139 tilke arasinda 13. sirada yer alirken levha ithalat: ise
yaklasik 325 milyon dolardir [3].

Mobilya sektorii insan yasam alanlarini ilgilendiren ev, ofis, tasit, bahce
gibi bir¢ok alanda nihai kullanim tirtinleri saglayan ve pek cok sektore
de ara iiriin temin eden bir sanayi dalidir. Sektor; insaat, gemi sanayi,
metal, plastik ve cam sanayi ile etkilesim halinde olup, toplam olarak
yirmi alt sektorii destekledigi belirtilmektedir [4].

Cevre Yonetimi Genel Mudirlugi e 7
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Sektorde fabrikasyon tiretim yapan firma sayis1 her gecen giin artmakla
birlikte baslica tiretim faaliyetleri panel mobilya, masif mobilya,
kanepe, oturma grubu, mutfak-banyo-ofis-yatak odasi mobilyalari,
bahce mobilyalar;, mobilya aksam ve parcalari, tasit mobilyalari,
hastane mobilyalari, otel mobilyalar1 ve cesitli aksesuar mobilya tiretimi
gibi genis bir yelpazede yapilmaktadir. Ev ve ofis mobilyalarmnmn
toplam {retimdeki payr %85 olup, kalan %151ik dilimin ise hava
tasitlarinda kullanilan mobilyalar, motorlu tasitlarda oturmaya mahsus
mobilyalar, bunlarin aksam ve parcalar: ile magaza mobilyalar1 oldugu
tahmin edilmektedir [4].

Ulkemizde agag iirtinleri sektériinde faaliyet gosteren toplam 29.053 ig
yeri varken kereste ve parke tiretimi ile ilgili isyeri say1s1 3.469dir. Buna
gore; kereste ve parke tiretimi orman tirtinleri sektortindeki isletmelerin
%12’sini olusturmaktadir [4].

Ulkemizde 98 milyon m?/yil kapasiteli 27 adet kaplama fabrikas1 ve
240.000 m3/y1l kapasiteli 43 adet kontrplak fabrikasi bulunmaktadir.
Ortalama kaplama kapasitesi 3.5 milyon m?/yil, ortalama kontrplak
kapasitesi ise 5.600 m3/yil"dir [4].

Turkiye’de mobilya imalati alaninda faaliyet gosteren firmalarm
bulundugu illerin dagilimi ile bu firmalarda c¢alisan sigortali personel
sayis1 Tablo 1'de verilmistir (2012 verilerine gore). Personel sayisi
itibariyla, yaklagik %21’lik oran ile Istanbul, mobilya imalat sektoriinde
liderken; Bursa %15, Kayseri %12, Ankara %10 ve [zmir %8,5 pay ile
takip eden illerdir [5].

8 @ Cevre Yonetimi Genel Muddrligi
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Tablo 1. Mobilya Sektorii Isyeri Sayilar1 ve Sigortali Personel Sayis1 [5]

i1 Isyeri Sayist Sigortal1 Personel Sayist
Istanbul 4.353 24.812
Bursa 1.549 17.031
Kayseri 760 13.432
Ankara 2.156 11.741
[zmir 1.642 9.916
Kocaeli 315 3.442
Antalya 636 2.990
Diizce 92 1.989
Sakarya 221 1.795
Mersin 344 1.529
Toplam 12.068 88.667
Ulke Toplam1 16.915 116.860

Mobilya sektorti 2001'den bu yana biiyiiyerek ihracatini arttiran ve dis
ticaret agig1 vermeyen ender sanayi sektorlerindendir. 214 {ilkeye
toplam 1,9 milyar dolarlik ihracat hacmi bulunmaktadir. Sektortin 2023
yil1 hedefi, 25 milyar dolar tiretim, 10 milyar dolar ihracat ve Diinya'nin
ilk 10, Avrupa’'nin ise ilk 5 biiyiik mobilya {tireticileri arasia girmeyi
basarmaktir [5].

Mobilya ihracatt yapan 227 {ilkenin 2011 yili ihracat verileri
incelendiginde ilk 5 tilkenin toplam ihracatin %58'ini gerceklestirdigi
gortilmektedir. Burada Cin yaklasik %31’lik payla ilk sirada yer alirken,
Almanya, Italya, Polonya ve ABD Cin’den sonra en fazla ihracat yapan
tilkelerdir. Tiirkiye diinya mobilya ihracatinda %1’lik pay ile 21. sirada

Cevre Yonetimi Genel Mudirlugi ® 9
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yer almaktadir Thracat rakamlarinda ise ilk 5 tilke yaklasik %48lik paya
sahiptir. En fazla ihracat yapan ABD toplam paymn %23’tinii alirken,
Almanya, Fransa, Birlesik Krallik ve Kanada onu takip etmektedir.
Turkiye'nin ihracat pay1 %0,7 olup, 25. sirada yer almaktadir [4]. 2012
yili verilerinde ise Tirkiye ihracatta 1,89 milyar dolar ile 19. siraya
yiikselirken, ithalatta 817 milyon dolar ile 28. siraya gerilemistir [5].
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30 AGAC URUNLERI VE MOBILYA IMALATI SEKTORUNDE
UYGULANAN SURECLER

31 AGAC URUNLERI

Orman tirtinleri sanayiinde odun hammaddesini biikme, yarma, kesme,
soyma, bicme, yongalama, liflendirme, yapistirma, presleme,
buharlama, kurutma, emprenyeleme vb. yontemlerle isleyerek tiretim
yapilmaktadir [3].

Agac ve agac Uriinleri glinimiizde temel olarak iki farkli sekilde
kullanilmaktadir. Bunlardan ilki geleneksel metot olan ham agactan
yapilan driinlerdir. Tkincisi ise agactan yapilan MDF, sunta, yonga
levha (lif ve yongalarina ayrilip tekrar birlestirilen agag trtinleri) gibi
agac panel rtinleridir. Ham agag tirtinlerine ve panel aga¢ iirtinlerine
uygulanan islemler farkli oldugundan, bu bosliimde imalat stiregleri
oncelikle iki kola ayrilmis, daha sonra ise kendi igerisinde nihai tirtin
gruplarina ayrilarak 6zetlenmistir.

8.1.1 HAM AGAC URUNLERI

3111 KERESTE SANAYI

Ulkemizde kereste iiretimi isletmelerinin bir kismi1 modern teknoloji ile
calismasina ragmen biiytik kismu eski teknoloji ile calismaktadir.
Modern ve eski teknoloji kullanilarak yapilan kereste tiretimi islemleri
Tablo 2'de gosterilmigtir. Ulkemizde kereste kullamiminin yaklagik
%70’ini ingaat, %20’sini mobilya ve %10unu ise diger sektorler
olusturmaktadir [4].

Kereste tiretiminde wuygulanan islemlerden emprenye, cesitli
yontemlerle ahsabin biinyesine degisik kimyasal maddeler olabilen
emprenye maddesinin ahsaba emdirilmesi islemidir. On koruma olarak
da bilinen emprenye islemi, kullanilacak ahsabin cinsine, sertligine ve

Cevre Yonetimi Genel Mudirlugi o 11
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bazen de boyutlarina gore degisiklik gostermektedir. Bu islemde amag;
ahsabr neme, suya, yanmaya, kimyasallara, kirilmaya, biyolojik
bozunmaya (mantar, bocek vb. zararlilardan korumaya) kars: korumak
ve bu sekilde ahsabin hizmet omriinii artirmaktir. Ozellikle dis
ortamlarda kullanilan (her tiir insaat uygulamalari, cephe kaplamasz,
bahce mobilyalari, ¢it, veranda, pergole, iskele, marina, ¢ocuk oyun
alanlari, tarim alanlar1 vb.) agaclara uygulanan bu islemle, agacmn
mantarlasmasi, kiiflenmesini, ¢tirtimesi engellenmektedir.

Tablo 2. Kereste iiretiminde uygulanan islemler [4]

. ilkel Uretim Yenilenmis Modern Uretim
Islemler . . n . . . .
Tesisleri Uretim Tesisleri Tesisleri
Hammaddenin Elile veya
o Elile V y Tasima sistemleriyle
manipiilasyonu dekovil ile
Ot tik itl
Ana kesici Basit gerit testere Serit testere veya om"a e ert .er .
, veya yiiksek verimli
makineler tezgahlari katrak tezgahi

katrak tezgahlari

Bas ve yan alma

Basit daire testere

Bas ve yan alma

Otomatik bas alma ve
¢ok testereli yan alma

kineleri t h t h
makineleri ezgahi ezgahi makinesi
Kesim isleminde Yok Basit hesaplama Bilgisayar programi
optimizasyon yontemleriyle ile
Basit bil Otomatik bil
Bileme islemi Elile bileme ast ,1 enlqe oma 1, 1.eme
makinesi makinesi

Enerji Giretimi

Akaryakith enerji

Buharli Enerji

Buharli Enerji

tireticileri Ureticileri Ureticileri
Tasnif islemi Elile El ile tasnif Tasnif tesisi ile
K
Standardizasyon Uygulanmamakta ismen Uygulanmakta
uygulanmakta
Yok, bekletilmeden Var, tasima Var, tasima dekovil
Kereste parki . .
Satis dekovil ile ile
Kurutma tesisi Yok Yetersiz Bilgisayar Kontrolli
Emprenye tesisi Yok Yetersiz Var
Depolama Yok Yetersiz Var

12 @ Cevre Yonetimi Genel Mudiirliigi




)
. . CEVRE VE SEHIRCILIK
Agag, Agac Uriinleri ve Mobilya Imalati BAKANLIGI

Emprenye maddeleri genel olarak 4 grupta toplanmaktadir. Yagh ve
yag karakterinde emprenye maddeleri maden komiirti ve bazi petrol
trtinlerinden elde edilir. Bunlarin arasinda en 6nemlileri Kreozot ve
Karbolineum’dur. Kreozotla emprenyelenen demiryolu traversleri 35-40
yil dayamikliligini korumaktadir. Bir diger emprenye grubu organik
solvent emprenye maddeleridir. Pentaklorofenol, bakir naftenat, bakir-
8-kinolinat, organik kalay bilesikleri, organik civa bilesikleri, ¢inko
naftenat, klorlu hidrokarbonlar ve likit gaz bunlar arasinda yer
almaktadir. Uciincii grup emprenye maddeleri suda c¢oziinebilen
metalik bilesimli tuzlardir. Genellikle arsenik, ¢inko, bakir, krom, civa,
borlu bilegikler, kloriir ve floriirler iceren tiirleri kullanilir. Dérdiincii ve
son grup emprenye maddeleri ise kullanim alanlarma 6zel oalrak
tiretilen, mantar, bocek kovucu, ates koruyucu olarak kullanilan
kimyasallardir. Emprenye maddelerinin ortak ozellikleri yikanmaya
dayanikli, boya kabul eden, korozyona sebep olmayan, cevre ve insan
saglig1 acisindan kabul edilebilir 6zelliklere sahip olmalaridir [6].

Emprenyeleme metotlar1 iki ana baslik altinda toplanabilir. Bunlardan
ilki basing uygulanan metotlardir. Aga¢ malzeme celik bir kazanin
icerisine yerlestirildikten sonra emprenye kimyasali basin¢ altinda
ahsaba niifus ettirilir. Bu sayede hiicre ceperindeki bosluklar kismen ya
da tamamen emprenye maddesi ile doldurulur. Kendi icerisinde dolu
hiicre yontemi (Bethell) ve daha ekonomik olan bos hiicre yontemi
(Ruping) olmak {tizere ikiye ayrilir. Her iki yontemde de en son islem
olarak vakum uygulanir ve fazla emprenye maddesi agacin
btinyesinden alinir [6].

Ikinci emprenyeleme metodu ise basing uygulanmayan yontemlerdir.
Firca ile stirme ve piskiirtme yontemleri, sulama (Deluging) yontemi,
kisa ve uzun stireli batirma yontemleri basing uygulanmayan
yontemlerdir. Emprenye maddesinin ahsaba niifus etmesi basingh
sistemlere gore daha azdir [6].

Cevre Yonetimi Genel Mudirlugi o 13
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Son yillarda ©¢nemi ve kullanim alam1 artan ahsap koruma ve
modifikasyon yontemleri ise 151l islem, asetillendirme,
dimetiloldihidroksietilentire (DMDHEU) regineler, silikon, kitosan,
furfilasyon, bitkisel ekstraktlar, borlu bilesikler, nano metal oksitler,
yaglar ve parafinler olarak siralanabilir [7].

3.1.1.2 MASIF VE LAMINE PARKE SANAY]
Masif parke, uzun omiirlii sert agaglardan 16-20 mm kalinliklarda ince
seritler kesilmesi ile yapilmaktadir [8]. Lamine parke, 4 mm kalinliginda
agac kaplama ve 10 mm kalmnhiginda suya dayanikli kontrplaktan
olusur. [10].

3.1.1.3 KAPLAMA VE KONTRPLAK SANAYI

Kaplama tiretiminde yaygin olarak kullanilan yontem, yatay ve dikey
kesme makineleri kullanilarak kesme yapilarak el ile kaplamaya
yoneliktir. Kontrplak tiretiminde ilk olarak tomruklar 1slatilarak
yumusatilir ve kabuklar1 soyulur. Daha sonra soyma makinelerinde
belirli kalinliklarda kaplama levhalar1 fdretilir ve bu levhalar
kusurlarindan temizlenerek kurutulurlar. Hazirlanan bu kaplama
levhalarmin  kenarlar1 diizeltilerek yan yana eklenir. Ilerleyen
basamakta kontrplaklik levhalar tutkallanarak tek sayida olacak sekilde
bir araya getirilerek preslenir ve kondisyonlanir. Son asamada ise boy
kesme, yan alma ve zimparalama islemlerine tabi tutularak istiflenirler
[11].

3.1.1.4 AHSAP YAPI SANAYI

Ulkemizde ahsap yap1 sanayiinde %33 fabrika, %37 at6lye ortaminda,
%30 oraninda ise ithal edilen iirtintin yerinde montaji ile {iretim
gerceklestirilmektedir [4]. Ahsap yap1 tiretim sistemleri yigma (kagir),
iskelet (karkas) ve panel bilesen sistemleri olarak ¢ grupta
incelenebilir. Her {i¢ sistemde de uygulanan temel {iretim sistemi
tasarim, On tretim, montaj ve sonlama basamaklarindan meydana
gelmektedir [12].

14 o Cevre Yonetimi Genel Mudiirliigi
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3.1.1.5 AHSAP GUNLUK KULLANIM MALZEMELERI
SANAYI

Ham agactan imal edilen ahsap mutfak esyalari, kutu, sandik, fic1 ve
benzeri ambalajlar, kakma ve oyma stislemeler, is aletleri, alet govde ve
saplari, stiptirgeler, guinliik kullanimda yer alan agag {rtinlerin
orneklerindendir. Bu tirtinler el isciligi ya da CNC tarzi otomasyon
sistemleriyle tiretilmektedir. Bu tarz {irtinlerin {iretiminde bicme,
rendeleme, sekillendirme, zimparalama gibi fiziksel islemler
uygulanmaktadir.

3.1.2 AGAC PANEL URUNLERI

3.1.21 YONGA LEVHA VE LiF LEVHA SANAYI

Yonga levhalar, odun veya odunlasmis diger bitki yongalarinin sentetik
regine tutkallar1 ile karistirilip belirli sicaklik ve basing altinda
yapistirtlmasi ve bigimlendirilmesi ile elde edilen levhalar seklinde
tanimlanmaktadir. Son zamanlarda hem diinyada hem de tlkemizde
mobilya endtistrisinde kullanimi artmakta olan bir malzemedir [11].
Ulkemizde yonga levha ve lif levha iriinlerinin biiyiik bir kismi
melamin kaplamas: yapildiktan sonra pazarlanmaktadirlar. Yonga
levha ve lif levha dtretiminin ana girdilerini odun ve tutkal
olustururken; katki maddeleri, yakit ve enerji de diger girdileri
olusturmaktadir [4]

Yonga levha iiretimi: Ilk olarak kabuklar: soyulan agaclar cesitli
boyutlarda kiymik haline getirilir. Bu kiymiklar ince degirmenden
gecirilerek homojenize edilir. Eleme {initesinden ayrilan kiymiklar
karisim tinitesinde tutkal, kimyevi maddeler ve su ile karistirilir. Bu
karisim pres tinitesinde levha haline getirildikten sonra stapel vasitasi
ile paket haline getirilmek tizere germe kafesine alinir. Gerilme olcegine
gore presle sikistirilan levha paketleri 1s1 tesiri ile sertlestirilmek tizere
donma ve sertlesme {iinitesine koyulur. Daha sonra olgunlasma
depolarinda dinlendirilerek nihai sertlige ulasirlar [13].
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Diger yonga levhalarin {iretimi: Yonga levha tiretimi tilkemizde dort
temel basamakla gerceklestirilmektedir. Odunlar ilk olarak yongalanip
elemeden gecirilerek kurutma basamagina aktarilmaktadir. Daha sonra
tutkallanip kaliplanarak tek ya da cok katli yatay presler kullanilarak
sikistirilarak son tirtin haline getirilmektedir. [11].

Lif levha tiretimi: Lif levha tiretimi kuru ve yas olmak tzere iki
yontemle gerceklestirilmektedir. Yas yontemle sert levha tiretimi
yapilirken kuru yontemle hem sert (HDF) hem de orta sert lif levha
(MDF) tretimi yapilmaktadir [4]. Bu yontemler arasindaki en temel
farklihik ise lif taslagmin olusumunun saglandigi ortamdan
kaynaklanmaktadir. Yas yontemde bu olusum su kullanilarak
saglanirken kuru ve yar1 kuru yontemlerde pnomatik ve mekanik
yollardan faydalanilir. Yas sistemde odundaki baglayict maddelerin
yeterli olmast nedeni ile herhangi bir baglayict madde
kullanilmamaktadir. Fakat kuru ve yari kuru sistemlerde baglayici
madde olarak tutkal kullanilmaktadir [11].

Yonga levha ve lif levha sanayiinde agaclarin kurutulmasinda
kullanilan preslerde yiiksek miktarda 1s1 ve elektrige ihtiyag
duyuldugundan, bu trtinlerin tretiminin yapildig: tesislerde enerji
santralleri de kurulmaktadir. Bu enerji tireten initeler yakma tesisleri
olarak da smiflandirilabilir.

Emprenyeli kagit tretimi, parlak levha iiretimi ve laminant parke
tretimi endistriyel levha sanayiinin yan prosesleri olup, her tesiste
bulunmamaktadir.

3.1.2.2 MELAMIN KAPLI LEVHA VE PARLAK LEVHA
SANAYI

Emprenyeli kagit, melamin kaplama ve parlak levha sanayiinin temel
hammaddesi olarak kullanilmaktadir. Burada ham agag tirtinlerinden
farkli olarak, emprenyeleme islemi iiretilen yonga ve lif levhalar yerine,
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levhalarin {izerine yapistirilan aga¢ gortintimlii melamin kagitlara
uygulanmaktadir. Uretilen yonga ve lif levhalar hem 1sil iglem
gordiiklerinden hem de kimyasal katki maddeleri ile tiretildiklerinden
emprenyelemeye ihtiya¢c duymamaktadirlar. Emprenye hattinda agag
gorintimlti kagitlara o©zel tutkal karisimlar: (recete) emdirilerek
kurutulur ve yonga/lif levhalara yapistirmaya hazir olarak saklanir.
Daha sonra ihtiya¢ dogrultusunda bu kagitlar uygun ebatlarda
kesilerek sicak pres ile yonga ya da lif levhalara yapistirilir. Recetelerin
kagitlara uygulanmasinda yaygin olarak spreyleme, perde tipi boyama
(curtain coating) ya da merdane sistemleri gibi endistriyel
otomasyonlar kullanilmaktadir. Bu sistemlerde emprenye kimyasallari
bir haznenin igerisinden devridaim ile kagitlara uygulanmaktadir.
Kullanom 6mriinti dolduran kimyasallar belli bir stire sonra
yenilenmektedir.

Parlak levha tiretimi ise tipki melamin kapli levha tiretimi gibi yonga ya
da lif levhalarn akrilik, PVC ya da politiretan malzeme ile
kaplanmastyla elde edilen parlak yiizeyli levhalardir. Uretim prosesi
emprenyeli kagit tiretimi ile benzer 6zelliklerdedir.

3.1.23 LAMINANT PARKE SANAYI

Laminant parke en {istte seffaf film tabakasi ve aga¢ deseni bulunan
dekor kagidi, ortada yonga levha gibi plakalar ve en altta ise melamin
iceren astardan meydana gelir [10]

Laminant parke tiretiminde, istenilen parke desenine gore yonga ya da
lif levhalara melamin kagit kaplanarak, melaminli levhalar istenilen
parke boyutlarinda ebatlandirilir. Daha sonra parkelere kanal acilir ve
paketlenir.
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3.2 MOBILYA IMALATI

L Dizayn ve Planlama

Mobilya imalatindaki en énemli adimlardan biri olusturulmak istenen
trtine gore bir planlama yapilmasidir. Zaman icerisinde mobilyalarin
turti ve modelleri giintin kosullarina gore farklilik gosterdiginden
tiretilecek olan trtintin 6lcekli bir ¢iziminin yapilmasi gerekmektedir.
Yapilan c¢izimde {iretilecek olan mobilyanin son haline ek olarak,
montajdan once tretilmesi gereken her bir parcanin olgiileri,
hammaddesi ve kullanilacak baglanti malzemeleri ile gereken
ekipmanlar agik¢a gosterilmelidir [14].

II. Kurutma

Uretilecek olan mobilyaya ait bilgiler ve cizimler olusturulduktan sonra
bir sonraki adim, gerekli olan malzemelerin temin edilmesi ve
kurutulmasidir. Satin alinan kerestelerin nem miktart %12-15 arasina
getirilerek kullanima hazirlanir. Hava ile kurutma daha geleneksel bir
metot olmakla birlikte firinlama da kullanilan yontemlerden biridir [15].

I1I. Kesme ve Sekillendirme

Hazir hale getirilen keresteler tiretilecek mobilyanin ihtiya¢ duydugu
parcalara gore kesilir ve sekillendirilir. Kesilen parcalar daha sonra
trtiniin montajina hazir hale gelecek sekilde bigimlendirilirler. Her
parcanin ¢izilen plana gore boyutlandirildigindan emin olunur. Varsa
kerestelerin tizerindeki 6ziir ve kusurlar giderilir. Istenmeyen egiklikler
diizeltilir. Koseler, ek yerleri, islemeler ve vida delikleri gibi detaylar
hazirlanir. Eger mobilyalar kereste yerine sunta ya da kontrplak gibi
malzemelerden tretiliyorsa bu malzemelerin tizerine aga¢ kaplama
yapilir [15]. Kaplama malzemeleri kesilen parcalara uygun olarak
hazirlandiktan sonra malzemenin tiirti ve kalitesine gore farkl
yapistirma teknikleri ve yapistiricilar uygulanir. Bazi durumlarda
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biitiin halde kesilemeyen keresteler de ayr1 ayr1 olusturularak birbirine
yapistirilabilir. Yapistirmada kullanilan baslica yapistiricilar sunlardir
[14]:

Tutkal

Kazein

Regine

Suya dayanikli yapistiricilar
Cimento

Epoksi

Hayvansal kaynakli yapistiricilar

O O 0O O O O O

IV. Zimparalama

Esit olmayan yiiksekliklerin dtizeltiimesi ve kalan pirtizlerin
giderilmesi  icin  kerestelere = zimpara yapmak  gerekebilir.
Zimparalamanin asil amaci kerestelerin ytizeyinin finisaj islemleri i¢in
hazir hale getirilmesidir. Zimparalama ile tim ylizey ve koseler
ptirtizstiz bir hale getirilebilir. En ¢ok kullanilan yontemlerden biri bant
zimpara olup alternatifleri disk zimpara, portatif el zimparasi ve el ile
zimparalamadir [14][15].

V. Finisaj

Zimparalamas: biten {riinler montajdan ©nce agacin uzun siire
dayanmasi ve gorselliginin arttirilmas: igin gesitli islemlerden gecer
[14].

Agartma

Renklendirme

Dolgu

Sigratma (Lekeleme)

O O O O
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o Eskitme

o Vernikleme

o Lakeleme

o Mumlama

Uygulanacak her islem elde edilmek istenen sonug secilerek belirlenir.
Agartma icin genellikle camasir suyu kullanilir ve agacin rengi acilir.
Renklendirmede ise su bazli ya da yag bazli boyalar kullanilir. Dolgu
islemi agacin yiizeyindeki gozeneklerin kapanmasi igin uygulanir.
Sigratma koyu renk bir boya ile uygulanir ve agacin tizerinde leke
birakmaya yarar. Eskitme uygulanarak agaca eski havasi verilebilir.
Vernik ve lakeleme ise agacin uzun siire dayanikliligini saglamak ve
parlaklik vermek icin uygulanan yontemlerdir. Agaci nemden ya da
finisaj sirasinda uygulanacak islemlerden korumak icinse mumlama
yapilabilir [14].

VL Montaj

Tamamlanan trtinler plana uygun olarak montajlanir ve satisa hazir
hale getirilir [15].
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40 AGAC URUNLERIi VE MOBILYA IMALATI
SEKTORUNDEN KAYNAKLANAN ATIKLAR

41 ATIK TURLERI VE KODLARI

Sektorden kaynaklanan atiklar 3 ana sinif altinda incelenebilir.
o DProsese 6zel atiklar
o Yan proseslerden kaynaklanan atiklar1

o Proses dis1 atiklar

Bu atiklar Tablo 3, Tablo 4 ve Tablo 5'te siralanmistir. Bu tablolarda en
sag kolonda atiklarin ttrleriyle ilgili bilgi verilmistir. Bu kolonda “A”
isareti ile gosterilen atiklar icerdikleri tehlikeli bilesenlerin
konsantrasyonlarindan bagimsiz olarak tehlikeli kabul edilmektedir.
“M”  isaretli atiklar ise icerdikleri tehlikeli bilesenlerin
konsantrasyonlarina bagl olarak tehlikeli ya da tehlikesiz olarak
siniflandirilabilir. Listede “M” isareti ile gosterilmis atiklar tizerinde
analiz yapilmali ve analiz sonuglarma gore atik koduna karar
verilmelidir. Eger yapilan analiz sonucunda atik igerisindeki tehlikeli
bilesenler, Atik  YoOnetimi Yonetmeligi Ek 3-B’de verilen
konsantrasyonlar: asiyorsa atiklar tehlikeli olarak smiflandirilir ve “M”
isareti ile gosterilen yaninda yildiz (*) isareti bulunan alt1 haneli kodla
tanimlanmalidir. Eger tehlikeli bilesenlerin konsantrasyonlari, Ek 3-B’de
verilen esik degerlerin altinda kaliyorsa, bu atiklar tehlikesiz olarak
siiflandirilmali ve “M” isareti atiklarin tehlikesiz karsiliklar1 olan alti
haneli kodla tanimlanmalidir. Ancak atiklarin tehlikesiz alt: haneli
kodlarla tamimlanabilmeleri icin tehlikesiz olduklarimin analiz
sonuglart ile dogrulanmasi gerektigi unutulmamalidur.
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Prosese dzel atiklar

Agac frtinleri ve mobilya imalati sektoriinden c¢ikan atiklar, Atik
Yonetimi Yonetmeligi Ek 4’de verilen atik listesinde cesitli basliklar
altinda toplanmustir. Bu listede tehlikeli atiklar “*” ile isaretlenmistir.
Agac tirtinleri ve mobilya imalat1 igin prosese 6zel atiklarin listesi Tablo
3’de verilmistir.

Tablo 3. Agac iiriinleri ve mobilya imalat:1 sektoriinden kaynaklanan
proses atiklar1

Atik Kodu Atigin Tanimi A/M

Ahsap isleme ve Kagit, Karton, Kagit Hamuru, Panel(Sunta)

03 Ve Mobilya Uretiminden Kaynaklanan Atiklar

Adag Islemeden ve Sunta ve Mobilya Uretiminden Kaynaklanan

0301 Atiklar

030101 Agac kabugu ve mantar atiklar

Tehlikeli maddeler iceren talas, yonga, kiymik, ahsap,

030104 kontraplak ve kaplamalar M
0301 05 03 01 04 disindaki talas, yonga, kiymik, ahsap, kontraplak ve
kaplamalar
0302 | Ahsap Koruma Atiklari
030201* Halojenlenmemis organik ahsap koruyucu maddeler A
0302 02* Organoklorlu ahsap koruyucu maddeler A
0302 03* Organometal iceren ahsap koruyucu maddeler A
03 02 04* Anorganik ahsap koruyucu maddeler A
0302 05* Tehlikeli maddeler iceren diger ahsap koruyuculari M

07 | Organik Kimyasal islemlerden Kaynaklanan Atiklar

0704 | organik Bitki Koruma Uriinlerinin (02 01 08 ve 02 01 09 harig),
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Ahsap Koruyucu Olarak Kullanilan Maddelerin ( Ajanlarinin) (03
02 Harig) ve Diger Biyositlerin Imalat, Formiilasyon, Tedarik ve
Kullanimindan (IFTK) Kaynaklanan Atiklar

07 04 08* Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilari A

10 | Isil islemlerden Kaynaklanan Atiklar

Enerji Santrallerinden ve Diger Yakma Tesislerinden

1001
Kaynaklanan Atiklar (19 Harig)
(10 01 04’tin altindaki kazan tozu harig) dip kiild, ciiruf ve
1001 01
kazan tozu
100103 Turba ve islenmenmis odundan kaynaklanan ugucu kiil
1001 18* Tehlikeli maddeler iceren gaz temizleme atiklari M

100119 1001 05,10 01 07 ve 10 01 18 disindaki gaz temizleme atiklar

Kazan temizlemesi sonucu ¢ikan tehlikeli maddeler iceren sulu

1001 22*
camurlar

10 01 22 disindaki kazan temizlemesi sonucu ¢ikan sulu

100123
¢amurlar

Agac trtinleri ve mobilya imalat1 sektorlerinden kaynaklanan atiklar 03
01 ve 03 02 kodu altinda yer alan atiklardir. Bunlar disinda 07 kodlu
“Organik Kimyasal Islemlerden Kaynaklanan Atiklar” ve 10 kodlu “Isil
Islemlerden Kaynaklanan Atiklar” da proses atiklari grubuna dahildir.

03 01 01 kodlu "Agac kabugu ve mantar atiklar1" aga¢ kesmeden
kaynaklanan ve kereste tiretimi icin yapilan ilk aga¢ bakimi 6zellikle
bicki tezgahindan kaynaklanan aga¢ kabuklaridir [16].

03 01 04* kodlu "Tehlikeli maddeler iceren talas, yonga, kiymik, ahsap,
kontraplak ve kaplamalar" mekanik islem ve odun tretiminden
kaynaklanan tehlikeli maddeler iceren talas, yonga, kiymik, ahsap,
parcacik ve kaplamalar: kapsamaktadir [16].

Cevre Yonetimi Genel Mudirlugi e 23



»)
CEVRE VE SEHIRCILIK
BAKANLIGI Sektorel Atik Kilavuzlari

03 01 05 kodlu "03 01 04 disindaki talas, yonga, kiymuik, ahsap,
kontraplak ve kaplamalar" ise mekanik islem ve odun {iretiminden
kaynaklanan ve aga¢ koruyuculari ve halojen maddeleri icermeyen
talas, yonga, kiymik, ahsap, parcacik ve kaplamalardir [16]. Bu atiklar,
Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B cercevesinde yapilan degerlendirme
sonucunda “tehlikesiz” olarak nitelendirilen atiklardir.

03 01 01 ve 03 01 05 kodlu atiklarin TS EN ISO 17225 standart serisi
“Kat1 biyoyakitlar - Yakit 6zellikleri ve siniflar1” standardinda verilen
teknik kriterlere uygun oldugunun ve igerisinde halojenli organik
bilesik icermediginin belgelenmesi halinde, bu atiklar biokiitle olarak
degerlendirilir ve yakilmasinda Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin
Kontrolii Yonetmeligi hiiktimleri uygulanir [18].

Ozellikle kerestelerde ve agag {irtinlerinin dis mekanda kullaniminda
olmak tizere agac tirlinlerinin dayaniklilik ve saglamliklarin arttirarak
agac trtinlerinin kullanim 6mriinii arttirmak tizere ahsap koruyucular
uygulanabilmektedir.

03 02 01* kodlu "Halojenlenmemis organik ahsap koruyucu maddeler"
antrasen, krizen, dibenzofuran, piren, naftalin bazli ahsap koruyucular
gibi klor, flor, brom, iyot ve astatin icermeyen halojenlenmemis organik
ahsap koruyucular1 icermektedir [17].

03 02 02* kodlu "Organoklorlu ahsap koruyucu maddeler" aldrin,
dieldrin, lindan, pentaklorofenol bazli ahsap koruyucular gibi
organoklorlu ahsap koruyuculari icermektedir [17].

03 02 03* kodlu "Organometal iceren ahsap koruyucu maddeler"
tiribtitiltin bazli bilesikler, bakir naftenat ve ¢inko naftenat bazli ahsap
koruyucular gibi organometal iceren ahsap koruyucular: igermektedir

[17].

03 02 04* kodlu "Anorganik ahsap koruyucu maddeler" kromlu bakir
arsenat, bakir krom bor, bakir krom florin bazli ahsap koruyucular gibi
anorganik ahsap koruyucular: igermektedir [17].
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03 02 05* kodlu "Tehlikeli maddeler iceren diger ahsap koruyucular1" 03
02 01%, 03 02 02* 03 02 03* 03 02 04* kodlar ile tanimlanan ahsap
koruyucu maddelerin disinda kalan tehlikeli maddeler iceren ahsap
koruyuculardir.

07 04 08* kodlu “Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilar1” ise 03 02
kodu altinda verilen atiklarin aksine 6ziinde ahsap koruyucu madde
olarak {iretilmeyen, ancak aga¢ triinlerinin tiretiminde kullanilan,
mum, parafin, vb. maddelerin atiklaridir.

10 01 01 kodlu “(10 01 04) tin altindaki kazan tozu hari¢ dip kilii, ctiruf
ve kazan tozu” enerji tiretimi ig¢in kullanilan tehlikeli maddelerle
kontamine olmamus aga¢ yakilmasiyla meydana gelen atiklardir.

10 01 03 kodlu “Turba ve islenmenmis odundan kaynaklanan ucucu
kal” agac yakmadan olusan ugucu kiildiir ve miktar1 dip kil
miktarindan ¢ok daha azdir. Bu atiklar 10 01 01 kodlu atiklardan farkl
olarak baca gaz1 temizleme sistemlerinden toplanan ucucu atiklardir.

10 01 18* kodlu “Tehlikeli maddeler iceren gaz temizleme atiklar1” ve 10
01 19 kodlu “10 01 05, 10 01 07 ve 10 01 18 disindaki gaz temizleme
atiklar1” baca gazi kiikiirt giderme tinitesi haricinde, gaz temizleme i¢in
kullanilan scrubber, ESP ve torba filtre gibi diger baca gazi temizleme
tinitelerinin atiklaridir. 10 01 19 kodlu atiklar Atik Yonetimi
Yonetmeligi Ek 3-B cergevesinde yapilan degerlendirme sonucunda
“tehlikesiz” olarak nitelendirilen atiklardir.

Yakma kazanlarinin temizlemesi sonucu ¢ikan tehlikeli maddeler iceren
sulu camurlar 10 01 22* “Kazan temizlemesi sonucu ¢ikan tehlikeli
maddeler iceren sulu camurlar” kodu ile tamimlanmaktadir. Bunun
disindaki kazan temizlemesi sonucu ¢ikan sulu camurlar ise 10 01 23
“10 01 22 disindaki kazan temizlemesi sonucu ¢ikan sulu ¢amurlar”
kodu ile tamimlanmaktadir. 10 01 23 kodlu atiklar, Atik Yonetimi
Yonetmeligi Ek 3-B cercevesinde yapilan degerlendirme sonucunda
“tehlikesiz” olarak nitelendirilen atiklardir.
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Yan proses atiklar

Bir tesiste ana faaliyetle beraber farkli faaliyetlerin de yiiriitiilebilecegi
goz oniinde bulunduruldugunda, “Atik Yonetimi Yonetmeligi”’nde
belirtilen ana tiretim prosesine 6zel atiklarin yani sira, yan proseslere ait
atiklarin da sektorden kaynaklanan tehlikeli atik listesine eklenmesi
gerekmektedir.

Ana faaliyeti aga¢ tirtinleri ve mobilya imalat1 olan sektorlerde; tutkal
tiretimi, emprenyeli kagit tiretimi, parlak levha {iretimi, boyama,
vernikleme ve doseme islemleri de uygulanabileceginden, bu islemlerin
soz konusu oldugu proseslerden kaynaklanan atiklarin da listeye
eklenmesi gerekmektedir. Bu tiir bir degerlendirme cercevesinde
belirlenen, agac¢ durtinleri ve mobilya imalati sektorlerinde yan
proseslerden kaynaklanmas1 muhtemel atik listesi ve atik kodlar1 Tablo
4'te sunulmaktadir.
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Tablo 4. Agac iiriinleri ve mobilya imalat1 sanayi yan proseslerinden
kaynaklanan atiklar

Atik Kodu Atigin Tanim A/M

06 | Anorganik Kimyasal islemlerden Kaynaklanan Atiklar

Silikon ve Silikon Tiirevlerinin Imalat, Formiilasyon, Tedarik ve

06 08 Kullamimindan (IFTK) Kaynaklanan Atiklar
06 08 02* Zararh silikonlar iceren atiklar M
Astarlar (Boyalar, Vernikler ve Vitrifiye Emayeler),
Yapiskanlar, Macunlar ve Baski Miirekkeplerinin Uretim,
08 Formiilasyon, Tedarik ve Kullammindan (iFTK)
Kaynaklanan Atiklar
Boya ve Vernigin Imalat, Formiilasyon, Tedarik ve Kullammindan
0801 (IFTK) ve Sékiilmesinden Kaynaklanan Atiklar
Organik coziiciiller ya da diger tehlikeli maddeler iceren atik
0801 11* . M
boya ve vernikler
080112 08 01 11 disindaki atik boya ve vernikler
08 01 13* Orga'nlk coziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren boya ve M
vernik ¢camurlari
0801 14 08 01 13 disindaki boya ve vernik camurlari

Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren boya ve
0801 15* . M
vernikli sulu gamurlar

080116 08 01 15 disindaki boya ve vernik iceren sulu gamurlar

Organik ¢oziicliler ya da diger tehlikeli maddeler iceren boya ve
0801 17* o M
vernigin sokiilmesinden kaynaklanan atiklar

08 01 17 disindaki boya ve vernik sokiilmesinden kaynaklanan

080118 atiklar

Yapiskanlar ve Yalticilarin Imalat, Formiilasyon, Tedarik ve
08 04 | Kullanimindan (iFTK) Kaynaklanan Atiklar (Su Gegirmeyen
Urtinler Dahil)

Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren atik

08 04 09* M
yapiskanlar ve dolgu macunlari
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Atik Kodu Atigin Tanimi A/M
0804 10 08 04 09 disindaki atik yapigkanlar ve dolgu macunlari

Organik coziicliiler ya da diger tehlikeli maddeler igeren
0804 11* M
yapiskan ve dolgu macunu ¢amurlari
0804 12 08 04 11 disindaki yapiskan ve dolgu macunu ¢amurlari
Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren sulu
0804 13* M
yapiskan veya dolgu macunu ¢amurlari
08 04 13 disindaki sulu organik yapiskan veya dolgu macunu
0804 14 $ 8 yapis N g
camurlari
Organik ¢oziiciiller ya da diger tehlikeli maddeler iceren sulu
08 04 15* M
yapiskan veya dolgu macunlarinin sivi atiklari
08 04 15 disindaki yapiskan veya dolgu macunlarinin sulu
080416 $ yapis y g
atiklari
08 05 | 08'de Baska Sekilde Tanimlanmamis Atiklar
080501* Atik izosiyanatlar A
20 | Ayn1 Toplanmis Fraksiyonlar Dahil Belediye Atiklarn
(Evlerden Kaynaklanan ve Benzer Ticari, Endiistriyel ve
Kurumsal Atiklar)
2001 | Ayri Toplanan Fraksiyonlar (15 01 Harig)
200102 Cam
200111 Tekstil tiriinleri
200139 Plastikler
2001 40 Metaller

Tablo 4’te verilen liste yine Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek 4’den alinmis
olup agac triinleri temel yan prosesleri olan tutkal tiretimi, emprenyeli
kagit tiretimi, parlak levha iiretimi ve boyama yan prosesleri ile
mobilya imalat1 yan prosesi olan boyama ve doseme yan prosesleri igin
bu ekte siralanmis tiim atiklarin bir listesidir. Atik beyani yapan
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tireticilerin, isletmelerinde bu yan islemlerden biri ya da bir kagi
uygulanityorsa bu tablo icinden kendileri icin uygun olan atiklar:
secerek beyanlarinda gostermeleri gerekmektedir.

Agac urtinleri ve mobilya imalati sektorlerinden kaynaklanan yan
proses atiklar1 06 kodlu “Anorganik Kimyasal Islemlerden Kaynaklanan
Atiklar”, 08 kodlu “Astarlar (Boyalar, Vernikler ve Vitrifiye Emayeler),
Yapiskanlar, Macunlar ve Baski Miirekkeplerinin Uretim, Formdiilasyon,
Tedarik ve Kullanimindan (IFTK) Kaynaklanan Atiklar” ve 20 kodlu
“Ayr1 Toplanmis Fraksiyonlar Dahil Belediye Atiklar1 (Evlerden
Kaynaklanan ve Benzer Ticari, Endiistriyel ve Kurumsal Atiklar)” duir.

06 08 02* kodlu “Zararh silikonlar iceren atiklar” mobilya tiretiminde
kullanilan silikonlar ve silikon ile kontamine olmus atik tiriinlerdir.

08 01 11* kodlu “Organik ¢oziictiler ya da diger tehlikeli maddeler
iceren atik boya ve vernikler” boyama ve vernikleme proseslerinde
dokiilen ya da bantlarin temizlenmesi sirasinda atilan atik boyalar ve
verniklerdir. 08 01 12 kodlu “08 01 11 disindaki atik boya ve vernikler”
icerisinde tehlikeli maddeleri icermeyen ya da tehlikeli maddelerle
kontamine olmamis atik boyalar ve verniklerdir. Bu atiklar, Atik
Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B cercevesinde yapilan degerlendirme
sonucunda “tehlikesiz” olarak nitelendirilen atiklardir.

08 01 13* kodlu “Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler
iceren boya ve vernik ¢camurlar1” boyama ve vernikleme proseslerinde
kullanulan boya ve verniklerin ¢camurlaridir. 08 01 14 kodlu “08 01 13
disindaki boya ve vernik camurlar1” igerisinde tehlikeli maddeleri
icermeyen ya da tehlikeli maddelerle kontamine olmamuis atik boya ve
vernik camurlaridir. Bu atiklar, Attk Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B
cercevesinde yapilan degerlendirme sonucunda “tehlikesiz” olarak
nitelendirilen atiklardir.

08 01 15* kodlu “Organik ¢oziictiler ya da diger tehlikeli maddeler
iceren boya ve vernikli sulu camurlar” boyama ve vernikleme
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proseslerinde kullanilan boya ve verniklerin sulu ¢camurlaridir. 08 01 16
kodlu “08 01 15 disindaki boya ve vernik igeren sulu camurlar”
icerisinde tehlikeli maddeleri icermeyen ya da tehlikeli maddelerle
kontamine olmamis atik boya ve verniklerin sulu ¢amurlaridir. Bu
atiklar, Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B cercevesinde yapilan
degerlendirme sonucunda “tehlikesiz” olarak nitelendirilen atiklardir.

08 01 17* kodlu “Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler
iceren boya ve vernigin sokiilmesinden kaynaklanan atiklar” boyama
ve vernikleme proseslerinde kullanmilan boya ve verniklerin
sokiilmesinden kaynaklanan atiklardir. 08 01 18 kodlu “08 01 17
disindaki boya ve vernik sokiilmesinden kaynaklanan atiklar”
icerisinde tehlikeli maddeleri icermeyen ya da tehlikeli maddelerle
kontamine olmamis atitk boya ve verniklerin sokiilmesinden
kaynaklanan atiklardir. Bu atiklar, Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B
cercevesinde yapilan degerlendirme sonucunda “tehlikesiz” olarak
nitelendirilen atiklardur.

08 04 09* kodlu "Organik ¢oziictiler ya da diger tehlikeli maddeler
iceren atik yapiskanlar ve dolgu macunlar1" icerisinde ¢ozticii ya da
tehlikeli maddeleri ihtiva eden yapiskan ve macunlardir. 08 04 10 kodlu
"08 04 09 disindaki atik yapiskanlar ve dolgu macunlar1" igerisinde
coziicti ya da tehlikeli maddeleri icermeyen yapiskan ve macunlardir.
Bu atiklar, Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B cercevesinde yapilan
degerlendirme sonucunda “tehlikesiz” olarak nitelendirilen atiklardir.

08 04 11* kodlu "Organik ¢oziictiler ya da diger tehlikeli maddeler
iceren yapiskan ve dolgu macunu ¢amurlar1" icerisinde ¢oziicli ya da
tehlikeli maddeleri ihtiva eden yapiskan ve macun ¢amurlaridir. 08 04
12 kodlu "08 04 11 disindaki yapiskan ve dolgu macunu ¢amurlar1",
coziici ya da tehlikeli maddeleri icermeyen yapiskan ve macun
camurlaridir. Bu atiklar, Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B cercevesinde
yapilan degerlendirme sonucunda “tehlikesiz” olarak nitelendirilen
atiklardr.

30 e Cevre Yonetimi Genel Mudirligi



)
. . CEVRE VE SEHIRCILIK
Agag, Agac Uriinleri ve Mobilya Imalati BAKANLIGI

08 04 13* kodlu "Organik coziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler
iceren sulu yapiskan veya dolgu macunu ¢amurlar1" icerisinde ¢ozticti
ya da tehlikeli maddeleri ihtiva eden yapiskan ve macunlarin sulu
camurlaridir. 08 04 14 kodlu "08 04 13 disindaki sulu organik yapiskan
veya dolgu macunu c¢amurlar1", ¢oztici ya da tehlikeli maddeleri
icermeyen yapiskan ve macunlarin sulu ¢camurlaridir. Bu atiklar, Atik
Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B cercevesinde yapilan degerlendirme
sonucunda “tehlikesiz” olarak nitelendirilen atiklardur.

08 04 15* kodlu "Organik coziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler
iceren sulu yapiskan veya dolgu macunlarmn sivi atiklar1" igerisinde
coziicti ya da tehlikeli maddeleri ihtiva eden yapiskan ve macunlarm
swv1 atiklaridir. 08 04 16 kodlu "08 04 15 disindaki yapiskan veya dolgu
macunlarmin sulu atiklar1" icerisinde ¢ozticti ya da tehlikeli maddeleri
icermeyen yapiskan ve macunlarin sivi atiklaridir. Bu atiklar, Atik
Yonetimi Yonetmeligi Ek 3-B cercevesinde yapilan degerlendirme
sonucunda “tehlikesiz” olarak nitelendirilen atiklardur.

08 05 01* kodlu "Atik izosiyanatlar" politiretan yapiminda kullanilan
sertlestirici ©zellige sahip tehlikeli kimyasallardir. Agac isleri ve
mobilya tiretimi sektorlerinde genellikle parlak levha tiretiminde
kaplama hammaddesi olarak kullanilmaktadir.

20 01 02 cam, 20 01 11 tekstil tirtinleri, 20 01 39 plastikler, 20 01 40
metaller kodlu atiklar ise mobilya imalatindan kaynaklanan atiklardir.

Proses dist atiklar

Proses dis1 atiklar kategorisinde simiflandirilan atiklar tesislerde
uygulanan siireclerden bagimsiz olarak ortaya ¢ikmasi muhtemel
atiklardir. Genel olarak endiistriyel sektorler incelendigi zaman proses
dis1 atiklarin farkli sektorler arasinda benzerlik gosterdigi gortilecektir.
Proses dis1 atiklar ile ilgili listenin hazirlanmas1 asamasinda endiistriyel
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sektorlerdense genel atik tiirlerini iceren 13 “Yag Atiklar1 ve Sivi Yakit
Atiklar1”, 15 “Atik Ambalajlar ile Baska Bir Sekilde Belirtilmemis
Emiciler, Silme Bezleri, Filtre Malzemeleri ve Koruyucu Giysiler”, 16
“Listede Baska Sekilde Belirtilmemis Atiklar”, 18 “Insan ve Hayvan
Saglig1 ve/veya Bu Konulardaki Arastirmalardan Kaynaklanan Atiklar
(Dogrudan Saghga Iliskin Olmayan Mutfak ve Restoran Atiklart
Harig)”, 19 “Atik Yonetim Tesislerinden, Tesis Disi Atiksu Aritma
Tesislerinden ve Insan Tiiketimi ve Endiistriyel Kullanim Igin Su
Hazirlama Tesislerinden Kaynaklanan Atiklar” ve 20 “Ayr1 Toplanmus
Fraksiyonlar Dahil Belediye Atiklar1 (Evlerden Kaynaklanan ve Benzer
Ticari, Endiistriyel ve Kurumsal Atiklar)” gibi siniflar incelenmistir.
Ayrica ge¢mis yillarda Cevre ve Sehircilik Bakanligi’'nma yapilan atik
beyanlar1 (TABS verileri), tesis calismalar1 ve literatiir incelemeleri de
goz ontunde bulundurulmustur. Atik beyan1 veren atik tireticilerinin
asagidaki genel listeyi inceleyerek kendi tesislerinden kaynaklanan
proses dis1 atiklar1 tanimlayarak beyanlarinda bu atiklari gostermeleri
gerekmektedir. Proses dis1 atiklar kategori olarak ¢ok genis bir atik
listesini olusturdugundan, listesi verilen proses dis1 atiklarin
secilmesinde her yil diizenli olarak ortaya ¢ikmasi muhtemel atiklara
yer verilmistir. Atik treticileri listede olmayan ancak o yil icerisinde
olusan atiklarmi (Ornegin insaat ve yikim atiklari) ayrica beyan
edebilirler. Agag tirtinleri ve mobilya imalat1 sektorii igin proses disi
atik listesi Tablo 5'te verilmistir.

32 e Cevre Yonetimi Genel Muddrligi



)
. . CEVRE VE SEHIRCILIK
Agag, Agac Uriinleri ve Mobilya Imalati BAKANLIGI

Tablo 5. Agac iiriinleri ve mobilya imalat:1 sektoriinden kaynaklanan
proses dis1 atiklar

Atik Kodu Atigin Tanimi A/M

08 | Astarlar (Boyalar, Vernikler ve Vitrifiye Emayeler), Yapiskanlar,
Macunlar ve Baski Miirekkeplerinin Uretim, Formiilasyon, Tedarik
ve Kullamimindan (iFTK) Kaynaklanan Atiklar

08 03 | Baski Miirekkeplerinin Imalat, Formiilasyon, Tedarik ve Kullanimindan
(IFTK) Kaynaklanan Atiklar

0803 17* Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri M

080318 08 03 17 disindaki atik baski tonerleri

13 | Yag Atiklar1 Ve Sivi Yakit Atiklar (Yenilebilir Yaglar, 05 Ve 12 Haric)

1301 | Atik Hidrolik Yaglar

1301 11* Sentetik hidrolik yaglar A

1301 13* Diger hidrolik yaglar

1302 | Atik Motor, Sanziman ve Yaglama Yaglar:

13 02 06* Sentetik motor, sanziman ve yaglama yaglari A

1302 08* Diger motor, sanziman ve yaglama yaglar1 A

1303 | Atik Yahtim ve Ist lletim Yaglari

1303 08* Sentetik yalitim ve 1s1 iletim yaglar
1303 10* Diger yalitim ve 1s1iletim yaglar1 A
15 Atik Ambalajlar ile Baska Bir $ekilde Belirtilmemis Emiciler, Silme

Bezleri, Filtre Malzemeleri Ve Koruyucu Giysiler

1501 | Ambalaj (Belediyenin Ayri Toplanmis Ambalaj Atiklart Dahil)

150101 Kagit ve karton ambalaj
150102 Plastik ambalaj
150103 Ahsap ambalaj

1501 04 Metalik ambalaj

15 01 10 Tehlikeli maddelerin kalintilarin1 iceren ya da tehlikeli maddelerle
kontamine olmug ambalajlar
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1502 | Emiciler, Filtre Malzemeleri, Temizleme Bezleri ve Koruyucu Giysiler

15 02 02* Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde M
tanimlanmamuis ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler

15 02 02 disindaki emiciler, filtre malzemeleri, temizleme bezleri,
150203 -
koruyucu giysiler

16 | Listede Baska Bir $ekilde Belirtilmemis Atiklar

Cesitli Tasima Tiirlerindeki (Is Makineleri Dahil) Omriinii Tamamlamis
16 01 | Araglar ve Omriinii Tamamlamis Araglarin Sékiilmesi ile Arag Bakimindan
(13, 14, 16 06 ve 16 08 harig) Kaynaklanan Atiklar

16 01 03 Omriinii tamamlamis lastikler

16 01 07* Yag filtreleri A

16 02 | Elektrikli ve Elektronik Ekipman Atiklar

16 02 13* 16 02 09’dan 16 02 12’ye kadar olanlarin disindaki tehlikeli parcalar (3) A
iceren 1skarta ekipmanlar

16 02 14 16 02 09°dan 16 02 13’e kadar olanlarin disindaki 1skarta ekipmanlar
16 02 15* Iskarta ekipmanlardan ¢ikartilmis tehlikeli parcalar A
1602 16 16 02 15 disindaki 1skarta ekipmanlardan ¢ikartilmis parcalar

16 03 | Standart Dis1 Gruplar ve Kullanilmamigs Uriinler

16 03 03* Tehlikeli maddeler iceren anorganik atiklar M
16 03 04 16 03 03 disindaki anorganik atiklar

16 03 05* Tehlikeli maddeler iceren organik atiklar M
16 03 06 16 03 05 disindaki organik atiklar

16 05 | Basingh Tank Igindeki Gazlar ve Iskartaya Cikmis Kimyasallar

Laboratuvar kimyasallar1 karigimlar1 dahil tehlikeli maddelerden olusan
16 05 06* M
ya da tehlikeli maddeler iceren laboratuvar kimyasallari

Tehlikeli maddeler iceren ya da bunlardan olusan iskarta organik
16 05 08* . M
kimyasallar

16 05 06, 16 05 07 ya da 16 05 08 disinda tehlikeli maddeler iceren

160509 1skarta organik kimyasallar
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Atik Kodu Atigin Tanimi A/M
16 06 | Piller ve Akiimiilatérler

16 06 01* Kursunlu piller ve akiimiilatorler

16 06 02* Nikel kadmiyum piller A
1607 Nakliye Tanki, Depolama Tanki ve Varil Temizleme Islemlerinden

Kaynaklanan Atiklar (05 ve 13 harig)
16 07 08* Yag iceren atiklar M
16 07 09* Diger tehlikeli maddeler iceren atiklar

16 10 | Saha Dist Aritmaya Génderilecek Sulu Sivi Atiklar

1610 01* Tehlikeli maddeler igeren sulu siv1 atiklar M

16 10 02 16 10 01 disindaki sulu sivi atiklari

insan Ve Hayvan Saghig Ve/Veya Bu Konulardaki Arastirmalardan
18 | Kaynaklanan Atiklar (Dogrudan Saghga iliskin Olmayan Mutfak Ve
Restoran Atiklar1 Harig)

1801 Insanlarda Dogum, Teshis, Tedavi ya da Hastalik Onleme Calismalarindan
Kaynaklanan Atiklar

Enfeksiyonu 6nlemek amaci ile toplanmalari ve bertarafi 6zel isleme tabi
1801 03* A
olan atiklar

Enfeksiyonu 6nlemek amaci ile toplanmalari ve bertarafi 6zel isleme tabi
1801 04 olmayan atiklar (6rnegin sargilar, viicut alcilari, tek kullanimlik giysiler,
alt bezleri)

Atik Yonetim Tesislerinden, Tesis Dis1 Atiksu Aritma Tesislerinden
19 | ve Insan Tiiketimi ve Endiistriyel Kullanim i¢in Su Hazirlama
Tesislerinden Kaynaklanan Atiklar

19 08 | Bagska Bir Sekilde Tanimlanmamis Atiksu Aritma Tesisi Atiklart

Endiistriyel atiksuyun diger yontemlerle aritilmasindan kaynaklanan
1908 13* . : M
tehlikeli maddeler igeren camurlar

19 08 13 disindaki endustriyel atiksuyun diger yontemlerle
19 08 14
aritilmasindan kaynaklanan ¢amurlar

1909 Insan  Tiiketimi ve Endiistriyel Kullamm Igin  Gereken Suyun
Hazirlanmasindan Kaynaklanan Atiklar
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1909 04 Kullanilmis aktif karbon
1909 05 Doymus ya da kullanilmis iyon degistirme reginesi
19.09 06 Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan kaynaklanan soliisyonlar ve
camurlar
20 Ayr1 Toplanmis Fraksiyonlar Dahil Belediye Atiklar1 (Evlerden
Kaynaklanan Ve Benzer Ticari, Endiistriyel Ve Kurumsal Atiklar)
20 01 | Ayri Toplanan Fraksiyonlar (15 01 Harig)
200101 Kagit ve karton
200108 Biyolojik olarak bozunabilir mutfak ve kantin atiklar1
2001 21* Fliioresan lambalar ve diger civa iceren atiklar A
2001 25 Yenilebilir siv1 ve kat1 yaglar

2001 26* 20 01 25 disindaki siv1 ve kat1 yaglar

2001 27* Tehlikeli maddeler iceren boya, miirekkepler, yapistiricilar ve regineler M

16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03’un altinda gecen pil ve akiimiilatorler
2001 33* — . L A
ve bu pilleri iceren simiflandirilmamis karisik pil ve aktimiilatérler

2001 34 20 01 33 disindaki pil ve akiimiilatorler

20 01 21 ve 20 01 23 disindaki tehlikeli parcalar (7) iceren ve 1skartaya
20 01 35* . N A
cikmis elektrikli ve elektronik ekipmanlar

20 01 21, 20 01 23 ve 20 01 35 disindaki 1skarta elektrikli ve elektronik

200136 ekipmanlar
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4.2 ATIK OLUSUM KAYNAKLARI

4.2.1. AGAC URUNLERI

Ham agag trtinlerinin ve aga¢ panel trtinlerinin tiretim prosesleri
birbirinden oldukga farklidir. Bu sebeple bu tirtinler elde edilinceye
kadar olusan atiklar da birbirinden farkli olmaktadir. Ham agag
drtinleri  tretiminde temel wuygulamalar agacin  kesilmesi,
sekillendirilmesi, rendelenmesi ve zimparalanmasi gibi fiziksel
islemlerdir. Bu islem sirasinda 03 01 01 kodlu " Aga¢ kabugu ve mantar
atiklar1 " ve 03 01 05 kodlu "03 01 04 disindaki talas, yonga, kiymik,
ahsap, kontraplak ve kaplamalar" atiklar1 olusmaktadir. Sekil 1’"de ham
agagc urilinleri proses atiklarinin olusmasina sebep olan {iretim noktalari
gosterilmistir.

Agaclarin Kabuklarinin Agaglarin Kesilmesi, Sekil Verilmesi,

v

Soyulmasi Zimparalanmasi vb. islemler
v v
03 01 01 Agag kabugu 03 01 05 Talas, yonga, kiymik, ahsap atiklari

Sekil 1. Ham Agag Uriinleri Proses Atiklar1 ve Uretim Noktalar1

Agac panel iriinleri tretiminde ise agaclar yonga ve liflerine
parcalandiktan sonra tekrar birlestirilerek levha haline getirilmektedir.
Bu islem sirasinda yonga ve lifler belirli sicaklik ve basing altinda gesitli
kimyasallar kullanilarak yapistirilmakta, bunun icin de yiiksek
miktarda 1s1 ve elektrige ihtiyagc duyulmaktadir. Bu nedenle bu
tesislerde enerji santralleri mevcuttur. Bu nedenle aga¢ levha
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tiretiminde 03 01 kodlu atiklara ek olarak 10 01 kodlu “Enerji
Santrallerinden ve Diger Yakma Tesislerinden Kaynaklanan Atiklar” ve
07 04 08* kodlu “Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilar1”
olusmaktadir. Sekil 2'de agag¢ panel tiretimi proses atiklarmin
olusmasina sebep olan tiretim noktalar1 gosterilmistir.

10 01 O Kazen borw, dip B0, ohr
10 01 0 Uguay ind
10 01 12" /15 Gar temizkrme shids

sl igbem

t=m ] Kurubmee e | Presiamea i Filnitssj
Hamrksme
H H
: ! + +
05 01 05 Talss, poEs 0 01 O3 Taley, poEs 05 01 05 Talss, porEs 0 01 O3 Talsy, poEs
Bk seap abiar Exymuk, argan abier Bk areap abiar Exymuk, argan abier
07 04 02" Dip torts 0F 101 04" Tanliins 0 01 4™ Tl
2 nemicsipn mErideley icmmn mieer e
IRIRE PINEE YR, TR PONEE. BTE
2opan et aigag. atiken

Sekil 2. Agac Panel Uriinleri Proses Atiklar1 ve Uretim Noktalar1

Elde edilen agag tirtinleri bu islemlerden sonra direk kullanilabilecekleri
gibi, emprenyeleme, boyama, vernikleme gibi yan proseslere de tabi
tutulabilirler. Yukarida da belirtildigi tizere yan proseslerden
kaynaklanan atiklar aga¢ trtinleri tesislerinde tutkal {retimi,
emprenyeleme, emprenyeli kagit tiretimi, parlak levha tiretimi ya da
boyama ve vernik uygulamasi halinde meydana gelecektir.
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4.2.2. MOBILYA IMALATI

Mobilya tiretiminde hazir alinan plakalar ya da keresteler kesilerek
sekil verilmekte ve mobilyalar istenilen trtine uygun olarak
tiretilmektedir. Bu islem sirasinda atiklarin biiytik bir cogunlugunu 03
01 04* ya da 03 01 05 kodlu talas, yonga, kiymik ve ahsap kontraplak,
agac ve kaplamalar olusturmaktadir. Agaclarin dayanikliligimi
arttiracak trtinlerin kullanilmas: sirasinda ise 03 02 kodlu “Ahsap
koruma atiklar1” olusmaktadir.

Sekil 3'de mobilya {iiretimi proses atiklarinin olusmasina sebep olan
tiretim noktalar1 gosterilmistir.

Plaka ve Kerestelerin | Ahsap Koruyucu
Sekillendirilmesi Kimyasal Uygulamasi
i i
i i
1 [}
v v
03 01 05 Talasg, yonga, kiymik, 03 02 01* Halojenlenmemis Koruyucular
ahsap atiklar 03 02 02* Qrganoklorlu Koruyucular
03 01 04* Tehlikeli maddeler 03 02 03* Organometalli Koruyucular
iceren talas, yonga, kiymik, 03 02 04* Anorganik Koruyucular

03 02 05* Diger Koruyucular

Sekil 3. Mobilya iiretim tesislerinde proses atik iiretim noktalar1

Daha once belirtildigi tizere yan proseslerden kaynaklanan atiklar
mobilya {iretimi tesislerinde boyama/vernik ya da doseme
uygulanmas: halinde meydana gelecektir. Proses dis1 atiklar icin ise
tum yan isletmeler, yemekhane, ofisler ve revir gibi tiniteler de goz
oniinde bulundurularak incelenmelidir. Proses disi atiklarin
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incelenmesi i¢in 6rnek bir kontrol listesi asagida verilmistir. Ancak bu
listenin tesis bazinda genisletilmesi gerekebilecegi unutulmamalidir.

13 “Yag Atiklar1 ve Siv1 Yakit Atiklar1”

15 “Atik Ambalajlar; Bagska Bir Sekilde Belirtiimemis Emiciler,
Silme Bezleri, Filtre Malzemeleri Ve Koruyucu Giysiler”

16 “Listede Bagka Bir Sekilde Belirtilmemis Atiklar”

17 “Insaat ve Yikim Atiklar (Kirlenmis Alanlardan Cikartilan
Hafriyat Dahil)” icin tehlikeli maddeler ile kirlenmis toprak,
kablolar, insaat malzemesi (6zellikle eski tesislerde asbest icerme
riski nedeniyle yalitim malzemeleri) vs.

o 18 “Insan ve Hayvan Sagligi ve/veya Bu Konulardaki
Arastirmalardan Kaynaklanan Atiklar” icin revirler ve acil
yardim {niteleri

o 19 “Atik Yonetim Tesislerinden, Tesis Disi Atik Su Aritma
Tesislerinden ve Insan Tiiketimi ve Endiistriyel Kullanim Igin Su
Hazirlama Tesislerinden Kaynaklanan Atiklar” igin atiksu
aritma tesislerine

o 20 “Ayr Toplanmus Fraksiyonlar Dahil Belediye Atiklar1 (Evsel
Atiklar ve Benzer Ticari, Enduistriyel Ve Kurumsal Atiklar)” i¢in
tiretim alanlari ofisler, yemekhaneler.
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5.0 ATIKLARIN ONLENMESI VE EN AZA INDIRGENMESI

Atik Yonetimi Yonetmeligi incelendiginde atik hiyerarsisinin altinin
cizildigi gortilmektedir. Sekil 4'de sematik olarak gosterilen bu anlayisa
gore oncelikle atiklarin olusumunun 6nlenmesi gerekmektedir. Eger
attk olusumu oOnlenemiyorsa {iretilen miktarlarin mtmkiin oldugu
kadar aza indirgenmesi esastir. Atiklarin 6nlenemedigi ya da miktar
olarak azaltilamadig: durumda atiklarin yeniden
degerlendirilebilmeleri icin geri dontstim ya da yeni kullanilabilir
urtinler elde edilmesi amaciyla geri kazanim firsatlar1 aranmalidir. Geri
dontstim/geri kazanim uygulamalar: bir alternatif degilse atiklar 6n
islem tesisleri ya da yakma firmlarinda islem gormelidir. Bu asamadaki
en 6nemli hedef islenen tehlikeli atik hacminin ya da miktarmn islem
sonunda distirtilmesidir. Bu sayede en az tercih edilen alternatif olan
nihai bertarafa gidecek atik miktar1 azaltilacaktir. Atik hiyerarsisi
prensibine atiklar ancak daha tercih edilebilir alternatifler ise
yaramadig1 durumda nihai bertarafa gonderilmelidir.

Sekil 4. Atik hiyerarsisi
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Ogzellikle sanayiden kaynakli tehlikeli atiklarin miktarlarinin miimkiin
oldugu kadar distiriilmesi icin atik 6nleme ve azaltma ile ilgili ¢cok
sayida c¢alisma yapilmaktadir. Bunlarn bir kismi literattirde
onerilmekte ve sanayi kuruluslar: tarafindan benimsenmekte, bir kismu
da bireysel kuruluslar tarafindan kendi ihtiyaclarini karsilamak {izere
gelistirilmekte ve daha sonra uygulama olarak yayilmaktadir. Atik
onleme ve azaltma uygulamalar1 ya da bir diger adiyla mevcut en iyi
teknikler (MET) sadece {iretilen atik miktarlarmin distrilmesi
sayesinde cevresel bir etki yapmakla kalmayip, atik bertaraf
masraflariin  6nlenmesi ya da azaltilmasi sayesinde isletmelere
ekonomik bir fayda da saglamaktadir.

Bu bolumde ayrintilar: verilen agag tirtinleri ve mobilya imalat1 sanayi
icin atik onleme ve azaltma tedbirleri ©zellikle proses atiklarini
kapsamaktadir. Incelenecek tedbirlerin bir ozeti agac tiriinleri ve
mobilya imalati sektorii icin Tablo 6’da verilmistir. Bu tabloda tehlikeli
proses atiklar1 bazinda MET, uygulamaya dair kisa bir agiklama ve
uygulanabilecek tesis tiirti verilmistir. Agac tirtinleri ve mobilya imalat:
sektorleri igin gelistirilen ttim MET’in hem yeni hem de kurulu tesislere
uygulanabilecegi goriilmektedir. Son olarak bu uygulamalar ile ilgili
daha ayrintili bilgiye ulasilabilecek kaynaklar verilmistir. Tablo 6’da
siralanmis uygulamalarin bir kismi az once bahsedilen isletmelerin
kendi ihtiyaclara karsilik vermek igin gelistirdigi ve saha calismalar1
sonucu bu rehbere eklenen METlerdir. Bununla birlikte, atik 6nleme ve
azaltma uygulamalar: ya da bir diger adiyla mevcut en iyi teknikler
(MET) yurtrlikte olan ulusal mevzuata uygun olmas: halinde
miumkiindir.
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Tablo 6. Agac iiriinleri ve mobilya imalat1 sektoriinden kaynaklanan
proses atiklari i¢in kullanilabilecek mevcut en iyi tekniklerin listesi

Atk Atigin Ad1 A/M MET Aciklamasi | Referans
Kodu
Agag¢ kabugu
030101 ve  mantar
atiklar
Tehlikeli Disaridan [19]
maddeler toplanan atik Geri
iceren talas, ahsap kazanilmis
yonga, drilinleri igin ahsap
03 01 04* kiymik, M kontrol atiklarinin
ahsap, programi sahada
kontraplak uygulayarak giivenli
ve ham madde kullanimi
kaplamalar kontrolii
Disaridan [19]
toplanan atik Geri
ahsap kazanilmis
diriinleri igin ahsap
kontrol atiklarinin
6 o o] | i
3115 indaki ham madde kullanimi
alay, yonga, kontrolii
030105 | Kymik Cok ince agas [19]
ahsap, Saha disina
pargalar1 ve
kontraplak tasinmasi
tozlarin
ve toplanmasiy- gereken
kaplamalar P y atik
la yakit .
7 miktarinda
optimizasyo-
azalma
nu
Tesis ici aga¢ | Ham madde [19]
kalintilarinin | miktarinda
geri kullanimi azalma
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Atk Atigin Ada A/M MET Aciklamasi | Referans
Kodu
Kereste Ham madde
aliminin .
, . | miktarini ve
diizenlenmesi atik [20]
gifrll):rll?r:?r? miktarini
kisaltilmasi) azalur
Halojenlenm Cozelti bazl Atigin
emis organik ahsap tehlikeli
ahsap koruyuculari madde [21]
koruyucu n kreozotla icerigini
maddeler degistirilmesi azaltir
Organoklor- Cozelti bazh
lu ahsap ahsap Atigin
koruyucu koruyuculari tehlikeli
*
030201 maddeler A n su bazh madde [21]
03 02 02* Organometal A ahsap icerigini
03 02 03* iceren ahsap A koruyucular azaltir
koruyucu degistirilmesi
03 02 04* K‘addele.rk A | Konsantre Atk
03 02 05* norgant M _peStlSlt . miktarini [21]
ahsap sistemleri It
koruyucu kullanimi azatiit
maddeler
21
Tehlikeli Vakum He.llr(n madde [21]
maddeler sistemiyle mi tatriiu ve
iceren diger koruyucu 'litl
ahsap uygulama mi ?tr i
koruyuculari azatr
']c)olftfsu d‘llz Oksidasyonu Atik
07 04 08* reaksivon A n minimuma miktarini [22]
y indirilmesi azaltir
kalintilar:
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Atk Atigin Ada A/M MET Aciklamasi | Referans
Kodu
(10 01 04’tin
altindaki
kazan tozu Yakma Atik
100101 haric) dip veriminin miktarini [23]
kila, ciruf arttiritlmasi azaltir
ve kazan
tozu
Turba ve Atigin
islenmenmis ESP veya tehlikeli
1001 03 odundan Torba Filtre madde [23]
kaynaklanan kullanimi icerigini
ucucu kil azaltir
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Tablo 6’da yer alan atik kodlarinin agiklamalar1 asagida verilmistir.

MET

Disaridan Toplanan Atik Ahsap Uriinleri Icin Kontrol
Programi Uygulayarak Ham Madde Kontrolii

Kaynak

[19]

Hedef Atiklar

03 01 04* - Tehlikeli maddeler iceren talas, yonga,
kiymik, ahsap, kontraplak ve kaplamalar

03 01 05 - 03 01 04* disindaki talas, yonga, kiymik,
ahsap, kontraplak ve kaplamalar

Uygun Oldugu Proses

Ham madde hazirlama

Aciklama

Kontrol programi hem tesise gelen ham maddenin
kalitesini saglamak icin standart sartlari hem de
malzeme alindiginda operatér tarafindan yapilan dahili
kontrolleri kapsamaktadir.

Yapilan  biitiin  fiziksel ve kimyasal testler
asagidakilerden hepsini veya bazilarini icermelidir:

o Geri kazanilmis ahsap saglayicilar beklenen ve
kabul edilebilir kalite bulgularini agik¢a vermelidir.

o Gelen malzeme tesise indirilmeden dnce
saglayici tarafindan verilen beyannamenin
uygunlugunu belirlemek i¢in incelenmelidir. Cliriime ve
kalitenin bozulmasina neden olacagi icin malzeme 1slak
veya nemli olmamaldir.

o Tasnif olanaklarinin derecesine ve
malzemenin temizlenme verimine bagh olarak toprak,
kum ve plastik, metal, levha, kagit gibi dokiintiiler
bulunmamalidir.

o Aga¢ emprenyeleme ile ilgili olan agir metal
icerigi testleri spesifik metallerin renkli reaksiyonlari
ile belirlendigi sprey testi ve laboratuvar testlerinin
bilesimi ile devaml yapilmalhdir.

o Kimyasal ve fiziksel testler giinliik iriin
testlerinin yapildigi saha i¢i test laboratuvarinda
yapilabilir.

Farkli ham maddeler igin Kkirletici igerikleri geri
kazanilmis ahsap ve ozellikle de kullanilmis ahsap ile
baglantilidir.

Ekonomik boyut

Belirtilmemis
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Cok Ince Agac Parcalari ve Tozlarin
Toplanmasiyla Yakit Optimizasyonu

Kaynak [19]
03 01 05 - 03 01 04* disindaki talas, yonga, kiymik,
ahsap, kontraplak ve kaplamalar

MET

Hedef Atiklar

Uygun Oldugu Proses | Ham madde hazirlama, Kurutma, Presleme, Finisaj

Tesis ici tozlar torba filtre veya siklon filtre ile
toplanarak saha i¢i yakma tesisinde yakit olarak
kullaniminin  optimizasyonu ile atik miktar:
azaltilabilir. Eger merkezi sebeke sistemi
kullaniliyorsa ve toplanan toz yakit depolama
alanina kapali sistemle tasiniyorsa toz toplama ve ve

Aciklama

bu tozun yakma tesisine tasinmasi optimize
edilebilir.

Kuru toz kaynaklarimi kontrol etmek icin torba
filtreler ve etkili toplama sistemleri biitiin tesise
uygulanabilir. Tozlarin toplanmasi ve tasinmasi igin
pervanelerin, filtrelerin ve tasima sistemlerinin

Ekonomik boyut

calistirilmas1 icin gereken enerji tiiketimi tretim

sahasinin enerji tiikketiminin %20’si kadardir.
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MET Tesis Ici Agac Kalintilarinin Geri Kullanimi
Kaynak [19]
03 01 05 - 03 01 04* disindaki talas, yonga, kiymik, ahsap,
kontraplak ve kaplamalar

Hedef Atiklar

Uygun Oldugu

p Ham madde hazirlama, Kurutma, Presleme, Finisaj
roses

Uretim prosesine yeniden dahil edilen ahsap malzemeler
yontmadan ve Ogiitmeden ve kurutma sonrasindan biiytik
boylarda parcalar1 da icermektedir. Ahsap pargalar: 6glitme
basamagina yeniden eklenmektedir.

Presleme oOncesi plaka diizeltmeden toplanan parcalar da
ogiitmeye geri dondiirtlir. Bu pargalar, islem gérmemis
regine icermektedir ve ham madde olarak kullanima
uygundur.

Aciklama Uretilen plakanin Kkalitesi yeterli degilse iiretim akisindan
direk cikartilmaktadir. Pres sonrasindan depolama alanina
kadar olan iiretim hattindan bu kalitesi yeterli olmayan
plakalar ¢ikabilmektedir.

Bu ¢ikartilan plakalarin yongalanmadan dnce ufak pargalara
ayrildig1 yerlere tasinmasi gerekmektedir. Bu plakalar yakit
olarak ta kullanilabilir, fakat regine tiiketimini diisiirecegi
icin zaten reginelenmis plakalarin kullanilmasinin ilave
etkileri vardir.

Ekonomik

Belirtil i
boyut elirtilmemis
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MET Kereste Aliminin Diizenlenmesi
Kaynak [20]
Hedef Atiklar 03 01 05 - 03 01 04* disindaki talas, yonga, kiymik, ahsap,
kontraplak ve kaplamalar
U Oldug
ygun Picugu Ham madde hazirlama
Proses
Kerestenin depolarda uzun siire bekletilmesi ekipmanla veya
diger kerestelerle kazara temasi sonucu zarar gormesine
neden olabilir. Ayrica dis etkenler nedeni ile bozulmaya da
ugrayabilir. Diisiik fiyat nedeni ile asir1 miktarda kereste
Acgiklama . o .
alinmasi ile hedeflenen kar, zarar gérmiis kerestenin atilmasi
ile kaybedilebilir. Depolanan kereste miktarinin arzu edilen
kereste kalitesi goz oniinde bulundurularak iyi planlanmasi
gerekmektedir.
Ekonomik . .
Belirtilmemis
boyut
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MET Cozelti Bazli  Ahsap Koruyucularin Kreozotla
Degistirilmesi
Kaynak [21]
Hedef Atiklar | 03 02 - Ahsap Koruma Atiklar:
Uygun Oldugu
Proses Ahsap koruma uygulama
Kreozot komiir tar1 distilasyonundan elde edilen bir ¢esit
yagdir. Ahsap koruyucu olarak kullanilan kreozotun yaklasim
%10'u ucucu organik bilesiklerdir. Konvansiyonel ahsap
koruyucularla karsilastirildiginda ahsap koruyucu olarak
Aciklama kl:ec_)_zot kullz.mllma51 ucucu organik bilesik emisyonunu
diistirmektedir.
Endiistriyel tesislerde odun havayla basinglandirilan
haznelerde 3 saat boyunca sicak kreozota maruz
birakilmaktadir. Daha sonra fazla kreozot vakumla alinarak
odunlar ac¢ik havada kurutulmaktadir.
Ek ik
onomi Belirtilmemis
boyut
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Cozelti Bazli Ahsap Koruyucularin Su Bazli Ahsap

MET Koruyucular Degistirilmesi
Kaynak [21]
Hedef Atiklar | 03 02 - Ahsap Koruma Atiklari
Uyggilo(s):;lugu Ahsap koruma uygulama
Su bazli ahsap koruyucular tuz ve sudan meydana
gelmektedir. En ¢ok kullanilan c¢esitleri bakir, krom ve
arseniktir. Su bazli ahsap koruyucular kreozotun uygulanma
Acgiklama yontemiyle benzer sekilde oduna uygulanabilmektedir.
Gintimuzde yeni sistemlerde toksisitesi diisiik olan organik
pestisitlerle birlikte bir veya birka¢ tane metal birlikte
kullanilmaktadir.
Ekonomik . .
Belirtilmemis
boyut
MET Konsantre Pestisit Sistemleri Kullanimi
Kaynak [21]
Hedef Atiklar | 03 02 - Ahsap Koruma Atiklari
Uygg:o(;)lcslugu Ahsap koruma uygulama
Cozelti bazh pestisitler daha yiiksek konsantrasyonlarda
kullanilabilir. Yiiksek konsantrasyonda pestisit uygulanmasi
Agiklama ) . .
ile ayn1 ¢ozelti ve enerji miktar1 kullanilmasina karsin daha
ylksek ahsap koruyucu uygulama oranina ulasilabilir.
Ekonomik L. .
Belirtilmemis
boyut
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MET Vakum Sistemiyle Koruyucu Uygulama
Kaynak [21]

Hedef Atiklar 03 02 - Ahsap Koruma Atiklar

Uygun Oldugu
Proses

Ahsap koruma uygulama

Endiistriyel tesislerde genellikle ikili vakum (veya diisiik basingh
vakum) sistemleri kullanilmaktadir. Uygulamada genellikle bir
uygulama kanali ve iki depolama kanali bulunmaktadir. Uygulama
kanalinda yiikleme sistemi ile odunlar kanaldan iceriye veya
disariya tasinmaktadir. Uygulama kanalinin kapist  ahsap
koruyucunun sistemden tamamen uzaklastirilmasindan 6nce
acllmayacak sekilde Kkilitli tutulmasini saglayacak gilivenlik
aracglariyla donatilmaktadir. Diger iki depolama kanallarindan
birinde uygulama kanalinda kullanilacak ahsap koruyucu
hazirlanirken diger depolama kanalinda ise yeni ahsap
koruyucularin alinarak depolandigi kanaldir.

Uygulama alti asamada gerceklestirilmektedir;

i)  Birincil vakum: Bu asamada odunun i¢indeki biitiin hava
alinmaktadir.

ii) Koruyucu uygulama: Bu asamada depolama kanalinda
hazirlanan ahsap koruyucu uygulama kanalinda
odunlarin iizerine aktarilmaktadir.

iii) Basin¢ basamagi: Uygulama kanali dolduktan sonra
vakum birakilarak odunlar bir siire atmosferik basingta
veya diisiik pozitif basincta tutulmaktadir.

iv) Birincil tahliye: Basing basamaginin sonunda ahsap
koruyucu  hazirlandigi  depolama  kanalina  geri
alinmaktadir.

v) Son vakum: Hem odun iizerindeki fazla koruyucuyu
uzaklastirmak hem de proses sonunda odundan sizmalari
gidermek i¢in uygulanmaktadir. Bu vakum birakildiginda
odunun yiizey hicrelerine hava girerken ylizeydeki
kalint1 koruyucuyu da birlikte tasimaktadir.

vi) Son tahliye: Son vakum sirasinda toplanan ahsap
koruyucu depolama kanalina aktarilmaktadir. Odun
kanaldan ¢ikartilmadan 6nce kanala temiz hava verilerek
cozelti buhari sistemden uzaklastirilmaktadir.

Agiklama

Ekonomik boyut | Belirtilmemis
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MET

Oksidasyonun Minimuma Indirilmesi

Kaynak

[22]

Hedef Atiklar

07 04 08* - Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilar1

Uygun Oldugu
Proses

Parafin tiirevi katki maddelerinin saklanmasi

Acgiklama

Parafin tiirevi maddelerin raf 6mriini azaltan en biiylik etken
oksidasyondur. Oksidasyonu en az seviyede tutarak kullanilan
maddenin raf émrii uzatilir ve bu sayede olusacak atik miktari
da azaltilmis olur. Gerekli énlemler alindiginda parafin tiirevi
maddelerin raf émri ortalama 100 giin olur. Alinabilecek bazi
onlemler su sekildedir:

i) Erime sicakliginin 10-15 °C iizerinde bir sicaklikta
depolanmasi gerekmektedir. Depolama sirasinda ¢ok
yliksek sicakliga maruz birakmaktan kag¢inilmaldir.
Depolama sicakliginin iizerine eklenen her 15 °C raf
omrini yar1 yariya azaltir.

ii) Cok  yiiksek  sicaklikta  1sitict  kullanmaktan
kaginilmahdir. Isiticilarin parafin tiirevi maddelerle
temas sicakligl maksimum 175 °C civarinda olmaldir.

iii) Depolama tanklari miimkiinse alttan 1sitilmali, bu
sayede hava ile temasi minimuma indirmelidir.

iv) Isiga maruziyetten Kkaginilmaldir. Opak depolar
kullanilarak 15182 maruziyet en az seviyeye
indirilmelidir.

v) Hava ile temas minimuma indirilmelidir. Hava
kabarciklar1 vererek karistirmaktan kag¢inilmahdir.

vi) Oksidasyona sebep oluklar1 i¢in bakir, piring ya da
¢inko ile temastan kag¢inilmalidir. Bu metalleri iceren
alasimlar miimkiinse kullanilmamalidir.

vii) Oksitlenmis =~ hammadde ile saf hammadde
karistirllmamaldir.

Ekonomik boyut

Belirtilmemis
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MET

Yakma Veriminin Arttirilmasi

Kaynak

[23]

Hedef Atiklar

1001 01 - (10 01 04’tin altindaki kazan tozu hari¢) dip kiili,
cliruf ve kazan tozu

Uygun Oldugu
Proses

Yakma

Aciklama

Dip kiili, ciiruf ve kazan tozu miktar1 yakilan biokiitle
miktar1 ile dogru orantilidir. Yakma verimini yiikselterek
hammadde kullanimini azaltmak olusan atiklarin miktarini
dolayli olarak azaltacaktir.

Akiskan yatak yakma sistemleri biokiitle yakiminda en ¢ok
kullanilan yakma sistemidir. Yakittan maksimum verim
alarak emisyon seviyelerini diisiirmeye yardimci olur[23]

Is1 ve enerjinin birlikte elde edilmesi sadece enerji
liretimine ya da 1s1 liretimine oranla %75-90 arasi verim
saglar [23]

Biokiitlenin yakmadan 6nce kurutulmasi ise %10’a varan
oranlarda yakma verimini arttirabilir [23]

Ekonomik
boyut

Bilinmiyor
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MET

ESP Veya Torba Filtre Kullanimi

Kaynak

[23]

Hedef Atiklar

10 01 03 - Turba ve islenmenmis odundan kaynaklanan
ucucu kiil

Uygun Oldugu
Proses

Baca gazi aritimi

Acgiklama

Elektrostatik presipitorler ve bez filtreler, yakma sonucu
olusacak baca gazindan toz aritimi yapan yaygin
uygulamalardandir. Elektrostatik presipitorlerde gaz sirali
plakalar arasindan gecerken elektrik yiikii uygulanarak
tozlar plakalar lizerinde tutulur. Plakalar belirli araliklarla
temizlenir ve toplanan Kkiil silolarda depo edilir. Torba
filtrelerde gaz sirali filtre paketlerinden gecerek yukari ¢ikar.
Filtrede tutulan toz tanecikleri filtre tizerinden atilir ve daha
sonra imha edilmek iizere silolarda saklanir [23]. Bu
yontemler ugucu kiil dretim miktarini etkilemez fakat bu
tozlarin tutulmasini ve kacak emisyonlarin azaltilmasinda
epey etkilidir.

Yakitin tiiriine bagh olarak ugucu kiil icerisinde ¢esitli agir
metaller (As, Cd, Cr, Hg, Ni, Pg, Se, V, Zn) yer almaktadir.
Bahsedilen toz tutucu yontemler bu agir metallerin ugucu
kiilden uzaklastirilmasinda etkilidirler [23]

Ekonomik
boyut

ESP’lerin maliyeti elektrik tiiketimine, bakim masraflarina,
cokeltilmis kiillerin tasinmasina baghdir. Isletim maliyeti bez
filtrelerden daha az olabilmektedir. Kurulum bedeli,
kullanilan yakita bagli olarak bez filtrelerin kurulum
maliyetinden fazla ya da az olabilmektedir [23]
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6.0 ATIKLARIN GERI KAZANIMI VE BERTARAFI

Sektorden kaynaklanan atiklarin onlenemedigi ya da azaltilamadigi
durumda, atigin ozelliklerine uygun bir teknoloji ile tercihen geri
kazanilmas1 ya da bertaraf edilmesi gerekmektedir. Asagidaki
tablolarda (Tablo 7, Tablo 8 ve Tablo 9) proses atiklari, yan proseslerden
kaynaklanan atiklar ve proses disi atiklar icin uygun olan teknolojiler
gosterilmektedir. Bu tablolarda atiklarin dort ana isleme uygunluklar:
degerlendirilmistir. Bunlar geri kazanim, 6n islem, yakma ve diizenli
depolamadir. Bazi atiklar birden fazla islem i¢in uygun olabilmektedir.
Bu durumda atik hiyerarsisi goz oniinde bulundurulmali ve oncelik
sirastyla geri kazanim, on islem, yakma ve son olarak diizenli
depolamaya verilmelidir. Asagida da goriilecegi gibi bazi atiklarin
siralanan islemlere ardisik olarak tabi tutulmasi da miimkiindiir. Bu
tablolarda verilen bilgilerin okuyucuya rehberlik etmeyi amagladig: ve
gercek uygulamalarin tesislerden kaynaklanan atiklar, tesis ici
uygulamalar ve sozii gecen teknolojilerin mevcut olmalarina gore
degisiklik gosterebilecegi unutulmamalidir.

Geri kazanima ait kolonda, geri kazanilabilir atiklar igin kullanilabilecek
geri kazanim islemleri Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek 2-B’de listelenen R
kodlarma gore verilmistir. Ek 2-B'ye gore R kodlar1 asagidaki geri
kazanim islemlerine karsilik gelmektedir [24]:

o R1: Enerji tiretimi amaciyla baslica yakit olarak veya baska
sekillerde kullanma

o R2:Solvent (¢oziicii) 1slah1/yeniden tiretimi

o R3: Solvent olarak kullanilmayan organik maddelerin
1slah1/geri dontistimii (kompost ve diger biyolojik dontisim
prosesleri dahil)

o R4: Metallerin ve metal bilesiklerinin 1slahi/ geri doniistimii
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R5: Diger anorganik malzemelerin 1slah1/ geri dontisimii

R6: Asitlerin veya bazlarmn yeniden tiretimi

R7: Kirliligin  azaltilmasi igin  kullanilan  parcalarin
(bilesenlerin) geri kazanimu

R8: Katalizor parcalarinin (bilesenlerinin) geri kazanimi

R9: Yaglarin yeniden rafine edilmesi veya diger yeniden
kullanimlar1

R10: Ekolojik iyilestirme veya tarimcilik yararina sonug
verecek arazi 1slah1

R11: R1 ila R10 arasindaki islemlerden elde edilecek atiklarin
kullanimi1

R12: Atiklarin R1 ila R11 arasindaki islemlerden herhangi
birine tabi tutulmak tizere degisimi

R13: R1 ila R12 arasinda belirtilen islemlerden herhangi birine
tabi tutuluncaya kadar atiklarin ara depolanmasi (atigin
tiretildigi alan icinde gegici depolama, toplama haric)

Bertaraf yontemleri Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek 2-A’da listelenen D
kodlarina gore verilmistir. Ek 2-A’ya gore D kodlar1 asagidaki bertaraf
yontemlerine karsilik gelmektedir:

O

D1: Topragin altinda veya {istiinde diizenli depolama
(6rnegin, diizenli depolama ve benzeri)

D2: Arazi 1slahi (6rnegin, sivi veya ¢amur atiklarin toprakta
biyolojik bozulmaya ugramasi ve benzeri)

D3: Derine enjeksiyon (6rnegin, pompalanabilir atiklarin
kuyulara, tuz kayalarina veya dogal olarak bulunan bosluklara
enjeksiyonu ve benzeri)

D4: Yiizey doldurma (6rnegin, sivi ya da ¢amur atiklarm
kovuklara, havuzlara ve lagtinlere doldurulmasi ve benzeri)
D5: Ozel miihendislik gerektiren diizenli depolama (cevreden
ve her biri ayr1 olarak izole edilmis ve orttilmiis hiicresel
depolama ve benzeri)
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D6: Deniz/okyanus harig bir su kiitlesine bosaltim

D7: Deniz yataklar1 dahil deniz/okyanuslara bosaltim

D8: D1 ile D7 ve D9 ile D12 arasinda verilen islemlerden
herhangi biri yoluyla atilan nihai bilesiklerin veya karisimlarin
olusmasina neden olan ve bu ekin bagka bir yerinde ifade
edilmeyen biyolojik islemler

D9: D1 ile D8 ve D10 ile D12 arasinda verilen islemlerden
herhangi biri yoluyla atilan nihai bilesiklerin veya karisimlarin
olusmasina neden olan fiziksel-kimyasal islemler (6rnegin,
buharlastirma, kurutma, kalsinasyon ve benzeri)

D10: Yakma (Karada)

D11: Yakma (Deniz tistiinde)

D12: Stirekli depolama (bir madende konteynerlerin
yerlestirilmesi ve benzeri)

D13: D1 ila D12 arasinda belirtilen islemlerden herhangi birine
tabi tutulmadan 6nce harmanlama veya karistirma

D14: D1 ila D13 arasinda belirtilen islemlerden herhangi birine
tabi tutulmadan 6nce yeniden ambalajlama

D15: D1 ila D14 arasinda belirtilen islemlerden herhangi birine
tabi tutuluncaya kadar depolama (atigin tiretildigi alan icinde
gecici depolama, toplama haric)
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Tablo 7. Agac iiriinleri ve mobilya imalat1 endiistrisi i¢in prosese 6zel
atiklari icin geri kazanim ve bertaraf bilgileri

Uygunluk

Atik Kodu Geri On Yakma Diizenli Notlar

. L
islem 2 depolama3

kazanim A

Ek yakit ya da
biyokiitle olarak
kullanilabilir.
Eger ek yakit ya
v v da biyokiitle
R1 D10 olarak
kullanilamiyorsa
yakilarak
bertaraf edilebilir
[25].

Ek yakit olarak
kullanilabilir.
Eger ek yakit
v v olarak

R1 D10 kullanilamiyorsa
yakilarak
bertaraf edilebilir
[25].

Ek yakit ya da
biyokiitle olarak
kullanilabilir.
Eger ek yakit ya
v v da biyokiitle
R1 D10 olarak
kullanilamiyorsa
yakilarak
bertaraf edilebilir
[25].

N N Ek yakit olarak
R1 D10 kullanilabilir.

030101

0301 04*

030105

030201*
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Uygunluk
Atik Kodu Geri _On . | Yakma | Diizenli Notlar
islem? 2 3
kazanim A depolama
N N Eger ek yakit
*
030202 R1 D10 olarak
N N kullanilamiyorsa
*
030203 R1 D10 yakilarak
N N N bertaraf edilebilir
3
030204 R1 D10 D5 [25].
v v v
3
030205 R1 D10 D5
Su icerigine bagh
olarak ihtiyac
duyulmasi
halinde
susuzlastirma
uygulanmalidir.
Ek yakit olarak
07 04 08* Vv Vv Vv kljllanllablllr.

R1 D10 D5 Eger ek yakit
olarak
kullanilamiyorsa
yakilarak
bertaraf edilebilir
ya da dulzenli
depolamaya
gonderilebilir
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Atik Kodu

Uygunluk

Geri
kazanim

On
islem®
4

Yakma
2

Diizenli
depolama3

Notlar

100101

Kazan alt1
kiiliintin  (cliruf)
geri  kazanilmak
lizere satilmasi
mimkindiir.
Gerekli analizler
ile belirlenen
ciuruf iceriginin
uygunluguna
gore yol dolgu
malzemesi ve
yapisal dolgu
malzemesi olarak
kullanilabilir.
Eger ciirufun geri
kazanimi
mimkiin degilse,
diizenli
depolamaya
gonderilmelidir
[26]
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Uygunluk

Atik Kodu Geri . On , | Yakma Diizenli Notlar
islem?

kazanim A

2 depolama3

Agir metal igerigi
diisiik olan kiiller
tarimda  gilibre
olarak
kullanilabilir.
Ince  fraksiyon
daha c¢ok agir
metal
icerdiginden

v v kilin icerisinden
R3/R10 D5 ayrildiktan sonra
geri kalan kaba
fraksiyon tarim
uygulamalarinda
kullanilabilir
[23]. Aksi
takdirde diizenli
depolamaya
gonderilmelidir
[25]
Diizenli
v depolamaya
D5 gonderilmelidir
[25]
Diizenli
Vv depolamaya
D5 gonderilmelidir
[25]

100103

1001 18*

100119

62 o Cevre Yonetimi Genel Miidirlugi



\'“/

T.C.
Agac, Agac Uriinleri ve Mobilya imalat SakanLig O
Uygunluk
Atik Kodu Geri _ On Yakma Diszenli Notlar
kazanim lsl'iml' 2 depolama?
Bu camurlar
oncelikle
coktiirme ve
filtrasyon 6n
v N islemlerinden
10 01 22* D9/R1 D5 gecirilmelidir
2 [25]. Daha sonra
atik depolama
alanlarina
gonderilebilir
[38]
Bu camurlar
oncelikle
¢Oktiirme ve
i filtrasyon on
100123 D9/R1 v islemlerinden
2 D5 gecirilmelidir
[25]. Daha sonra
attk  depolama
alanlarina
gonderilebilir.

1 Atik 6n islem uygulamalari ile ilgili ayrintilt bilgi i¢in bakiniz: [27]

2 Atik yakma uygulamalari ile ilgili ayrintili bilgi i¢in bakiniz: [28]

3 Atik depolama uygulamalari ile ilgili ayrintih bilgi i¢in bakiniz: [29]

4D9/R12 bertaraf/ geri kazanim yontemleri kapsaminda 6n isleme tabi tutulan atiklar
6n islem sonrasinda 19'lu bélim altinda uygun kod ile degerlendirilmelidir
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Tablo 8. Agac iiriinleri ve mobilya imalat1 endiistrisi i¢in yan
proses atiklar1 i¢in geri kazanim ve bertaraf bilgileri

Uygunluk

Atk Kodu Geri On Yakma Diizenli Notlar

. 1
islem 2 depolama3

kazanim A

Bu atiklarin
yakmaya uygun
olup olmadig
V v arastirilmalidir.
R1 D10 Aksi takdirde
diizenli
depolamaya
gonderilebilir.
Oncelikle  atik
boya ve vernikler
icin geri kazanim
olanaklari
arastirilmalidir.
Ayrica  Atiktan
Tiiretilmis Yakait,
Ek  Yakit ve
Alternatif
Hammadde

v v N J Tebligine gére bu
080111* | R1/R2/R | R12/D D10 DS atiklarin geri
3/R5 9 kazanimi
saglanabilir.
Distilasyon ile 6n
aritim yapilmasi
gerekebilir.  Bu
atiklarin
bertarafi icin
yakma ve diizenli
depolama
yapilmalidir
[25][30][31]

06 08 02*
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Uygunluk

Atk Kodu Geri . On . | Yakma Diizenli Notlar
islem®

kazanim A

2 depolama3

Atiktan
Tiiretilmis Yakait,
Ek Yakit wve
Alternatif
Hammadde
Tebligine gore bu
atiklarin geri
V v J J kazanimi
080112 R1/R3/R | R12/D D10 DS saglanabilir [30].
5 9 Geri kazanimin
miimkiin
olmadigl
durumlarda
diizenli
depolanarak
bertaraf
edilmelidir [25]
Organik igerigi
nedeniyle bu
atiklarin
yakmaya uygun
olup olmadigi
arastirilmalidir.
Aksi takdirde

080113* | R1 /\1{2 /R R1\2//D v dizenli

5 9 D10 depolamaya
gonderilebilir.
Her iki kosulda
da oncelikle
susuzlastirma
gerekip
gerekmedigine
bakilmalidir
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Uygunluk

Atik Kodu Geri . On , | Yakma Diizenli Notlar
islem?

kazanim A

2 depolama3

[29][31].

Yakmaya uygun
olup olmadigi
arastirilmalidir.
Aksi takdirde
diizenli
J v J depolamaya
080114 R12/D D10 gonderilebilir.
9 Her iki kosulda
da oncelikle
susuzlastirma
gerekip
gerekmedigine
bakilmalidir [29].
Oncelikle ¢oziicii
geri kazanimi
goz Onilinde
bulundurulmalid
IT. Saha ici
distilasyon
uygulamalariyla
J biiylik miktarda
v i doniisiim
J geri S

0801 15* R1/R2/R R12/D D10 saglanabilir.

5 9 Sulu  ¢amurlar

kalorifik

degerine gore
yakmaya
gonderilebilir.
Yakma ya da
dizenli
depolama
islemleri
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Uygunluk

Atk Kodu Geri . On . | Yakma Diizenli Notlar
islem®

kazanim A

2 depolama3

oncesinde
mutlaka
susuzlastirilmal
dir [38]. Coziici
iceren atiklarin
dogru yonetimi
icin ayrintili
bilgiye [31]'den
ulasilabilir.
Saha ici
distilasyon
uygulamalariyla
biiyik miktarda
geri donlisim
saglanabilir.
Sulu  ¢amurlar
kalorifik
degerine gore
yakmaya
J J ;g{éﬁderilebilir. ;
akma ya da
080116 R12/D D10 diizenli
depolama
islemleri
oncesinde
mutlaka
susuzlastirilmal
dir [38]. Coziici
iceren atiklarin
dogru yoOnetimi
icin ayrintili
bilgiyve [31]den
ulasilabilir.
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Atik Kodu Geri _On , | Yakma | Diizenli Notlar
kazanim 1§lim ' 2 depolama3
Organik ¢oziici
iceren boya
sokme  atiklan
kalorifik
degerine gore
yakma ya da
diizenli
depolamaya
gonderilebilir
[38]. Swvi icerigi
" v v v yiiksek olan
080117 R1/R2/R | R12/D D10 atiklarda faz
> 9 ayrimi  ya da
susuzlastirma ile
aritim
gerceklestirilmel
idir. Cozici
iceren atiklarin
dogru yoOnetimi
icin ayrintili
bilgiye [31]'den
ulasilabilir.
Sivi icerigi
yuksek olan
atiklarda faz
ayrimi  ya da
N v J susuzlastirma ile
080118 R1 R12/D D10 aritim
9 gerceklestirilmel
idir. Cozici
iceren atiklarin
dogru yoOnetimi
icin ayrintili
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Uygunluk
Atk Kodu Geri . On Yakma Diizenli Notlar
kazanim lsl‘iml' 2 depolama3
bilgiye "den
ulasilabilir.
Mimkiin oldugu
durumlarda
¢oziiclilerin geri
kazanimi
onceliklidir.
Coziicu iceren
IR e ot
3
080409 R13//P;25/R ng/D D10 ayrintili  bilgiye
[31]'den
ulasilabilir.
Alternatif olarak
organik
iceriginden
dolay1 bu atiklar
yakilabilir.
Atiktan
Tlretilmis Yakit,
Ek Yakit wve
Alternatif
Hammadde
Tebligine gore bu
V v J atiklarin geri
080410 R1/R3/R | R12/D D10 kazanimi
5 9 saglanabilir [30].
Geri kazanimin
mimkiin
olmadig:
durumlarda
yakilarak
bertaraf
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Uygunluk

Atik Kodu Geri . On , | Yakma Diizenli Notlar
islem?

kazanim A

2 depolama3

edilmelidir [25]

Organik igerigi
nedeniyle bu
atiklarin
yakmaya uygun
olup olmadig
arastirilmalidir.
Aksi takdirde
V v J diizenli
0804 11* | R1/R2/R | R12/D depolamaya
D10 . oo

5 9 gonderilebilir.
Her iki kosulda
da oncelikle
susuzlastirma
gerekip
gerekmedigine
bakilmalidir
[29][31]
Yakmaya uygun
olup olmadig
arastirilmalidir.
Aksi takdirde
diizenli
J Vv J depolamaya
080412 R12/D D10 gonderilebilir.
9 Her iki kosulda
da oncelikle
susuzlastirma
gerekip
gerekmedigine
bakilmalidir [29].

N N N Oncelikle ¢oziicii
R1/R2 R12/D D10 geri kazanimi

08 04 13*
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Uygunluk

Atk Kodu Geri . On . | Yakma Diizenli Notlar
islem®

kazanim A

2 depolama3

9 goz onilinde
bulundurulmalid
1r. Sulu ¢camurlar
kalorifik
degerine gore
yakmaya
gonderilebilir.
Yakma islemleri
oncesinde
mutlaka
susuzlastirilmali
dir [38]. Cozicl
iceren atiklarin
dogru yonetimi
icin ayrintili
bilgiye [31]'den
ulasilabilir
Oncelikle ¢éziicii
geri kazanimi
goz Onilinde
bulundurulmalid
1r. Sulu ¢amurlar
kalorifik

degerine gore
08 04 14 R1\2/ D v yakmaya

/ D10 gonderilebilir.

Yakma ya da
diizenli
depolama
islemleri
oncesinde
mutlaka
susuzlastirilmal
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Uygunluk

Atik Kodu Geri . On , | Yakma Diizenli Notlar
islem?

kazanim A

2 depolama3

dir [38]. Cozicl
iceren atiklarin
dogru yonetimi
icin ayrintil
bilgiye [31]'den
ulasilabilir

Sulu atiklar
kalorifik
degerine gore
J v J yakmaya

08 04 15* R1/R22 R12/D D10 gonderilebilir.

9 Susuzlastirma
amach on islem
uygulanabilir
[25][38]

Sulu atiklar
kalorifik
degerine gore
J Vv J yakmaya
080416 R12/D gonderilebilir.
D10

9 Susuzlastirma
amacli 6n islem
uygulanabilir
[25][38]
Ek yakit olarak
kullanilabilir.
Eger ek yakit
080501 v R1\2/ v v o

/D kullanilamiyorsa

D10 D5

9 yakilarak
bertaraf
edilebilir ya da
uygun sekilde
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Uygunluk

Atk Kodu Geri . On . | Yakma Diizenli Notlar
islem®

kazanim A

2 depolama3

katilastirildiktan
sonra diizenli
depolama
sahalarina kabul
edilmeleri mim-
kiin olmaktadir.
Cam atiklarin
J geri kazanimi
20 0102 R12/D (tekrar kullanim
ya da geri donii-
stim) hedeflen-
melidir [25]
Oncelikli olarak
geri donitstiiril-
melidir.
J J Alternatif olarak
R1/RS D10 ek yakit olarak
kullanilabilir ya
da diizenli depo-
lamaya gonderi-
lebilir [25]
J J Ek yakit olarak
200139 kullanilabilir
R1/R3 D10 [25]
J Oncelikli olarak
2001 40 RA geri dontstiiral-
melidir [25].

200111

1 Atik 6n islem uygulamalari ile ilgili ayrintili bilgi icin bakiniz: [27]

2 Atik yakma uygulamalari ile ilgili ayrintil bilgi i¢in bakiniz: [28]

3 Atik depolama uygulamalari ile ilgili ayrintili bilgi i¢in bakimniz: [29]

4D9/R12 bertaraf/ geri kazanim yontemleri kapsaminda 6n isleme tabi tutulan atiklar
6n islem sonrasinda 19'lu bélim altinda uygun kod ile degerlendirilmelidir
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Tablo 9. Agac iiriinleri ve mobilya imalat1 endiistrisi i¢in proses dis1
atiklari i¢in geri kazanim ve bertaraf bilgileri

Uygunluk
Atik Kodu Geri On | v kma | Duzenli Notlar
kazanm1 | islem? 2 depolama
m 4 3
1301 11* N v Halojen igcermeyen
R1/R9 D10 yaglarin geri kaza-
13 01 13* N N nim1  onceliklidir.
R1/R9 D10 Atk yaglarin geri
13 02 06* N N kazanim ile ilgili
R1/R9 D10 ayrintili bilgi i¢in
13 02 08* N N bakiniz:[32]. Geri
R1/R9 D10 kazanimin mim-
Vi NI kiin olmadigi du-
1303 08* R1/R9 D10 rumlarda ya da
yaglarin  halojen
icerdigi durumlar-
da bu atiklar
yakilmalidir. Atik
yaglarin  yiiksek
v v firinda enerji kaza-
1303 10* R1/R9 D10 nim! amaclyla ya-
kilmalari icin bknz
[33]. Ayrica yag
iceren atiklarin
yOnetimi icin
bakiniz: [34][35]
Auk kagitlarin geri
donlistimii saglan-
malidir. Eger miim
150101 R1\//R3 R\1/2 D\l/O kiinse enell‘.ji "kziza-
nimi1 da goézoniine
alinmahdir
[25][30]
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Uygunluk
Atik Kodu Geri ] On Yakma | Duzenli Notlar
kazam | islem? 2 depolama
m 4 3
Atik  plastiklerin
geri doniisiimi sag
soto2 | V| VY mimkiase eneri
R1/R3 R12 D10 ..
kazanimi1 da goz-
ontne alinmaldir
[25][30]
Ahsap ambalajlar-
soes | | V| fan e e
R1/R3 R12 D10 P
mimkiindir
[25][30]
J J Metallerin geri do-
1501 04 R4 R12 nisimi hedeflen-
melidir
Ambalaj atiklarinin
temizlenerek
yeniden kullanimi
miimkiin olmakta-
1501 10* Rl/\éB-S R\1/2 D\l/O ];{; g‘lerr[n?’iil]enemeyen
atiklar kalorifik de-
gerine gore yakma
ya ya da dizenli
depolamaya génde
rilebilir.
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Uygunluk

Atik Kodu Geri On |y kma | Duzenli Notlar
kazanm1 | islem? 2 depolama

m 4 3

Temizleme malze-
meleri, filtreler ve
giysilerin  kirlilik-
ten arindirilarak
yeniden kullanimi
V Vv v Vv s0z konusu degilse
R1/R5 R12 D10 D5 yakilmalidir. Ozel-
likle  ¢ogunlugun
inorganik kirletici
oldugu durumlar-
da diizenli depola-
ma uygulanabilir.

V v N N Bu atiklarin geri

1502 03 kazanimi miim-
R1/R5 R12 D10 D5 kindir [30]

1502 02*
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Uygunluk

Atik Kodu Geri On | v xma | Duzenli Notlar
kazam | islem? 2 depolama

m 4 3

Omriinii tamamla-
mis lastikler biitiin
kesilmis, dilimlen-
mis veya sikistiril-
mis olarak, ses ve
darbe absorbe et-
me oOzelligi nede-
niyle otoyollarda
carpma  bariyeri
veya ses absorbis-
yon duvari, liman-
larda iskele takozu
ve ayakkabi tabani
J v J gibi islemelerinde
160103 R1/R3 R12/D D10 kulla.r.nlabl.hr.

9 Enerji geri kazani-
m1 amagh uygula-
malarda  Atiktan
Tlretilmis  Yakit,
Ek Yakit ve Alter-
natif Hammadde
Tebligi esaslar1 uy-
gulanmaktadir.
Tebligde Omriinii
tamamlamis lastik-
lerin ek yakit ola-
rak kullanilabile-
cegi  belirtilmek-
tedir [46]
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Uygunluk

Atik Kodu Geri On |y kma | Duzenli Notlar
kazanm1 | islem? 2 depolama

m 4 3

Auk yag filtreleri
yakit olarak
yakilabilmekte ve
V v eger icerisinde
R1/R4 D10 metal  bilesenler
bulunuyorsa bun-
lar geri kazanila-
bilmektedir. [37]
Iskarta ekipman-
lardan temizlenen
tehlikeli bilesenler
icin  ozelliklerine
gore geri kazanim
yontemi se¢ilme-
V Vv v N lidir [38]. Geri
R4/R5 R12 D10 D5 kazanim uygulana-
madig1 durumlar-
da o6n islemden
sonra duzenli
depolama veya
yakma segenekleri
uygulanmalidir.
Iskarta ekipman-
larin bilesenlerine
gore geri kazanim
yontemi secilme-
v v v v lidir.
R4/R5 R12 D10 D5 Geri kazanimin
saglanamadig1
durumlarda diizen
li depolamaya gon-
derilir [38]

1601 07*

16 02 13*

1602 14
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Uygunluk

Atik Kodu Geri On | v xma | Duzenli Notlar
kazam | islem? 2 depolama

m 4 3

Iskarta ekipman-
lardan temizlenen
tehlikeli bilesenler
icin  ozelliklerine
gore geri kazanim
yontemi se¢ilme-
V Vv v N lidir [38]. Geri
R4/R5 R12 D10 D5 kazanim uygulana-
madig1 durumlar-
da on islemlerden
sonra diizenli de-
polama veya yak-
ma secenekleri
uygulanmaldir.
Iskarta ekipman-
larin bilesenlerine
160216 R4\//R5 R\1/2 D\I/O 1;/5 gore geri kazanim
yontemi segilmeli-
dir.
16 03 03* Kullanilmamis
triinlerden ¢ikan
anorganik atiklar
iceriklerine uygun
V v v olarak geri kazanil-
16 03 04 R1/R4 D10 D5 malidir. Geri kaza-
nimin olmadigi
durumlarda  di-
zenli depolamaya
gonderilmelidir.
V v Bu atiklar oncelikli
R1 D10 olarak geri kaza-

16 02 15*

16 03 05*
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Uygunluk

Atik Kodu Geri On |y kma | Duzenli Notlar
kazanm1 | islem? 2 depolama

m 4 3

nilmalidir. Geri
kazanimin  mim-
kiin olmadigi
16 03 06 durumlarda on
islemden gecerek
yakmaya gonde-
rilir [38]

J N J Laboratuvar kim-
16 05 06* R2 -R6 R12/D D10 yasallarinin  geri

9 kazanim olanaklari
arastirilmalidir.
Ikinci secenek
J v J olarak basit
16 05 08* R12/D fiziksel ~ kimyasal

R2 -R6 D10 . .

9 aritma islemleri ile
aritim uygulanma-
hidir.

N N Pillerin
R4/R5 R12 icerisindeki
tehlikeli bilesenle-
rin ayrilarak geri
kazanimi degerlen-
dirilmelidir. ~ Geri
kazanilamayan
pargalar daha son-

V Vv Vv ra diizenli depola-
R4/R5 R12 D5 maya gonderilme-
lidir. Kursunlu pil
ve akiimiilatorlerin
geri doniisimi ile
ilgili ayrintil bilgi
icin bakinz:
[39][40]

16 06 01*

16 06 02*
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Uygunluk
Atik Kodu Geri On Yakma | Duzenli Notlar
kazam | islem? 2 depolama
m 4 3
Miimkiin olan
durumlarda  geri
kazanilmalidir.
N v J Geri kazanimin
16 07 08* R1/R9 R12/D D10 miimkiin olmadig
9 durumlarda temiz-
lenen yag atiklar
yakmaya gonderil-
melidir.
Oncelikli  olarak
v J ¢oktlirme uygulan-
16 07 09* R12/D D10 malidir. Alternatif
9 olarak bu atiklar
yakilabilir [25]
N
3
161001 ng/D Notralizasyon ve
J ¢Oktiirme uygula-
16 10 02 R12/D nabilir [25]
9
v v Bu atiklara geri
*
180103 D9 D10 kazanim ve meka-
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Uygunluk
Atik Kodu Geri On Yakma Diizenli Notlar
kazanm1 | islem? 2 depolama
m 4 3
nik aritim yapil-
maz.
Dezenfeksiyon ya-
pimalidir.  Enfek-
J J siyona sebep olabi-
lecek atiklarin
180104 D9 D10 ozellikleri icin
bakiniz: [41].
Ayrica bu atiklarin
yonetimi ile ilgili
bilgi [42]'da
bulunabilir.
N N J N Su aritma g¢amur-
19 08 13* R1/R3/ | R12/D D10 D2/D5 lar1 iceriklerine
R10 9 gore geri kazani-
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Uygunluk

Atik Kodu Geri On | v xma | Duzenli Notlar
kazam | islem? 2 depolama

m 4 3

labilmektedir.
Tehlikesiz oldugu
analizlerle tespit
edilen aritma
camurlar1 ¢imento
fabrikalarinda ek
yakit veya alterna-
tif hammadde
J J J J olarak kullanilabi-
lir. Tehlikeli oldu-
190814 RI/R3/ | R12/D D10 D2/D5 gunun tespiti
R10 9
durumunda, gamur
ek yakit olarak
yakilabilmektedir.
Geri kazanim
uygulanamiyorsa
yakmaya veya
dizenli depolama-
ya gonderilmelidir
[43]
Kullanilmis  aktif
karbonlarin enerji
19 09 04 R1 \{{3 Vv elde edilmesi ya da
P/{7 / D10 tekrar kullanimi ile
geri kazanimi
saglanmalidir.
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Uygunluk

Atik Kodu Geri On |y kma | Duzenli Notlar
kazanm1 | islem? 2 depolama

m 4 3

Kullanilmis  reci-
neler rejenerasyon
uygulamasiyla geri
kazanilabilir. Eger
mimkiin  degilse
yakmaya veya
J diizenli depolama-
1909 05 R12/D v v ya  gonderilmesi
R5/R7 D10 D5/D15 Onerilmektedir.

Diizenli depolama-
dan oOnce, eger
icerigi tehlikeli ise,
kullanilmis  regi-
neler oOnce bir
aritima tabii tutul-
malidir [44]

Bu atiklar ¢oktiir-
1909 06 Rl\Z/ D Vv me ve filtrasyon-

/ D10 dan sonra yakm-
aya gonderilebilir
Kagit ve Kkarton
atiklarinin  temiz-
lenerek  yeniden
kullanimi miimkiin
NG v J olmaktadir. Enerji
200101 R1/R3 R12/D D10 geri kazanimi vlsle-

9 necek atiginin

minimum alt kalo-
rifik degere sahip
olmas1 kosulunda
uygundur.
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Atik Kodu

Uygunluk

Geri
kazam
m

On
islem®
4

Yakma
2

Diizenli

depolama
3

Notlar

200108

R12/D

Bu atiklar kompost
lanarak geri kaza-
nilmalidir. Gerekli
oldugu durumlar-
da o6n islemden
gecirilebilir.  Geri
kazanilamadig1 du-
rumlarda diizenli
depolama sahalari-
na gonderilmelidir.

2001 21*

R4/R5

Floresan lambala-
rin tesislerde kiril-
madan muhafaza
edilmeleri gerek-
meKktedir aksi tak-
dirde iglerindeki
cva agiga cikmak-
tadir. Geri kazanim
onceliklidir
[39][45]- Aksi
takdirde bu atiklar
diizenli depolan-
malidir.

200125

R1/R9

R12 D10

Yaglarin geri kaza-
nimi arastirilmali-
dir.
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Uygunluk

Atik Kodu Geri On |y kma | Duzenli Notlar
kazanm1 | islem? 2 depolama

m 4 3

Yaglarin geri kaza-
nimi arastirilmali-
dir.
Uygulanamadigi
N J J durumda yakvllma-
2001 26* R1/R9 R12 D10 lldl-r. Atik yaglarin
geri kazanimi ve
yonetimi ile ilgili
olarak [34]
numarali referans
kontrol edilebilir.
Geri kazanim
NG v J J mimkiin  degilse
2001 27* R12/D D10 D5 tehlikesizlerle bir-
9 likte yakilmasi
tercih edilmelidir.
N N NG Pillerin igerisinde-
2001 33* R12/D ki tehlikeli bilesen-
9 lerin ayrilarak geri
kazanimi degerlen-
dirilmelidir. ~ Geri
kazanilamayan
pargalar daha son-
J ra diizenli depola-
20 01 34 R12/D Vv Vv maya gonderilme-
R4/R5 D10 D5 lidir. Kursunlu pil
geri doniisiimii ile
ilgili ayrintili bilgi
[39] ve [40]
numarali referans-
lardan edinilebilir.
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Uygunluk
Atik Kodu Geri On Yakma | Duzenli Notlar
kazam | islem? 2 depolama
m 4 3
N J J Iskarta ekipman-
20 01 35* R12/D D10 D5 lardan temizlenen
9 tehlikeli bilesenler
N J icin  ozelliklerine
2001 36 R12/D gore uygun yon-
D5 ; 3
9 tem secilmelidir.

1 Atik 6n islem uygulamalari ile ilgili ayrintili bilgi icin bakiniz: [27]

2 Atik yakma uygulamalari ile ilgili ayrintili bilgi i¢in bakiniz: [28]

3 Atik depolama uygulamalari ile ilgili ayrintili bilgi i¢in bakiniz: [29]

4 D9/R12 bertaraf/ geri kazanim yontemleri kapsaminda 6n isleme tabi tutulan atiklar
6n islem sonrasinda 19'lu bslim altinda uygun kod ile degerlendirilmelidir
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7.0 ILAVE KAYNAKLAR VE REFERANSLAR

Bu kilavuzda agac¢ f{irtinleri ve mobilya imalati sektoriinden
kaynaklanan atiklarin tanimlanmasi, ©nlenmesi/azaltilmasi, geri
kazanimi ve bertarafi ile ilgili bilgiler sunulmustur. Bu basliklar ile ilgili
olarak daha ayrintili bilgilere asagidaki kaynaklardan ulasilabilir:

o Cevre ve Sehircilik Bakanligr Cevre Yonetimi Genel Mudurlugt
resmi internet sitesi.

URL:http:/ /www.csb.gov.tr/ gm/cygm/index.php?Sayfa=birimler

Bu siteden yiirtirlitkte olan mevzuata, atik tasima, geri kazanmim ve
bertaraf icin lisans almis firmalarin listelerine ve duyurulara ulasmak
miumkiindiir.

o  Agac triinleri ve mobilya imalat1 sektoriine iliskin IPPC BREF-
MET doktimanlari:

European Commission (2016). Best Available Techniques (BAT)
Reference Document for the Production of Wood-based Panels

Bu dokiimanlar termik santraller sektorii prosesleri, sektdrden
kaynaklanan atiklar ve METleri hakkinda ayrintili bilgiler vermektedir.

o Tehlikeli Atiklarin Siniflandirilmas: Kilavuzu. URL:

http:/ /www.csb.gov.tr/dosyalar/images/file/ TR_Vol_1-
03_04_2012.pdf
http:/ /www.csb.gov.tr/dosyalar/images/file/TR_Vol_2-
03_04_2012.pdf
http:/ /www.csb.gov.tr/dosyalar/images/file/TR_Vol_3-
03_04_2012.pdf
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Bu dokiimanlar o6zellikle “M” kodlu atiklarin siniflandirilmalarimi
kolaylastirmak i¢in hazirlanmistir. Ttim “M” kodlu atiklar icin atik bilgi
formlari olusturulmus ve atiklar ile ilgili ayrintili bilgiler sunulmustur.

o Basel Sekreteryasi teknik rehberleri: URL:
http:/ /www.basel.int/Implementation/ TechnicalMatters/Devel
opmentofTechnicalGuidelines/ AdoptedTechnicalGuidelines/ tabi
d/2376/Default.aspx

Bu web sitesinde genel atik gruplarmin yonetimi ile ilgili bilgilerin yam
sira gesitli geri kazanim, on islem ve bertaraf yontemleri ile ilgili
rehberler mevcuttur.

o  TEHLIKELI ATIK BEYAN FORMU, Atik Ureticileri icin Kullanim
Kilavuzu Cevre Yonetimi Genel Mudirliigii Atik Yonetimi
Dairesi Baskanlig1. URL:
http:/ /www.csb.gov.tr/db/cyegm/editordosya/ TABSkilavuz201

3.pdf

Bu web sitesinde atik treticilerinin atiklarin1 beyan ederken
kullanacaklar1 TABS ara yuzuntin kullanimina iliskin bilgiler
mevcuttur.

Agac trtinleri ve mobilya imalati sektér kilavuzunun hazirlanmasi
sirasinda yararlanilan kaynaklar asagida verilmistir.

[1] Tiurkiye Odalar ve Borsalar Birligi (2012). Tiirkiye Orman Uriinleri
Meclisi Sektor Raporu, Ankara

[2] Bati Akdeniz Kalkinma Ajansi (2012). Orman ve Orman Uriinleri
Sektor Raporu

[3] Kilig, N. (2014). Orman Uriinleri Sanayi. izmir Ticaret Odasi
Ar&Ge Biilten.

Cevre Yonetimi Genel Mudirlugi e 89


http://www.csb.gov.tr/db/cygm/editordosya/TABSkilavuz2013.pdf
http://www.csb.gov.tr/db/cygm/editordosya/TABSkilavuz2013.pdf

»)
CEVRE VE SEHIRCILIK
BAKANLIGI Sektorel Atik Kilavuzlari
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Komisyon Raporu, Ankara
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Urtinleri Meclisi Sektor Raporu
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