KARISIK AMBALAJ ATIKLARININ iISLENMESINDE FAALIYET GOSTEREN TESISLERIN AYIRMA
KAPASITE HESABINDA GOZ ONUNDE BULUNDURULACAK HUSUSLAR

A. TEMEL BILGILER
1- Ambalaj Anklar1 Toplama Ayirma Tesisleri

Ambalaj atiklarinin atik tireticilerinden veya atiklarin birakildig1 noktalardan kendi personelleri ve
araglar1 ile dogrudan toplanarak ayirma tesislerine taginmasi faaliyetleri ile dolayli olarak temin
edilen ambalaj atiklarinin ayristirilarak geri doniisiim tesislerince kullanilabilir hale getirildigi
faaliyetlerin gerceklestirildigi tesislerdir.

Bu tesislerde genel olarak sekil-1’de gosterildigi tizere 3 temel islev gerceklestirilmektedir.
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Sekil-1: Ambalaj Atiklari Toplama-Ayirma Tesis Faaliyet Alanlari

a. Giris:

Bu islemde, tesise gelen atigin kabulii, tartimi ve islenmeye alinmak {izere geg¢ici
stoklanmasi/depolanmasi faaliyetleri yiirtitiilmektedir.

b. Ayirma:

Tesislerin mevzuat kapsamindaki ana yiikiimliliiklerinin (ay:zma) icra edildigi islem bolimi
olup, bu alanda yiirtitiilen faaliyetler asagida kisaca listelenmektedir.

i. Atk girisi (Yiikleme tanki ve yiikleme bandi yardimi ile aywmaya tabi tutulacak atiklarin ayirma
bandna taginmasmmin saglanmasini kapsamaktadir.)
ii. Ayirma

o} (On) ayirma (Cinslerine gére ayrimin, aywma bandinda insan faktorii ile gerceklestirilmesini
icermektedir.)

o lleri ayirma (Cinslerine gére ayrimin, ilave makine ekipman techizat kullanimi ile saglanmaktadir.)

iii. Balyalama/presleme

c. Cikus:

Cinslerine gore ayrilarak preslenmis ve balyalanmis atiklarin gegici olarak depolandigi, akabinde
ilgili alanda faaliyet gosteren geri doniisiim/kazanim tesislerine sevk edilmeye yonelik tartim
islemlerinin icra edildigi kisimdir.




2- Kapasite Hesabina Iligkin Degerlendirme

27.12.2017 tarih ve 30283 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve 01.01.2018 tarihinde yiiriirliige
giren Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi geregince isleme tabi tutulan atiklarin hacimsel
yapilar1 géz onilinde bulundurularak, bu atiklarin cinslerine gore ayristirilmasina yonelik faaliyet
gosteren isletmelerin ayirma kapasitelerinin m? bazinda sunulmasina dair diizenleme yapilmistir.

Bu belgede, anilan isletmelerde (ozellikle manuel olarak) yiiritilen ayirma islemlerine yonelik
kapasite hesab1 degerlendirmesinde (‘kapasite raporlarmmin 3. béliimiinde’ yer verilen ‘kapasite
hesabinda’) gbz o6nlinde bulundurulacak hususlara yer verilmektedir.

B. AYIRMA ISLEVINE iLiSKiN KAPASITE DEGERLENDIRMESI

Boliim 1: On yiikleme bandi sonrasinda sadece ayirma bandimn bulundugu isletmelere iliskin
degerlendirme;

Burada, gozlem altindaki tesisin sadece ayirma bandi {izerinde islem tesis ettigi Ongoriilerek
degerlendirmeler yapilacaktir. Diger bir tabirle, aywrmaya tabi tutulacak atik hacmi esas

alinmaktadir.

Goz ontine alinacak onemli hususlar:

1. Ayirma bandi uzunlugu asgari 10 m, genisligi ise 50-60 cm veya 100-120 cm, olmalidir.

2. Kapasite hesabinda ayirma bandinin uzunlugu, genisligi, hiz1 gibi parametreler dikkate
alinir.

3. Ergonomik agidan, ayirma bandi tizerindeki atik yiiksekligi azami 30 cm, hizi ise 0.3 m/sn
olacak sekilde degerlendirme yapilir.

4. fhtiyacin belgelenmesi kaydiyla en fazla iki (¢if) vardiya hesaplamalara dahil edilebilir.

Ornek degerlendirme:

Toplam uzunlugu/boyu (B) 20 m (1 adet 20 m’lik bant veya 2 adet 10 m’lik bant), toplam
genigligi/eni (E) 1 m ( 20 mlik bandin 1 m genisliginde olmasi veya 10 m’lik bantlarin her birisinin
genigsliginin 50 cm olmast), mzin (H) ise dakikada 10 m oldugu bir ayirma bandimin bulundugu
ambalaj atiklar1 toplama-ayirma tesisinin ayirma (Vauwcin) kapasite hesabinin ms/giin cinsinden
degeri nedir?

Verilen/Tespit edilen bilgiler:

B =20 m (veya 2 adet 10m)

E =1 m (veya 2 adet 50 cm)

H= 10 m/dk

Y a (bandn iizerindeki atik yiiksekligi) = 30 cm

K= Bandin verimli ¢alismasini (randimanini) yansitan kabule esas katsayisi



. Yol

Hesaplama adimlar

Toplam bant tizerinde olmast muhtemel atik hacmi (V 4ux/Bany) hesaplanir.

V(Atlk/Bant) = B*E*YA* K(bu ornekte degerlendirilmemistir) = 20 (m) * 1 (m) * 30 (Cm) * [1 (m)/loo (Cm)]

a3
V(Auk/Bant) = 6 M

ii. Bant ¢calisma hizi degerlendirmeye alinarak saatte banttan ge¢mesi muhtemel atik hacmi

(Vaur/saar) hesaplanir.

V(Atlk/Saat) = (VAtlk/Bant) *H/B=6 (m3) *10 (m/dk) /20 (m) * [60 dk/1 Sa)]

V(auwsaaty = 180 m*/saat

iii. Giinliik olagan ¢alisma stiresi ¢ercevesinde atik ayirma (V jucin) kapasitesi hesaplanir.

V auk/Gin = (Massaar) * Glinliik olagan galisma siiresi

VAtlk/Gﬁn = 180 m3/saat *8 saat/giin

VauGin = 1440 m¥/giin

1. Yol

V(Atlk/Bant) = E*YA * K(bu ornekte degerlendirilmemistir) * H * 60 dk * 8 Saa-t

V(Atk/Banty =1M * 0,3 m * 10 m/dk * 60 dk * 8 saat = 1440 m*/giin

Boliim 2:  Yiikleme bandi ile ayirma bandi arasinda ilave bir ekipman/techizat kullanarak ayrim
yapan isletmelerde;

Burada, gozlem altindaki tesisin ayirma bandi oncesinde atiklarin belli islemlere tabi tutuldugu,
sonrasinda ise bir veya birden fazla ayirma bandinin devrede oldugu ongoriilerek degerlendirmeler
yapilacaktir.

Goz ontine alinacak onemli hususlar:

1. Ayirma bandi 6ncesinde ilave ekipmanla (tambur/disk/titresimli elek gibi) ayrima tabi tutulan

attk hacmi; kullanilan ekipmanin toplam i¢ hacmi, atifin igeride/iistinde kalma
stiresi/ekipmanin bosaltma hiz1 gibi degiskenlerden yararlanilarak bulunur. Ayni sekilde, ilgili
ekipmanin/makinenin/techizatin iireticisi tarafindan aywma hacmi veya diger verilerin
sunulmasi halinde, degerlendirmelerde bu veriler esas alinir.

. Her bir ayirma bandinda boliim 1°deki gibi hesaplamalar yapilarak degerlendirme yapilir. Her

bir bant basmma yapilan hesaplamalar toplanarak toplam ayirma kapasitesi hesabi
gergeklestirilir.

. (Paralel veya seri olarak) Birbirini takip eden birden ¢ok ayirma bandinin oldugu ve ileri

ayirmanin ilave ekipman/makine/techizatla yapildig isletmelerde, her bir ilave ekipmanin
ayirma kapasitesi, bu boliimiin 1. maddesinde yer alan hususlar ¢ercevesinde degerlendirilir,
her bir {liniteden elde edilen sonuclar birbirine ilave edilerek toplam ayirma kapasitesi hesabi
yapilir.



Boliim 3- Goz oniine alinacak diger 6nemli hususlar

Bu boliimde yiiriitiilecek calismalar ile ¢alisanlarin ayirma {izerine etkisi ile ayrima tabi tutulan giris
kismindaki (viikleme tanki ve/veya yiikleme bandimin islevi esas alinarak) karisik ambalaj atik
hesabinin yapilarak diger boliimlerde elde edilen degerlerle mukayese edilmesini ve sonugta
isletmenin fiili ayirma kapasitesinin degerlendirilmesi hedeflenmektedir.

I. Calisanlara tesis ayirma kapasitesine etkisinin degerlendirilmesi

Manuel tesislerde, bant tizerinde hareket eden atigin cinslerine gore ayrimina iliskin faaliyetler, bu
alanlarda calisan personelce gerceklestirildiginden, personelin tesis ayirma kapasitesinin
belirlenmesinde biiyiik etkisi bulunmaktadir. Bu ¢ergevede;

1. Ayirma bandinda her 2,5 m’de bir ¢alisanin olmasi, ayirma bandi eninin 1 m’den biiylik olmasi
halinde ¢alisanlarin her iki yone de karsilikli olarak konuslandirilmasi gerekmektedir.

2. Asgari alana sahip (uzunlugu 10 m ve eni 50 cm olan) ayirma bandinda en az 4 personelin
ayirma islevinde gorev yapmasi aranmalidir.

3. Birden ¢ok (seri veya paralel) ayirma bandinin oldugu durumlarda, yukarida belirtilen 1. ve 2.
maddelerdeki degerlendirmeler g6z 6niinde bulundurulur.

ii. Aywmaya tabi tutulacak karisik atigin tesis ayirma kapasitesine etkisinin degerlendirilmesi
1. On yiikleme bandi ve yiikleme tanklar1 (bunker vb) hacimleri degerlendirmeye alinir.

2. Yiikleme tanklarmin dolumu ayrica degerlendirmeye (toplam hacmi, doldurulmasinda
kullanilan arag/ekipmanlar, doldurma kapasiteleri/hizlari/hareket alanlar: vb) alinarak toplam
girdi hakkinda bilgiye ulasilabilir.

3. On yiikleme band1 uzunlugu asgari 2,5 m olmalidir.

4. Yiikleme bandi kenarlarmin yiiksekligi, bant lizerindeki azami atik yiiksekligi degeri olarak
kabul edilip, bu minvalde degerlendirme yapilir.

5. Bolim 1°de yer aldigi gibi yilikleme bandi uzunlugu, genisligi, hizi ve iizerindeki atik
yiiksekligi parametreleri baz alinarak, ayirmaya tabi tutulmasi ongoriilen muhtemel azami atik
hacmi hesaplanir.

6. Ayrima tabi tutulmasi Ongoriilen atik hacmi i¢in bu bolimiin 1-5. maddelerinde yer alan
hususlar ¢ercevesinde elde edilen verilerle, bolim 1’ de ayirma kapasitesine yonelik yapilan
hesaplama sonuglari arasinda -uyum aranarak- gerekli degerlendirme yapilir.

Boliim 4- Ayirmaya tabi tutulan ambalaj atiklarimin preslenerek balyalanmasi

Bu boliimde, cinslerine gore ayrilmis ambalaj atiklarinin geri doniisiime/kazanima gonderilmek {izere
preslenerek balyalanmasi islemi yiiriitiilmektedir.

Kapasite raporlarinda yer alan ve ‘Tablo-2 Yillik iiretim kapasitesi hesaplamasinda ihtiyag¢ duyulan
veriler’ kg/yil olacak sekilde normal prosediir kapsaminda islem yapilarak gerekli degerlendirme
yapilir.

Ayirma kapasitesi ile presleme kapasitesi arasinda darbogaz iliskisine bakilarak kapasite tayin edilir.

Ayrica, presleme islemine tabi tutulmayip ayrilan ahsap, tekstil atigi, cam vb. lrlinler kapasite
raporlarinin Tablo 2 béliimiine yazilmalidir.



